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ຄ ານ າ 
 

ການພັດທະນາຊັບພະຍາກອນມະນຸດໃຫ້ມີຄວາມຮ ້, ຄວາມສາມາດ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິທີີ່ເໝາະສົມ  ເປັນ
ການສ້າງແຮງງານ ເພ ີ່ອຕອບສະໜອງໃຫ້ແກ່ສັງຄົມ ແລະ ເພ ີ່ອເຮັດໃຫ້ຜ ້ດ້ອຍໂອກາດໄດ້ເຂົົ້າຮຽນໃນລະດັບສ ງ
ຂ ົ້ນ. ດັັ່ງນັົ້ນ, ທາງສະຖາບັນພັດທະນາອາຊີວະສ ກສາ ຈິີ່ງໄດ້ມີການການພັດທະນາຫ ັກສ ດສະບັບນີົ້ຂ ົ້ນມາ ຊ ີ່ງວ່າໃນ

ການພັດທະນາຫ ັກສ ດສະບັບນີົ້ປະກອບມີນັກວິຊາການ, ຄ -ອາຈານ ທີີ່ມີວິຊາສະເພາະທາງດ້ານຕັດຫຍິບໄດ້ຮ່ວມ
ກັນພັດທະນາຂ ົ້ນ ໄດ້ພັດທະນາຫ ັກສ ດນີົ້ຂ ົ້ນໂດຍຜ່ານການປຶກສາຫາລ  ແລະ ຄົົ້ນຄວ້າຮ່ວມກັນລະຫວ່າງ ສະຖາບັນ
ພັດທະນາອາຊີວະສ ກສາ ແລະ ນັກວິຊາການ ຈາກຫ າຍພາກສ່ວນ ເຊັັ່ນຈາກບັນດາວິທະຍາໄລ ແລະ ໂຮງຮຽນ
ເຕັກນິກວິຊາຊີບແຫ່ງຕ່າງໆໃນຂອບເຂດທົັ່ວປະເທດຈ ີ່ງເຫັນດີຮ່ວມກັນພັດທະນາຫ ັກສ ດດັັ່ງກ່າວເພ ີ່ອໃຫ້ສອດ 
ຄ່ອງກັບການດໍາລົງຊີວິດຂອງປະຊາຊົນລາວໃນການເພີີ່ນມ ນຄ່າສິນຄ້າພ ົ້ນບ້ານໃຫ້ມີຄຸນຄ່າທາງດ້ານເສດຖະກິດ
ສັງຄົມ ແລະ ເຮັດໃຫ້ສິນຄ້າດັັ່ງກ່າວສາມາດຕີຕະຫ າດທັງພາຍໃນ ແລະ ພາກພ ົ້ນສາກົນ. 

ຫ ັກສ ດ ຄ ອາຊີວະສ ກສາ ຊັົ້ນສ ງ ຕ ໍ່ເນ ີ່ອງ ສາຂາອາຊີບ ຕັດຫຍິບ ສະບັບນີົ້ ໄດ້ຮັບການພັດທະນາຂ ົ້ນໂດຍ
ສອດຄ່ອງກັບຂ ໍ້ຕົກລົງວ່າດ້ວຍ ມາດຕະຖານຫ ັກສ ດ ອາຊີວະສ ກສາແຫ່ງຊາດ ສະບັບເລກທີ 1413/ສສກ.ອສ, ລົງ
ວັນທີ 9 ເມສາ 2021ຈຸດປະສົງໃນການພັດທະນາຫ ັກສ ດນີົ້ແມ່ນເພ ີ່ອຮັບເອົາຜ ້ທີີ່ມີຄວາມຕ້ອງການຢາກຝຶກ
ອົບຮົມການຕັດຍິບເສ ົ້ອຜ້າ ໃຫ້ກຸ່ມເປ ົ້າໝາຍທີີ່ມີຄວາມສົນໃຈ ເພ ີ່ອໃຫ້ເຂົາເຈົົ້າມີຄວາມຮ ້, ຄວາມສາມາດ ໃນ
ການອອກແບບ ແລະ ຕັດຍິບເສ ົ້ອຜ້າ ໃຫ້ປະຊາຊົນໃນທ້ອງຖິີ່ນ ແລ້ວນໍາໄປປະກອບເປັນອາຊີບ ແລະ ສ້າງວຽກ
ເຮັດງານທໍາ. 

ຫ ັກສ ດນີົ້ອາດຈະມີຂ ໍ້ຂາດຕົກບົກຜ່ອງໃນບາງຈຸດ. ສະນັົ້ນ, ຈ ີ່ງຮຽກຮ້ອງມາຍັງຜ ້ສະໜອງການຝຶກອົບຮົມ 
ຫ   ວິທະຍາໄລ ແລະ ໂຮງຮຽນເຕັກນິກວິຊາຊີບຕ່າງໆ ທີີ່ນໍາໃຊ້ຫ ັກສ ດດັັ່ງກ່າວ ກະລຸນາສົັ່ງຂ່າວມາຍັງສະຖາບັນ
ພັດທະນາອາຊີວະສ ກສາ ເພ ີ່ອປັບປຸງຫ ັກສ ດດັັ່ງກ່າວນີົ້ໃຫ້ມີຄວາມສົມບ ນຂ ົ້ນກວ່າເກົັ່າ. 
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1. ຊ ໍ່ຫ ັກສູດ ຫລັກສ ດ ຄ ອາຊີວະສ ກສາ ຊັົ້ນສ ງ ຕ ໍ່ເນ ີ່ອງ ສາຂາ ຕັດຫຍິບ 
Higher Diploma of Vocational Teacher Education 

                      (Continuning Program) 

                          Program in Sewing 

 

2. ຊ ໍ່ປາກາສະນິຍະບັດ 
     ຊ ໍ່ພາສາລາວ:       ປາກາສະນິຍະບັດ ຄ ອາຊີວະສ ກສາ ຊັົ້ນສ ງ ຕ ໍ່ເນ ີ່ອງ ສາຂາ ຕັດຫຍິບ 
 

          ຊ ໍ່ເປັນພາສາອັງກິດ:     Higher Diploma of Vocational Teacher Education 

  Program in Sewing 

 

3. ໜ່ວຍງານຮັບຜິດຊອບ 
ພະແນກ ວິຊາການ ແລະ ກິດຈະການນັກສ ກສາ ແລະ ພາກວິຊາ ບ ລິຫານທຸລະກິດ ແລະ 

ການບ ລິການ, ສະຖາບັນພັດທະນາອາຊີວະສ ກສາ 
 

4. ປັດຊະຍາ ແລະ ຈຸດປະສົງ 
4.1 ປັດຊະຍາ 

ຫ ັກສ ດສະບັບນີົ້ ມີຄວາມມຸ້ງໝັົ້ນໃນການສ້າງຄ ອາຊີວະສ ກສາ ລະດັບ ຊັົ້ນສ ງ ຕ ໍ່ເນ ີ່ອງໃນສາຂາ 
ຕັດຫຍິບ ໃຫ້ມີສະມັດຖະພາບ ຕົົ້ນຕ ແມ່ນມີຄຸນສົມບັດສິນທໍາປະຕິວັດທີີ່ໜັກແໜ້ນ ໂດຍ
ສະເພາະແມ່ນມີຄຸນທາດການເມ ອງຂອງພັກ, ມີຈັນຍາບັນ, ມີຄຸນນະທໍາ, ມີຄວາມຮ ້ ແລະ ທັກ
ສະສີມ ທາງດ້ານວິຊາສະເພາະ ແລະ ມີວິຊາຄ ທີີ່ເລິກເຊິີ່ງ, ມີຄວາມສາມາດໃນການຄິດປະດິດສ້າງ, 
ສາມາດເຮັດວຽກຮ່ວມກັນເປັນທີມງານ, ມີຄວາມກຽມພ້ອມຮັບໃຊ້ປະເທດຊາດ ແລະ ຮັບໃຊ້
ປະຊາຊົນ, ປະກອບສ່ວນເຂົົ້າໃນການສ້າງສາພັດທະນາ ແລະ ປ ກປັກຮັກສາປະເທດຊາດ. 
 

4.2 ຈຸດປະສົງ 
ການກ ໍ່ສ້າງຄ ອາຊີວະສ ກສາ ລະດັບ ຊັົ້ນສ ງຕ ໍ່ເນ ີ່ອງ ໃນສາຂາ ຕັດຫຍິບ ແນໃສ່ຈຸດປະສົງດັັ່ງຕ ໍ່ໄປ
ນີົ້: 

1) ກ ໍ່ສ້າງຄ ສອນທັງພາກທິດສະດີ ແລະ ພາກປະຕິບັດ ໃຫ້ມີປະສິດທິພາບທາງດ້ານວິຊາ
ສະເພາະ ແລະ ວິຊາວິທະຍາສາດການສອນ ສອດຄ່ອງກັບມາດຖານຄ ອາຊີວະສ ກສາທີີ່ວາງ
ອອກ. 

2) ກ ໍ່ສ້າງຄ ໃຫ້ມີແນວຄິດການເມ ອງ ຕາມອຸດົມການຂອງພັກ, ມີຄຸນທາດການເມ ອງ ແລະ 
ຄຸນສົມບັດສິນທໍາປະຕິວັດ, ມີຈັນຍາບັນຄ , ມີທັດສະນະຄະຕິທີີ່ດີຕ ໍ່ການອອກແຮງງານມີ
ຄວາມຮັກຊາດ ແລະ ປະຊາຊົນຢ່າງແທ້ຈິງ. 

3) ກ ໍ່ສ້າງຄ ໃຫ້ມີຄວາມຮັບຜິດຊອບຕ ໍ່ໜ້າທີີ່ວຽກງານ, ກ້າຄິດ, ກ້າທໍາ, ກ້າສະແດງອອກ 
ແລະ ມີຄວາມພ້ອມທາງດ້ານຮ່າງກາຍ ແລະ ຈິດໃຈ.  
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5. ຄາດໝາຍການຮຽນຮູູ້ 
ຄາດໝາຍອາຊີບນີົ້ໄດ້ກວມເອົາໝ້າທີີ່ຫ ັກທັງໝົດຂອງນັກວິຊາການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຜ້າທີີ່ມີປະສິດທິພາບ 

ເປັນຕົົ້ນແມ່ນການຮັບປະກັນຄວາມປອດໄພ, ການກວດກາ ແລະ ການນໍາໃຊ້ວັດຖຸອຸປະກອນ-ເຄ ີ່ອງມ ທີີ່ຮັບໃຊ້
ໃນວຽກງານການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຜ້າ ເພ ີ່ອສ້າງທັກສະໃຫ້ກັບຜ ້ຮຽນໃຫ້ມີຄວາມຮ ້, ຄວາມສາມາດ ຕາມ
ມາດຕະຖານອາຊີບທີີ່ກໍານົດໄວ້. 

 

5.1 ຄວາມຮູູ້ 
- ອະທິບາຍການສ້ອມແປງຈັກຫຍິບຂັົ້ນພ ົ້ນຖານ ແລະ ການບໍາລ ງຮັກສາ 
- ອະທິບາຍການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າ 
- ແນະນໍາວິທີການຊັກລີດ 
- ອະທິບາຍຫລັກການໃນການວາງແຜນທຸລະກິດ 
- ອະທິບາຍວິທີການການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ  
- ອະທິບາຍກ່ຽວກັບສິລະປະປະດິດ 
- ອະທິບາຍການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຜ້າຄ ປ້າຍ 
- ອະທິບາຍການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຜ້າເກາະເອິກໃສ່ລ ກໄມ້ 
- ອະທິບາຍການຕັດຍິບໂສ້ງຍິງມີກີບ 
- ອະທິບາຍການຕັດຫຍິບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 
- ອະທິບາຍການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 
- ອະທິບາຍການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຊາຟາລີ 
- ອະທິບາຍການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ 
- ອະທິບາຍການຕັດໂສ້ງຊາຍມີກີບ 
- ອະທິບາຍການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອສ ດຍິງ 

 

5.2  ຄວາມສາມາດ 
- ສ້ອມແປງຈັກຫຍິບຂັົ້ນພ ົ້ນຖານ ແລະ ການບໍາລ ງຮັກສາ 
- ນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າ 
- ຊັກລີດ 
- ວາງແຜນທຸລະກິດ 
- ອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ  
- ຜະລິດສິລະປະປະດິດ 
- ຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຜ້າຄ ປ້າຍ 
- ຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຜ້າເກາະເອິກໃສ່ລ ກໄມ້ 
- ຕັດຍິບໂສ້ງຍິງມີກີບ 
- ຕັດຫຍິບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 
- ຕັດຫຍິບສິົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 
- ຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຊາຟາລີ 
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- ຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ 
- ຕັດໂສ້ງຊາຍມີກີບ 
- ຕັດຫຍິບເສ ົ້ອສ ດຍິງ 

 

5.3  ຄຸນສົມບັດ ແລະ ວິໄນແຮງງານ 
- ປະພ ດຕົນໄດຖ້ ກຕ້ອງຕາມຈັນຍາບັນຂອງອາຊີບຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຜ້າທີີ່ດີ; 
- ມີຄວາມອົດທົນ, ດຸໝັົ້ນຂະຫຍັນພຽນ, ມັກຄວາມກ້າວໝ້າ, ຮັກອາຊີບ ແລະ ສະແຫວງຫາຄວາມຮ ້

ອັນໃໝ່; 
- ມີສະຕິຕ ໍ່ການຈັດຕັົ້ງ, ມີວິໃນເຂັົ້ມງວດ, ຕົງຕ ໍ່ກັບເວລາ, ຮັກຄວາມເປັນລະບຽບ ແລະ ຄວາມ

ສະອາດ; 
- ມີຄວາມຊ ີ່ສັດສຸດຈະລິດຕ ໍ່ຕົນເອງ, ຕ ໍ່ໝ ່ເພ ີ່ອນ, ມີຄວາມຮັບຜິດຊອບ ແລະ ເປັນເຈົົ້າການໃນການ

ປ ກປັກຮັກສາຄວາມປອດໄພຊິວິດ ແລະ ຊັບສິນສ່ວນລວມ, ສ່ວນຕົວ, ມີແນວຄິດຮັກຄວາມງາມ 
ແລະ ຮັກສາສະພາບແວດລ້ອມ; 

- ມີຄວາມຮັບຜິດຊອບຕ ໍ່ຄົນເອງ, ມີມະນຸດສໍາພັນດີ, ຮ ້ຮັກຕົນເອງ,ຄອບຄົວ, ສັງຄົມ ແລະ ປະເທດ
ຊາດ. 
 

6. ຂອບເຂດໃນການປະກອບອາຊີບ (ຜນົໄດູ້ຮບັຫ ັງການຮຽນຈົບ, ລະດັບວຸດທິ
ການສກຶສາ) 
ຜ ທ້ີີ່ສໍາເລັດການສ ກສາຕາມຫ ັກສ ດນີົ້ ຈະໄດ້ຮັບປະກາສະນິຍະບັດຄ ອາຊີວະສ ກສາ ຊັົ້ນສ ງ ຕາມຂອບຄຸນ

ວຸດທິ ທີີ່ໄດ້ກໍານົດໄວ້ໃນກົດໝາຍອາຊີວະສ ກສາ (ສະບັບປັບປຸງໃໝ່) ສະບັບເລກທີ 63/ສພຊ, ລົງວັນທີ 12 

ມິຖຸນາ 2019, ມາດຕາ 20: ວ່າດ້ວຍລະດັບວຸດທິວິຊາຊີບ. 
 

7. ການຈັດຕັັ້ງການຮຽນ-ການສອນ 
- ຈັດຕັົ້ງການຮຽນ-ການສອນແບບໂມດ ນ; 
- ຜ ຮ້ຽນຕ້ອງຮຽນໃຫ້ຄົບໂມດ ນທີີ່ກໍານົດໃນຫ ັກສ ດ; 
- ໄລຍະການຮຽນໂດຍປະມານ 2 ປີ; 
- ໝ ີ່ງອາທິດຮຽນ 5 ວັນ, ໝ ີ່ງວັນຮຽນ 6-7 ຊົັ່ວໂມງ, ໝ ີ່ງອາທິດຮຽນ 30-35 ຊົັ່ວໂມງ; 
- ການສອນຊົັ່ວໂມງດ່ຽວ, ໝ ີ່ງຊົັ່ວໂມງໃນເວລາ 50 ນາທີ ແລະ ການສອນຊົັ່ວໂມງຄວບ, 2 ຊົັ່ງໂມງ

ໃຊເ້ວລາ 90 ນາທີ. 
 

8. ເງ   ໍ່ອນໄຂຜູູ້ເຂົັ້າຮຽນ 
- ມີສຸຂະພາບແຂງແຮງ ແລະ ຮ່າງກາຍສົມບ ນຖ ວ່າມຄີວາມເໝາະສົມກັບອາຊີບນີົ້; 
- ຕ້ອງມີຄວາມຮັກມັກອາຊີບນີົ້; 
- ມີວຸດທິການສ ກສາຢ່າງໝ້ອຍຕ້ອງຮຽນຈົບ ຊັົ້ນກາງ ຫ   ທຽບເທົັ່າ ແລະ ບ ໍ່ຈໍາກັດເພດ; 
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9. ການວັດປະເມນີຜົນການຮຽນ-ການສອນ 
ການວັດ-ປະເມີນຜົນການຮຽນ-ການສອນຕ້ອງໄດ້ປະຕິບັດຕາມທີີ່ໄດ້ກໍານົດໄວ້ແຕ່ລະໂມດ ນ ແລະ 

ຕ້ອງໄດຮ້ັບການປະຕິບັດພາຍໃຕ້ເງ ີ່ອນໄຂ ການວັດ-ປະເມີນຜົນຄ ອາຊີວະສ ກສາ. 
 

10. ເນ ັ້ອໃນຫ ັກສູດ 
ຫ ັກສູດນີັ້ປະກອບດ້ວຍ   29 ໂມດູນ 

- ໝວດໂມດ ນວິຊາທົັ່ວໄປ:  6 ໂມດ ນ 
- ໝວດໂມດ ນວິຊາພ ົ້ນຖານ:   6 ໂມດ ນ 
- ໝວດໂມດ ນວິຊາສະເພາະ:   9 ໂມດ ນ 
- ໝວດໂມດ ນວິຊາຄ :    6 ໂມດ ນ 

 

ຕາຕະລາງສັງລວມການແບ່ງອັດຕາສ່ວນແຕ່ລະໝວດວິຊາຂອງຫ ັກສູດ 
 

ລ/ດ ໝວດໂມດນູ ທິດສະດ ີ ປະຕິບດັ ຮຽນດວ້ຍຕນົເອງ ລວມຊ ົົ່ວໂມງ ເປີເຊັນ 

1 ໝວດໂມດນູວຊິາທົົ່ວໄປ 144 72 72 288 8,76 

2 ໝວດໂມດນູວຊິາພ ນ້ຖານ 180 115 137 432 13,33 

3 ໝວດໂມດນູວຊິາສະເພາະ 208 592 304 1104 34,07 

4 ໝວດໂມດນູວຊິາຄ ູ 192 168 216 576 17,78 

5 ຝຶກງານ  560  560 17,28 

ລວມຊ ົົ່ວໂມງ 724 1.507 729 3,240 91,36% 

ຄິດເປັນເປີເຊັນ 32% 68%  100%  
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11. ການຈັດການຮຽນການສອນ/ສາຍພົວພັນການຮຽນການສອນ 
 

ຕາຕະລາງ: ການຈດັການຮຽນການສອນ/ສາຍພົວພັນການຮຽນການສອນ  

        ໄລຍະເວລາ ຈັດຕັົ້ງການຮຽນການສອນ 2 ປີ ອັດຕາ  

ຈໍານວນອາທິດ/ພາກຮຽນ 16 ອາທິດ/ພາກຮຽນ ສ່ວນແຕ່ 

ໝວດ ລະຫັດ ຊ ີ່ໂມດ ນ ທິດສະດີ ປະຕິບັດ 
ຮຽນດ້ວຍ 

ລວມຊ/ມ 
ລະໝວດ 

ຕົນເອງ (%) 

ໂມ
ດ ນ

ທົັ່ວ
ໄປ

 

B1 ການເມ ອງ 1 32 8 8 48 1.48 

B2 ການເມ ອງ 2 32 8 8 48 1.48 

B3 ພາສາອັງກິດທຸລະກິດ 1 16 16 16 48 1.48 

B4 ພາສາອັງກິດທຸລະກິດ 2 16 16 16 48 1.48 

B5 ສິີ່ງແວດລ້ອມ 32 8 8 48 1.48 

B6 ທິດສະດີບົດລາຍງານຈົບຊັົ້ນ 32 8 8 48 1.48 

B7 ພະລະສ ກສາ 1 0 0 0 0 0.00 

B8 ພະລະສ ກສາ 2 0 0 0 0 0.00 

B9 ປ້ອງກັນຊາດ-ປ້ອງກັນຄວາມສະຫງົບ 0 0 0 0 0.00 

ລວມໝວດໂມດ ນທົັ່ວໄປ 144 72 72 288                8.89  

ໂມ
ດ ນ

ພ ົ້ນ
ຖາ
ນວ

ິຊາ
ສະ
ເພ
າະ

 C1 ການສ້ອມແປງຈັກຫຍິບຂັົ້ນພ ົ້ນຖານ ແລະ ບໍາລຸງຮັກສາ  32 8 8 48 1.48 

C2 ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າ  28 35 33 96 2.96 

C3 ການຊັກລີດ 28 28 40 96 2.96 

C4 ການວາງແຜນທຸລະກິດ  32 8 8 48 1.48 

C5 ການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ  28 28 40 96 2.96 

C6 ສິລະປະດິດ 32 8 8 48 1.48 

ລວມໝວດໂມດ ນພ ົ້ນຖານວິຊາສະເພາະ 180 115 137 432 13.33 

ໂມ
ດ ນ

ວິຊ
າສ
ະເພ

າະ
 

S1 ການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ  16 48 32 96 2.96 

S2 ການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອເກາະເອິກໃສ່ລ ກໄມ້  32 84 28 144 4.44 

S3 ການຕັດຫຍິບໂສ້ງຍິງມີກີບ  16 64 64 144 4.44 

S4 ການຕັດຫຍິບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 16 48 32 96 2.96 

S5 ການຕັດຫຍິບສິົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 16 48 32 96 2.96 

S6 ການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຊາຟາລີ 32 84 28 144 4.44 

S7 ການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ  16 48 32 96 2.96 

S8 ການຕັດຫຍິບໂສ້ງຊາຍມີກີບ  32 84 28 144 4.44 

S9 ການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອສ ດຍິງ 32 84 28 144 4.44 

  ລວມໝວດໂມດ ນວິຊາສະເພາະ 208 592 304 1104 34.07 

ໂມ
ດ ນ

ວິຊ
າຄ
  

P1 ແບບວິທີສິດສອນ 32 48 64 144 4.44 

P2 ວິທະຍາການສິດສອນ 32 8 8 48 1.48 

P3 ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ 32 8 8 48 1.48 

P4 ການວັດ ແລະ ປະເມີນຜົນ 32 8 8 48 1.48 

P5 ພັດທະນາສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ 32 48 64 144 4.44 

P6 ຝຶກປະສົບການສອນ 32 48 64 144 4.44 

ລວມໝວດໂມດ ນວິຊາຄ  192 168 216 576           17.78  

ຝຶກ
ງາ
ນ   ຝຶກງານວິຊາສະເພາະ (2 ເດ ອນ)       280 8.64 

  ຝຶກງານວິຊາຄ  (4 ເດ ອນ)   560    560 17.28 

    ລວມຊົັ່ວໂມງຝຶກງານ   560    840 17.28 

    ລວມຊົັ່ວໂມງທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 724 1.507 729 3.240 91.36 

 
  ອັດຕາສ່ວນ ທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ (%) 32 68     100.00 

 
  ເວລາຮຽນຕົວຈິງ                         2.231 
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12. ໝວດໂມດນູການຮຽນການສອນ 
12.1 ໝວດໂມດູນທົໍ່ວໄປ ປະກອບມີ  6 ໂມດູນ 

ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ 1 
 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (B1)  ການເມ ອງ 1 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້, ຄວາມສາມາດ ແລະ ຄຸນສົມບັດທີີ່ຈໍາເປັນ
ໃນການນໍາໃຊ້ການເມ ອງເຂົົ້າໃນເຄ ີ່ອນໄຫວວຽກງານ ເຊິີ່ງລວມມີເນ ົ້ອໃນ
ກ່ຽວກັບ ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານປັດຊະຍາ ແລະ ມີແນວຄິດດ້ານການເມ ອງຂອງ 
ສປປ ລາວ, ກົດເກນພ ົ້ນຖານທາງເສດຖະກິດ ແລະ ການຜະລິດສິນຄ້າໃນ 
ສປປ ລາວ. 

ໄລຍະເວລາທີໍ່ກ ານົດ 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 8 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 8 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດ ນນີົ້ຜ ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 

- ອະທິບາຍຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານປັດຊະຍາ ແລະ ມີແນວຄິດດ້ານການເມ ອງ
ຂອງ ສປປ ລາວ; 

- ອະທິບາຍກົດເກນພ ົ້ນຖານທາງເສດຖະກິດ ແລະ ການຜະລິດສິນຄ້າໃນ 
ສປປ ລາວ. 

ເນ ັ້ອໃນ ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ   32 ຊົໍ່ວໂມງ                              
ບົດທີ 1: ຄວາມຮູູ້ພ ັ້ນຖານປັດຊະຍາ ແລະ ມີແນວຄິດດ້ານ
ການເມ ອງຂອງ ສປປ ລາວ 
1.1 ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານທາງປັດຊະຍາ 
1.2 ວັດຖຸ ແລະ ຈິດໃຈ 
1.3 ບັນດາກົດກນພ ົ້ນຖານຂອງວັດຖຸນິຍົມສັດຈະວິພາກ 
1.4 ທິດສະດກີ່ຽວກັບການຮັບຮ ້ຂອງວັດຖຸນິຍົມສັດຈະວິພາກ 
1.5 ພາລະບົດບາດຂອງມະຫາຊົນ ແລະ ບຸກຄົນໃນປະຫວັດສາດ 
ບົດທີ 2: ກົດເກນພ ັ້ນຖານທາງເສດຖະກດິ ແລະ ການຜະລິດ
ສິນຄ້າໃນ ສປປ ລາວ 
2.1 ສິນຄ້າ ແລະ ກົດເກນມ ນຄ່າ 
2.2  ການເງີນ, ການທະນາຄານ ແລະ ການຄ້າ 
2.3  ນະໂຍບາຍພາກສ່ວນ ແລະ ໂຄງປະກອບເສດຖະກິດຂອງ ສປປ ລາວ 
2.4  ການຫັນປ່ຽນເສດຖະກິດທ າມະຊາດໄປສ ່ເສດຖະກິດຕະຫ າດ 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 8 ຊົໍ່ວໂມງ 
- ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານປັດຊະຍາ ແລະ ມີແນວຄິດດ້ານການເມ ອງຂອງ ສປປ 

ລາວ; 
- ການຈໍາແນກກົດເກນພ ົ້ນຖານທາງເສດຖະກິດ ແລະ ການຜະລິດສິນຄ້າ

ໃນ ສປປ ລາວ. 
ຊັບພະຍາກອນທີໍ່ຈ າ

ເປັນ 
 

ເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ : 
- ຄອມພິວເຕ ີ
- LCD 

ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ : 
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- ປ ົ້ມປັດຊະຍາ (ມະຫາວິທະຍາໄລວິທະຍາສາດພ ົ້ນຖານ) 

- ປ ົ້ມເສດຖະສາດການເມ ອງ (ມະຫາວິທະຍາໄລວິທະຍາສາດ

ພ ົ້ນຖານ) 

- ຮ ບພາບບຸກຄົນປະຫວັດສາດ 
ວິທີການຝກຶອົບຮມົ ຮູບແບບການຮຽນ-ການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້:  

- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບກ ລະສ ກສາ 
- ແບບບົດບາດສົມມຸດ 
- ແບບພິສ ດ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບໂຄງການ 
- ແບບຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ ເປັນສິໍ່ງທີໍ່ສ າຄັນ: 
ກ. ການອະທິບາຍຄວາມຮູູ້ພ ັ້ນຖານປັດຊະຍາ ແລະ ແນວຄິດ
ດ້ານການເມ ອງຂອງ ສປປ ລາວ 
- ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານທາງປັດຊະຍາໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມທິດສະດີ

ມາກ-ເລນິນ 
- ບັນຫາພ ົ້ນຖານຂອງປັດສະຍາ, ວັດຖຸກັບຈິດໃຈ, ທິດສະດີຄວາມຮັບຮ ້ 

ແລະ ບັນດາຄ ່ມາດຕະເກນ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມທິດສະດີ
ມາກ-ເລນິນ. 

- ບົດບາດຂອງມະຫາຊົນ ແລະ ບຸກຄົນປະຫວັດສາດ ໄດ້ຮັບການ
ອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມທິດສະດີສະດີການເມ ອງ ການປ ກຄອງແຫ່ງຊາດ. 

- ບັນດາຄ ່ມາດຕະເກນ, ວັດຖຸກັບຈິດໃຈ ໄດ້ຮັບການຈໍາແນກອີງຕາມ
ທິດສະດີມາກ-ເລນິນ. 

- ບົດບາດຂອງມະຫາຊົນ ແລະ ບຸກຄົນປະຫວັດສາດ ໄດ້ຮັບການ
ອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມທິດສະດີສະດີການເມ ອງ ການປ ກຄອງແຫ່ງຊາດ. 

- ບຸກຄົນປະຫວັດສາດຂອງ ສປປ ລາວ  ໄດ້ຮັບການບອກອີງຕາມປ ົ້ມ
ທິດສະດີສະດີການເມ ອງ ການປ ກຄອງແຫ່ງຊາດ. 

ຂ. ການອະທິບາຍກົດເກນພ ັ້ນຖານທາງເສດຖະກິດ ແລະ ການ
ຜະລິດສິນຄ້າໃນ ສປປ ລາວ 
- ສິນຄ້າແລະກົດເກນມ ນຄ່າໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມມາດຖານທີີ່

ລະບຸໄວ້ໃນສິນຄ້າ 
- ຄວາມໝາຍການເງິນ ,ການທະນາຄານແລະການຄ້າໄດ້ຮັບການ

ອະທິບາຍ ອີງຕາມ ກົດໝາຍການເງິນການທະນາຄານ.  
- ນະໂຍບາຍພາກສ່ວນແລະໂຄງປະກອບເສດຖະກິດຂອງສປປລາວໄດ້

ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມະຕິຄັົ້ງທີ XI ຂອງພັກປະຊາຊົນປະຕິບັດ
ລາວ 
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- ການຫັນເສດຖະກິດທໍາມະຊາດໄປສ ່ເສດຖະກິດທີີ່ຜະລິດເປັນສິນຄ້າໄດ້
ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມແຕ່ລະໄລຍະການປ່ຽນແປງທາງດ້ານ
ເສດຖະກິດຂອງສປປລາວ.   

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ:  
 ພາກທິດສະດ ີ

ການປະເມີນຜົນຜ່ານການຂຽນ 
ການສໍາພາດ 

 ພາກປະຕິບັດ 
ການສັງເກດໂດຍກົງ 
ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
ໂຄງການຄົົ້ນຄ້ວາ 
ກ ລະນີສ ກສາ 
ລາຍງານຈາກບຸກຄົນທີສາມ. 

 
ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ 2 

 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (B2)  ການເມ ອງ 2 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້, ຄວາມສາມາດ ແລະ ຄຸນສົມບັດທີີ່ຈໍາເປັນ
ໃນການນໍາໃຊ້ການເມ ອງເຂົົ້າໃນເຄ ີ່ອນໄຫວວຽກງານ ເຊິີ່ງລວມມີເນ ົ້ອໃນ
ກ່ຽວກັບ ລັດ ແລະ ກົດໝາຍຂອງ ສປປ ລາວ ແລະ ກົດໝາຍວ່າດ້ວຍການ
ຕ້ານ ແລະ ສະກັດກັົ້ນການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ. 

ໄລຍະເວລາທີໍ່ກ ານົດ 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 8 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 8 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດ ນນີົ້ຜ ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 

- ອະທິບາຍກ່ຽວກັບລັດ ແລະ ກົດໝາຍຂອງ ສປປ ລາວ; 
- ອະທິບາຍກົດໝາຍວ່າດ້ວຍການຕ້ານ ແລະ ສະກັດກັົ້ນການສ ໍ້ລາດບັງ

ຫ ວງ. 
ເນ ັ້ອໃນ ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ   32 ຊົໍ່ວໂມງ                              

ບົດທີ 1: ລັດຖະທ າມະນນູ ແລະ ກົດໝາຍຂອງ ສປປ ລາວ 
1.1 ລັດຖະທໍາມະນ ນແຫ່ງສປປລາວ 
1.2 ລັດແຫ່ງ ສປປ ລາວ 
1.3 ສິດ, ໜ້າທີີ່ ແລະ ພັນທະຂອງພົນລະເມ ອງລາວ 
1.4 ນະໂຍບາຍການຕ່າງປະເທດ 
1.5 ວຽກງານປ້ອງກັນຊາດ-ປ້ອງກນັຄວາມສະຫງົບ 
1.6 ນະໂຍບາຍດ້ານວັດທະນະທໍາ-ສັງຄົມຂອງ ສປປ ລາວ 
1.7 ກົດໝາຍແຫ່ງ ສປປ ລາວ (ເລ ອກເຟັົ້ນ) 
1.7.1 ກົດໝາຍແພ່ງ 
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1.7.2 ກົດໝາຍອາຍາ 
1.7.3 ກົດໝາຍການສ ກສາ 
1.7.4 ກົດໝາຍອາຊີວະສ ກສາ 
1.7.5 ກົດໝາຍແຮງງານ 
1.7.6 ກົດໝາຍທຸລະກິດ 

1.8 ພັກປະຊາຊົນປະຕິວັດລາວ 
ບົດທີ 2: ກົດໝາຍວ່າດ້ວຍການຕ້ານ ແລະ ສະກັດກັັ້ນການສ ັ້
ລາດບັງຫ ວງ 
ຄວາມໝາຍການສະກັດກັົ້ນແລະການຕ້ານການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ 
2.1 ພ ດຕິກໍາທີີ່ເປັນການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ 
2.2 ມາດຕະການສະກັດກັົ້ນການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ 
2.3 ການດໍາເນີນການກວດກາການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ 
2.4 ການສ ບສວນສອບສວນການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ 
2.5 ອົງການຕ້ານການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ 
2.6 ສິດ, ພັນທະ ແລະ ຄວາມຮັບຜິດຊອບຂອງຜ ້ຖ ກກວດກາ 
2.7 ນະໂຍບາຍຕ ໍ່ຜ ້ມີຜົນງານ ແລະ ມາດຕະການຕ ໍ່ຜ ້ລະເມີດ 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 8 ຊົໍ່ວໂມງ 

1. ການຈໍາແນກກ່ຽວກັບລັດ ແລະ ກົດໝາຍຂອງ ສປປ ລາວ; 
2. ການສ ກສາກົດໝາຍວ່າດ້ວຍການຕ້ານ ແລະ ສະກັດກັົ້ນການສ ໍ້ລາດ

ບັງຫ ວງ. 
ຊັບພະຍາກອນທີໍ່ຈ າ

ເປັນ 
ເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ : 

- ຄອມພິວເຕ ີ
- LCD 

ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ : 
- ຮ ບພາບບຸກຄົນປະຫວັດສາດ 
- ລັດຖະທໍາມະນ ນແຫ່ງສປປລາວ 
- ກົດໝາຍແຫ່ງ ສປປ ລາວ (ເລ ອກເຟັົ້ນ) 
- ກົດໝາຍແພ່ງ 
- ກົດໝາຍອາຍາ 
- ກົດໝາຍການສ ກສາ 
- ກົດໝາຍແຮງງານ 
- ກົດໝາຍອາຊີວະສ ກສາ 
- ກົດໝາຍທຸລະກິດ 
- ກົດໝາຍວ່າດ້ວຍການຕ້ານ ແລະ ສະກັດກັົ້ນການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ 

ວິທີການຝກຶອົບຮມົ ຮູບແບບການຮຽນ-ການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້:  
- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບກ ລະສ ກສາ 
- ແບບບົດບາດສົມມຸດ 



ຫລັກສູດ ຄູອາຊີວະສຶກສາ ຊັັ້ນສູງ ພາກວິຊາຄ ບໍລິຫານທຸລະກິດ ແລະ ການບ ລິການ ສາຂາອາຊີບ ຕັດຫຍິບ 

 

10 

 

- ແບບພິສ ດ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບໂຄງການ 
- ແບບຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ ເປັນສິໍ່ງທີໍ່ສ າຄັນ:  
ກ. ການອະທິບາຍກ່ຽວກັບລັດ ແລະ ກົດໝາຍຂອງ ສປປ ລາວ 
- ລະບອບການເມ ອງ ຂອງ ສປປ ລາວ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ 

ລັດຖະທໍາມະນ ນ ແຫ່ງ ສປປ ລາວ ສະບັບປັງປຸງໃໝ່ 
- ສິດ ແລະ ພັນທະຂອງພົນລະເມ ອງລາວໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມ 

ລັດຖະທໍາມະນ ນ ແຫ່ງ ສປປ ລາວ ສະບັບປັງປຸງໃໝ່ 
- ວັດທະນະທໍາ - ສັງຄົມ ແລະ ການປ້ອງກັນຊາດປ້ອງກັນຄວາມສະຫງົບ 

ຂອງ ສປປ ລາວໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມ ລັດຖະທໍາມະນ ນ ແຫ່ງ 
ສປປ ລາວ ສະບັບປັງປຸງໃໝ່ 

- ກົດໝາຍແພ່ງ ແລະ ອາຍາໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ ກົດໝາຍ
ແພ່ງ ແລະ ອາຍາ ສະບັບປັບປຸງໃໝ່ 

- ຫ ັກການແລະຂ ໍ້ຫ້າມຕ່າງໆຂອງກົດໝາຍວ່າດ້ວຍການສ ກສາແລະກົດ
ໝາຍອາຊີວະສ ກສາໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມກົດໝາຍການສ ກສາ
ແລະກົດໝາຍອາຊີວະສ ກສາສະບັບປັບປຸງໃໝ່ 

- ບາງຫ ັກການກ່ຽວກັບກົດໝາຍແຮງງານ ແລະ ກົດໝາຍວ່າດ້ວຍວິ
ສາຫະກິດ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມກົດໝາຍແຮງງານ ແລະ ກົດ
ໝາຍວ່າດ້ວຍວິສາຫະກິດ ສະບັບປັບປຸງໃໝ່. 

ຂ. ການອະທິບາຍກົດໝາຍວ່າດ້ວຍການຕ້ານ ແລະ ສະກັດກັັ້ນ
ການສ ັ້ລາດບັງຫ ວງ 
- ຄວາມໝາຍຂອງການຕ້ານ ແລະ ສະກັດກັົ້ນການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງໄດ້ຮັບ

ການອະທິບາຍ ອີງຕາມກົດໝາຍການຕ້ານ ສະກັດກັົ້ນສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ 
- ມາດຕະການສະກັດກັົ້ນການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງ

ຕາມອີງຕາມກົດໝາຍການຕ້ານ ສະກັດກັົ້ນສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ  
- ການດໍາເນີນການກວດກາການສ ບສວນ-ສອບສວນ ແລະ ການຈັດຕັົ້ງ

ປະຕິບັດຄໍາຕັດສິນຂອງສານ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມອີງຕາມກົດ
ໝາຍການຕ້ານ ສະກັດກັົ້ນສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ  

- ສິດ, ໜ້າທີີ່ ແລະ ຄວາມຮັບຜິດຊອບຂອງຜ ້ຖ ກກວດກາໄດ້ຮັບການ
ອະທິບາຍ ອີງຕາມອີງຕາມກົດໝາຍການຕ້ານ ສະກັດກັົ້ນສ ໍ້ລາດບັງ
ຫ ວງ 

- ພ ດຕິກໍາທີີ່ເປັນການສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມອີງ
ຕາມກົດໝາຍການຕ້ານ ສະກັດກັົ້ນສ ໍ້ລາດບັງຫ ວງ 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ:  
 ພາກທິດສະດ ີ
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 ການປະເມີນຜົນຜ່ານການຂຽນ 
 ການສໍາພາດ 
 ພາກປະຕິບັດ 
 ການສັງເກດໂດຍກົງ 
 ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
 ໂຄງການຄົົ້ນຄ້ວາ 
 ກ ລະນີສ ກສາ 
 ລາຍງານຈາກບຸກຄົນທີສາມ. 

 

 

    ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ 3 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 

ຊ ໍ່ໂມດູນ (B3) ພາສາອັງກິດສະເພາະ 1 

ຄ າອະທິບາຍ ໂມດູນ 
 

ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້, ທັກສະແລະຄຸນສົມບັດທີີ່ຈໍາເປັນໃນ

ການ: ນໍາໃຊ້ພາສາອັງກິດເຂົົ້າໃນຊີວິດປະຈໍາວັນ ແລະ ໃນການປະກອບອາ

ຊີບ ເປັນຕົົ້ນແມ່ນ ການທັກທາຍ, ການແນະນໍາຕົນເອງ, ການກ່າວຄໍາອໍາລາ, 

ການກ່າວຄໍາຂ ໂທດ, ການຮຽນຮ ້ກ່ຽວກັບສັນຍາລັກຕ່າງໆ, ການຂຽນ, 

ການຂ ຮ້ອງ, ການອອກຄໍາສັັ່ງ, ການນໍາໃຊ້ພາສາອັງກິດສໍາລັບອາຊີບຕັດ

ຫຍິບ ເປັນຕົົ້ນ. 
ໄລຍະເວລາໂດຍ

ປະມານ 
48 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ຮອ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ
ຮຽນ 
 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຈະມີຄວາມຮູູ້ແລະຄວາມສາ
ມາດ: 
- ດ້ານຄວາມຮູູ້ 

ສາມາດໄຈ້ແຍກທິດສະດີ ແລະ ຫ ັກການພ ົ້ນຖານຂອງພາສາອັງກິດ, ຮັບ
ຮ ້ ແລະ ເຂົົ້າໃຈກ່ຽວກັບປະເພດ, ຊະນິດຂອງຫ ັກໄວຍາກອນ, ຮ ້ເຖິງ
ຫ ັກການ ແລະ ມາດຕະຖານຂອງນໍາໃຊ້ພາສາ ແລະ ການສົນທະນາ, ມີ
ຄວາມເຂົົ້າໃຈໃນຫ ັກການຂອງການຂຽນ, ການສ້າງປະໂຫຍກ ແລະ ບົດ
ສົນທະນາ, ຫ ັກການໃນການສົນທະນາ, ການອອກສຽງ, ສັນຍາລັກ, 
ການນໍາໄປໃຊ້ ແລະ ການເຜີບແຜ່ຜົນງານໃນສະຖານະການຈິງ. ຍິີ່ງໄປ
ກວ່ານັົ້ນ, ຍັງສາມາດເຂົົ້າໃຈ ແລະ ກໍາໄດ ້ຫ ັກການທາງດ້ານເຕັກນິກວິທີ
ການ ແລະ ບັນດາເຄ ີ່ອງມ ຕ່າງໆໃນອາຊີບຕັດຫຍິບ ເພ ີ່ອປະກອບເຂົົ້າໃນ
ຂະບວນການພັດທະນາອາຊີບຊ່າງຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຜ້າ. 

- ດ້ານທັກສະ 

ທັກສະໃນການອອກແບບບົດສົນທະນາ, ບົດຮຽນ ແລະ ອົງປະກອບ
ຕ່າງໆໃນບົດຮຽນ, ພ້ອມທັງມີຄວາມສາມາດໃນການຈັດວາງຮ ບແບບ 
ແລະ ອົງປະກອບເຫ ົັ່ານັົ້ນໃຫ້ເປັນໄປຕາມຂະບວນການ ຂັົ້ນຕອນທີີ່ໄດ້
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ອອກແບບໄວ້, ການເຮັດຄ ່ມ , ການຄິບສຽງ, ການສ້າງແຜ່ນພັບ, ການ
ກໍານົດແຜນຝຶກອົບຮົມ ແລະ ການເຜີຍແຜ່ຜົນງານເປັນຕົົ້ນ. 

- ດ້ານການນ າໃຊູ້ 
ນໍາເອົາຄວາມຮ ້ ແລະ ທັກສະທີີ່ໄດ້ຮຽນມາ ເພ ີ່ອດໍາເນີນການພັດທະນາ
ອາຊີບຕັດຫຍິບໃຫ້ໄດ້ ພາຍໃຕ້ຄວາມຄິດສ້າງສັນ ແລະ ມີຄວາມແປກ ໃ
ໝ່ພ້ອມກັບມີປະສິດທິພາບ ແລະ ສາມາດສ້າງຄວາມປະທັບໃຈ ທັງໃຫ້
ຄວາມຮ ້ໃຫ້ສາລະ ແລະ ຄວາມສົນໃຈແກ່ຜ ້ມາໃຊ້ບ ລິການ. 

- ດ້ານທັກສະທາງສັງຄົມ  
ປະຕິບັດໜ້າທີີ່ດ້ວຍຄວາມມີຈັນຍາບັນ, ຈັນຍາທໍາ ໃນການປະກອບ
ອາຊີບ ບ ໍ່ນໍາໃຊ້ຄວາມຮ ້ໄປນໍາໃຊ້ໃນທາງທີີ່ຜິດກົດໝາຍ 

 
ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 

 

ເນ ັ້ອໃນການສອນພາກທິດສະດີ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ  1:  ການທັ ກທ າຍ  ແລະ  ຕອບຮັບການທັ ກທ າຍ 
(Greeting) 

1.1 ການທັກທາຍໃນຊ່ວງເວລາຕ່າງໆ 
1.2 ການທັກທາຍບຸກຄົນເມ ີ່ອພົບກັນຄັົ້ງແລກ 
1.3 ການທັກທາຍກັບບຸກຄົນທີີ່ຮ ້ຈັກກັນມາກ່ອນ 
1.4 ການທັກທາຍໃນເວລາຮັບສາຍໂທລະສັບ ແລະ ວາງສາຍ 
1.5 ການແນະນໍາກ່ຽວກັບຕົນເອງ, ທີການ ແລະ ຂ ໍ້ຄວນຫ້າມ 

ບົດທີ  2: ການແນະນ າຕົນເອງ ແລະ ການແນະນ າຜູູ້ອ ໍ່ນ 
(Introducing oneself and others) 

2.1 ການແນະນໍາຕົນເອງກັບຜ ອ້ ີ່ນ 
2.2 ການແນະນໍາຜ ອ້ ີ່ນໃຫ້ຮ ້ຈັກກັນ 

ບົດທີ 3: ການກ່າວຄ າອ າລາ ແລະ ການຕອບຮັບການກ່າວລາ 
(Leave Taking) 

3.1 ການກ່າວຄໍາອໍາລາໃນໂອກາດຕ່າງໆ 
3.2 ການຕອບຮັບການກ່າວຄໍາອໍາລາໃນໂອກາດຕ່າງໆ 

ບົດທີ 4: ການຂຽນການອ່ານ ພະຍັນຊະນະ ແລະ ສະຫ ະປະສົມ
ຄ າ 

4.1   ການຂຽນພະຍັນຊະນະ 
4.2  ການອອກສຽງສະຫ ະແທ້ ແລະ ສະຫ ະປະສົມ 
4.3  ວິທີການປະສົມຄໍາ 

ບົດທີ 5: ຈ ານວນນັບ ແລະ ລ າດັບທີ (Cardinal numbers and Ordinal 

numbers) 
5.1 ການອ່ານ ແລະ ຂຽນຈໍານວນນັບ 
5.2 ການອ່ານ ແລະ ການຂຽນລໍາດັບເລກທີ  
5.3 ການຂຽນປະໂຫຍກທີີ່ມີຈໍານວນນັບ ແລະ ລໍາດັບທີ 
5.4 ການອອກສຽງ/ເວົົ້າ 

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ຈົັ່ງເຕີມຄໍາສົນທະນາໃນຊ່ອງວ່າງຂອງບົດທັກທາຍ, ພ້ອມທັງສ້າງ

ບົດມາໃຫ້ໄດຢ້່າງລະ 1 ບົດ. 
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2. ສ້ າ ງ ບົ ດ ສົ ນ ທ ະນ າ ຕ າມ ກ ານ ແ ນ ະນໍ າ  Write a short 

conversation 

3. ສ້າງບົດສົນທະນາການສັັ່ງຊ ົ້ Ordering Dialogues below 

4. ແນະນ  າຕົນເອງ Introducing Yourself. 

5. ໃຫ້ນັກຮຽນຈັບຄ່ກັນໃນການກ່າວຄໍາອໍາລາ  
6. ໃຫ້ນັກສ ກສາຂຽນຕົວພິມໃຫຍ່/ໂຕຂຽນພາສາອັງກິດ ແລະ ຕົວພິມ

ນ້ອຍຕົວຂຽນນ້ອຍ. 
7. ໃຫ້ນັກສ ກສາອອກສຽງກ່ຽວກັບຈໍານວນ ແລະ ລໍາດັບທີ 
8. ຂຽນຄໍາສັບກ່ຽວກັບສີ 
9. ຂຽນປະໂຫຍກບອກເຫ ົັ່າ, ປະໂຫຍກຄໍາຖາມຕາມການແນະນໍາ 
10. ເຊ ີ່ອມປະໂຫຍກກັບຮ ບພາບເຂົົ້າຫາກັນ 

ຊັບພະຍາກອນທີໍ່
ຈ າເປັນ 

 

ອຸປະກອນ ຫ   ເອກະສານການຝຶກອົບຮົມທີໍ່ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້:  
- ອຸປະກອນຊ່ວຍສອນພາກທິດສະດີປະກອບມີ: ຄອມພິວແບບ

ພົກພາ(laptop computer), ດາຕ້າໂປ ເຈັກເຕີ , ເຄ ີ່ອງສາຍສະໄລ້ 

(overhead projector), ກະດານຂາວ, ສ ຂາວ, ເຄ ີ່ອງຖ່າຍເອກສານ

, ເຄ ີ່ອງຫ ິົ້ນດີວີດີ, ຈ ໂທລະພາບ, ອິນເຕີເນັດ, ຮ ບພາບ, ວິດີໂອສໍາລັບ

ການສາທິດການສອນປະຈໍາບົດ. 

- ອຸປະກອນຊ່ວຍສອນພາກປະຕິບັດປະກອບມີ: ບິກຂຽນກະດານ
ຂາວ ແລະ ອັນລ ບກະດານຂາວ, ເຈ້ຍ, ອຸປະກອນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບບົດ

ສອນແຕ່ລະບົດຄົບຊຸດ ເຊັັ່ນ: ຮ ບພາບ, ສັນຍາລັກ, ຜ້າແພ, ເຂັມ, ດ້າຍ, 

ສ ສ,ີ ໂປແກ ມນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການອອກແບບ. 

- ເອກະສານປະກອບການຮຽນ-ການສອນ: 

ເອກະສານສໍາລັບແຈກຢາຍ, ບົດເຝິກຫັດຕ່າງໆ, ຄ ່ມ ຂອງສະຖານທີີ່ເຮັດ

ວຽກ, ຊຸດການສອນໂມດ ນການນໍາໃຊ້ພາສາອັງກິດຄົບຊຸດ 
ວິທີການສອນ - ການບັນລະຍາຍ 

- ການຖາມ-ຕອບ 

- ການສາທິດ 
- ບົດບາດສົມມຸດ 
- ການຈໍາລອງເຫດການຫ  ສະຖານະການຈິງ 
- ບົດເຝິກຫັດສະເພາະບຸກຄົນ ຫ   ກຸ່ມ 
- ການທັດສະນະສ ກສາ 
- ການນໍາສະເໜີເປັນກຸ່ມ 
- ການຝຶກປະຕິບັດຕົວຈິງ 
- ເກມ ຫ   ບົດຝຶກຫັດການຮຽນຮ ້ແບບເປັນລະບົບ 
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ເກນການວັດຜົນ - ທັກສະການເວົັ້າ 
ເວົົ້າພາສາອັງກິດຖ ກຕາມສໍານຽງ ແລະ ສົນທະນາທັກທາຍເປັນໄປຕາມ
ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດ 

- ທັກສະການຂຽນ 
ຂຽນພາສາອັງກິດຖ ກຕາມຫ ັກໄວຍາກອນ ແລະ ກາລະຂອງປະໂຫຍກທີີ່
ຈະນໍາໃຊ້. 

- ທັກສະການຟັງ 
ຕີຄວາມໝາຍການຟັງ ບົດສົນທະນາ, ຄ ີບສຽງ, ວິດີໂອ, ການປະຊຸມອ

ອນລາຍ, ການຮັບສາຍໂທລະສ ັບໄດ.້ 

- ທັກສະການອ່ານ 
ອ່ານປະໂຫຍກ, ຄໍາສັບ, ຂ ໍ້ຄວາມ ເປັນເປັນໄປຕາມລັກສະນະຂອງສໍາ

ນຽງແລະ ປະໂຫຍກ ນໍ້າສຽງຂ ົ້ນລົງໄດ.້  
ວິທີການວັດຜົນ 

 
- ການສໍາພາດ 
- ການເວົົ້າ 
- ການຂຽນ 
- ການອ່ານ 
- ການຟັງ 

 

         
ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ 4 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 

ຊ ໍ່ໂມດູນ (B4) ພາສາອັງກິດສະເພາະ 2 

ຄ າອະທິບາຍ ໂມດູນ 
 

ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້, ທັກສະແລະຄຸນສົມບັດທີີ່ຈໍາເປັນໃນ

ການ: ນໍາໃຊ້ພາສາອັງກິດເຂົົ້າໃນຊີວິດປະຈໍາວັນ ແລະ ໃນການປະກອບອາ

ຊີບ ເປັນຕົົ້ນແມ່ນ ການທັກທາຍ, ການແນະນໍາຕົນເອງ, ການກ່າວຄໍາອໍາລາ, 

ການກ່າວຄໍາຂ ໂທດ, ການຮຽນຮ ້ກ່ຽວກັບສັນຍາລັກຕ່າງໆ, ການຂຽນ, 

ການຂ ຮ້ອງ, ການອອກຄໍາສັັ່ງ, ການນໍາໃຊ້ພາສາອັງກິດສໍາລັບອາຊີບຕັດ

ຫຍິບ ເປັນຕົົ້ນ. 
ໄລຍະເວລາໂດຍ

ປະມານ 
48 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ຮອ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ
ຮຽນ 
 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຈະມີຄວາມຮູູ້ແລະຄວາມສາ
ມາດ: 
- ດ້ານຄວາມຮູູ້ 

ສາມາດໄຈ້ແຍກທິດສະດີ ແລະ ຫ ັກການພ ົ້ນຖານຂອງພາສາອັງກິດ, ຮັບ
ຮ ້ ແລະ ເຂົົ້າໃຈກ່ຽວກັບປະເພດ, ຊະນິດຂອງຫ ັກໄວຍາກອນ, ຮ ້ເຖິງ
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ຫ ັກການ ແລະ ມາດຕະຖານຂອງນໍາໃຊ້ພາສາ ແລະ ການສົນທະນາ, ມີ
ຄວາມເຂົົ້າໃຈໃນຫ ັກການຂອງການຂຽນ, ການສ້າງປະໂຫຍກ ແລະ ບົດ
ສົນທະນາ, ຫ ັກການໃນການສົນທະນາ, ການອອກສຽງ, ສັນຍາລັກ, 
ການນໍາໄປໃຊ້ ແລະ ການເຜີບແຜ່ຜົນງານໃນສະຖານະການຈິງ. ຍິີ່ງໄປ
ກວ່ານັົ້ນ, ຍັງສາມາດເຂົົ້າໃຈ ແລະ ກໍາໄດ ້ຫ ັກການທາງດ້ານເຕັກນິກວິທີ
ການ ແລະ ບັນດາເຄ ີ່ອງມ ຕ່າງໆໃນອາຊີບຕັດຫຍິບ ເພ ີ່ອປະກອບເຂົົ້າໃນ
ຂະບວນການພັດທະນາອາຊີບຊ່າງຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຜ້າ. 

- ດ້ານທັກສະ 

ທັກສະໃນການອອກແບບບົດສົນທະນາ, ບົດຮຽນ ແລະ ອົງປະກອບ
ຕ່າງໆໃນບົດຮຽນ, ພ້ອມທັງມີຄວາມສາມາດໃນການຈັດວາງຮ ບແບບ 
ແລະ ອົງປະກອບເຫ ົັ່ານັົ້ນໃຫ້ເປັນໄປຕາມຂະບວນການ ຂັົ້ນຕອນທີີ່ໄດ້
ອອກແບບໄວ້, ການເຮັດຄ ່ມ , ການຄິບສຽງ, ການສ້າງແຜ່ນພັບ, ການ
ກໍານົດແຜນຝຶກອົບຮົມ ແລະ ການເຜີຍແຜ່ຜົນງານເປັນຕົົ້ນ. 

- ດ້ານການນ າໃຊູ້ 
ນໍາເອົາຄວາມຮ ້ ແລະ ທັກສະທີີ່ໄດ້ຮຽນມາ ເພ ີ່ອດໍາເນີນການພັດທະນາ
ອາຊີບຕັດຫຍິບໃຫ້ໄດ້ ພາຍໃຕ້ຄວາມຄິດສ້າງສັນ ແລະ ມີຄວາມແປກໃ
ໝ່ພ້ອມກັບມີປະສິດທິພາບ ແລະ ສາມາດສ້າງຄວາມປະທັບໃຈ ທັງໃຫ້
ຄວາມຮ ້ໃຫ້ສາລະ ແລະ ຄວາມສົນໃຈແກ່ຜ ້ມາໃຊ້ບ ລິການ. 

- ດ້ານທັກສະທາງສັງຄົມ  
ປະຕິບັດໜ້າທີີ່ດ້ວຍຄວາມມີຈັນຍາບັນ, ຈັນຍາທໍາ ໃນການປະກອບ
ອາຊີບ ບ ໍ່ນໍາໃຊ້ຄວາມຮ ້ໄປນໍາໃຊ້ໃນທາງທີີ່ຜິດກົດໝາຍ 

 
ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 

 

ເນ ັ້ອໃນການສອນພາກທິດສະດີ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ຄ ານາມ ແລະ ຄ າສັບໝວດຕ່າງໆ  

1.1 ຄໍານາມ 
1.2 ຄໍາສັບກ່ຽວກັບວັນເດ ອນປີ 
1.3 ຄໍາສັບກ່ຽວກັບສີ 
1.4 ຄໍານາມກ່ຽວກັບຊີວິດປະຈໍາວັນ 

ບົດທີ 2: ສັນຍາລັກຕ່າງໆ 
2.1 ສັນຍາລັກຕາມຖະໜົນຫົນທາງ/ປ້າຍບອກທາງ 
2.2 ສັນຍາລັກຕາມໂຮງໝໍ 
2.3 ສັນຍາລັກຕາມໂຮງຮຽນ 
2.4 ສັນຍາລັກຕາມ ຮ້ານອາຫານ 

ບົດທີ 3: ການຂ ຮ້ອງ, ການອອກຄ າສັໍ່ງ ແລະ ການຂ ໂທດ 

3.1 ເຕັກນິກການສະແດງຄໍາຂ ຮ້ອງ ແລະ ການຕອບຮັບ 
3.2 ການອອກຄໍາສັັ່ງ ແລະ ການຕອບຮັບ 
3.3 ການຂ ໂທດ ແລະ ການຕອບຮັບ 

ບົດທີ 4: ການສ້າງປະໂຫຍກ 
4.1 Present Simple Tense 

4.2 Present Continuous Tense 
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4.3 Future Simple Tense 

4.4 Pronoun 

4.5 Preposition 

4.6 Adjective 

4.7 Questions & Answers 

ບົດທີ 5: ພາສາອັງກິດສ າລັບອາຊີບຕັດຫຍິບ 
5.1 ການສົນທະນາກ່ຽວກັບການແນະນໍາຮ້ານຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຜ້າ 
5.2 ການເລ ອກແພ ແລະ ສີ 

5.3 ການແທກ, ຕັດເສ ົ້ອຜ້າ, ແລະ ການຫຍິບ 
5.4 ການເລ ອກແບບ 

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການຕ ີ່ມຊ່ອງວ່າງຂອງບົດທັກທາຍ, ພ້ອມທັງສ້າງບົດມາໃຫ້ໄດຢ້່າງ

ລະ 1 ບົດ. 
2. ການສ້ າງບົ ດສົ ນທ ະນ າຕ າມກ ານແນ ະນໍ າ  Write a short 

conversation 

3. ການສ້າງບົດສົນທະນາການສັັ່ງຊ ົ້ Ordering Dialogues below 

4. ການແນະນ  າຕົນເອງ Introducing Yourself. 

5. ການຈັບຄ ່ກັນໃນການກ່າວຄໍາອໍາລາ  
6. ການຂຽນຕົວພິມໃຫຍ່/ໂຕຂຽນພາສາອັງກິດ ແລະ ຕົວພິມນ້ອຍຕົວ

ຂຽນນ້ອຍ. 
7. ການອອກສຽງກ່ຽວກັບຈໍານວນ ແລະ ລໍາດັບທີ 
8. ການຂຽນຄໍາສັບກ່ຽວກັບສີ 
9. ການຂຽນປະໂຫຍກບອກເຫ ົັ່າ, ປະໂຫຍກຄໍາຖາມຕາມການແນະນໍາ 
10. ການເຊ ີ່ອມປະໂຫຍກກັບຮ ບພາບເຂົົ້າຫາກັນ 

ຊັບພະຍາກອນທີໍ່
ຈ າເປັນ 

 

ອຸປະກອນ ຫ   ເອກະສານການຝຶກອົບຮົມທີໍ່ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້:  
- ອຸປະກອນຊ່ວຍສອນພາກທິດສະດີປະກອບມີ: ຄອມພິວແບບ

ພົກພາ(laptop computer), ດາຕ້ າໂປ ເຈັກ ເຕີ , ເຄ ີ່ ອງສາຍສະໄລ້  

(overhead projector), ກະດານຂາວ, ສ ຂາວ, ເຄ ີ່ອງຖ່າຍເອກສານ, 

ເຄ ີ່ອງຫ ິົ້ນດີວີດີ, ຈ ໂທລະພາບ, ອິນເຕີເນັດ, ຮ ບພາບ, ວິດີໂອສໍາລັບການ

ສາທິດການສອນປະຈໍາບົດ. 

- ອຸປະກອນຊ່ວຍສອນພາກປະຕິບັດປະກອບມີ: ບິກຂຽນກະດານ
ຂາວ ແລະ ອັນລ ບກະດານຂາວ, ເຈ້ຍ, ອຸປະກອນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບບົດ

ສອນແຕ່ລະບົດຄົບຊຸດ ເຊັັ່ນ: ຮ ບພາບ, ສັນຍາລັກ, ຜ້າແພ, ເຂັມ, ດ້າຍ, 

ສ ສ,ີ ໂປແກ ມນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການອອກແບບ. 

- ເອກະສານປະກອບການຮຽນ-ການສອນ: 

ເອກະສານສໍາລັບແຈກຢາຍ, ບົດເຝິກຫັດຕ່າງໆ, ຄ ່ມ ຂອງສະຖານທີີ່ເຮັດ

ວຽກ, ຊຸດການສອນໂມດ ນການນໍາໃຊ້ພາສາອັງກິດຄົບຊຸດ 
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ວິທີການສອນ - ການບັນລະຍາຍ 
- ການຖາມ-ຕອບ 

- ການສາທິດ 
- ບົດບາດສົມມຸດ 
- ການຈໍາລອງເຫດການຫ  ສະຖານະການຈິງ 
- ບົດເຝິກຫັດສະເພາະບຸກຄົນ ຫ   ກຸ່ມ 
- ການທັດສະນະສ ກສາ 
- ການນໍາສະເໜີເປັນກຸ່ມ 
- ການຝຶກປະຕິບັດຕົວຈິງ 
- ເກມ ຫ   ບົດຝຶກຫັດການຮຽນຮ ້ແບບເປັນລະບົບ 

ເກນການວັດຜົນ - ທັກສະການເວົັ້າ 
ເວົົ້າພາສາອັງກິດຖ ກຕາມສໍານຽງ ແລະ ສົນທະນາທັກທາຍເປັນໄປຕາມ
ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດ 

- ທັກສະການຂຽນ 
ຂຽນພາສາອັງກິດຖ ກຕາມຫ ັກໄວຍາກອນ ແລະ ກາລະຂອງປະໂຫຍກທີີ່
ຈະນໍາໃຊ້. 

- ທັກສະການຟັງ 
ຕີຄວາມໝາຍການຟັງ ບົດສົນທະນາ, ຄ ີບສຽງ, ວິດີໂອ, ການປະຊຸມ   

ອອນລາຍ, ການຮັບສາຍໂທລະສ ັບໄດ.້ 

- ທັກສະການອ່ານ 
ອ່ານປະໂຫຍກ, ຄໍາສັບ, ຂ ໍ້ຄວາມ ເປັນເປັນໄປຕາມລັກສະນະຂອງສໍາ

ນຽງແລະ ປະໂຫຍກ ນໍ້າສຽງຂ ົ້ນລົງໄດ.້  
ວິທີການວັດຜົນ 

 
- ການສໍາພາດ 
- ການເວົົ້າ 
- ການຂຽນ 
- ການອ່ານ 
- ການຟັງ 

 
 ໂມດນູການຮຽນ ການສອນ 5 

 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (B5) ການຮັກສາສິໍ່ງແວດລ້ອມ 

ຄ າອະທິບາຍ ໂມດູນ ໂມດ ນນັກວມເອົາຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ຄຸນສົມບັດທີີ່ຈໍາເປັນໃນການ 

ອະທິບາຍຄວາມຫມາຍ ແລະ ຄວາມສໍາຄັນຂອງສິີ່ງແວດລ້ອມ, ຈໍາແນກ 

ຊັບພະຍາກອນ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ, ອະທິບາຍວິທີການຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມ
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, ນໍາໃຊ້ທິດສະດີ 5 ສ, ພັດທະນາ ແລະ ປ ກປັກຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມ 
ໄລຍະເວລາທີໍ່ກ ານົດ 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 8 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 8 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
ພາຍຫ ັງສ າເລັດການຮຽນໂມດູນນີັ້ ນັກຮຽນຈະສາມາດ: 
- ອະທິບາຍຄວາມຫມາຍ ແລະ ຄວາມສໍາຄັນຂອງສິີ່ງແວດລ້ອມ  
- ຈໍາແນກຊັບພະຍາກອນ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ 
- ອະທິບາຍວິທີການຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມ ນໍາໃຊ້ທິດສະດີ 5 ສ 
- ພັດທະນາ ແລະ ປ ກປັກຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມ 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ ເນ ັ້ອໃນການສອນພາກທດິສະດີ  32 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1. ຊັບພະຍາກອນ ແລະ ສິໍ່ງແວດລ້ອມ 

1.1 ພ ົ້ນຖານຄວາມຮ ້, ຄວາມຫມາຍຄວາມສາໍຄັນຂອງສິີ່ງແວດລ້ອມ; 
1.2 ຄວາມຫມາຍຂອງຊບັພະຍາກອນ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ; 
1.3 ການພົວພັນລະຫວ່າງມະນຸດ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ; 
1.4 ວິທີການພັດທະນາ ແລະ ປ ກປັກຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມ; 
1.5 ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານກ່ຽວກບັສິີ່ງແວດລ້ອມ, ລະບົບນິເວດ, ການ

ພົວພັນລະຫວ່າງມະນຸດກັບສິີ່ງແວດລ້ອມ; 
1.6 ແນວທາງການຈັດການຊັບພະຍາກອນ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ

ຂອງສປປລາວ;  
1.7 ບັນຫາສິີ່ງແວດລ້ອມ ແລະ ການປ ກປັກຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມໃນ

ເວທີສາກົນ; 
1.8 ບັນຫາຂອງສິີ່ງແວດລ້ອມ ແລະ ການຮ່ວມມ .  

ບົດທີ 2: ການອະນຸລັກຊັບພະຍາກອນ ແລະ ສິໍ່ງແວດລ້ອມ 
2.1 ສິີ່ງແວດລ້ອມ ແລະ ມົນລະພິດ;  
2.2 ການນໍາໃຊ້ພະລັງງານຈາກຊັບພະຍາກອນ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ;  
2.3 ການຄວາມຄຸມມົນລະພິດ;  
2.4 ການຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມ;  
2.5 ການສ້າງສະຖາບັນສີຂຽວ;  
2.6 ການນໍາໃຊ້ທິດສະດີ 5 ສ; 
2.7 ບັນຫາສິີ່ງແວດລ້ອມ,ການປ ກປັກຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມໃນເວທີ

ສາກົນ 
2.8 ການພັດທະນາ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ, ການປ ກປັກຮັກສາ

ສິີ່ງແວດລ້ອມໃນ ສ ປ ປ ລາວ; 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 8 ຊົໍ່ວໂມງ 

1. ການອະທິບາຍຄວາມຫມາຍ ແລະ ຄວາມສໍາຄັນຂອງສິີ່ງແວດລ້ອມ  
2. ການຈໍາແນກຊັບພະຍາກອນ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ 
3. ການອະທິບາຍວິທີການຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມ ນໍາໃຊ້ທິດສະດີ 5 ສ 
4. ການພັດທະນາ ແລະ ປ ກປັກຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມ 

ຊັບພະຍາກອນທີໍ່ຈ າ
ເປັນ 

ອຸປະກອນການຝຶກອົບຮມົທີໍ່ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້: 
ກ. ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ  
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ຂ. ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ 
- ອຸປະກອນການຮຽນ 
- ແອວຊີດ ີ
- ຄອມພິວເຕີ 
- ອິນເຕີເນັດ 
- ປຶົ້ມຕໍາລາ 
- ຮ ບພາບສິີ່ງແວດລ້ອມ 
- ວີດີໂອສິີ່ງແວດລ້ອມ ແລະ ບັນຫາຂອງສິີ່ງແວດລ້ອມ 

ວິທີການຝກຶອົບຮມົ - ອະທິບາຍ 
- ສົນທະນາ 
- ແກ້ບົດຝຶກຫັດ 

ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໄປນີັ້ມີຄວາມສ າຄັນ: 
ກ. ອະທິບາຍຄວາມຫມາຍ ແລະ ຄວາມສ າຄັນຂອງ

ສິໍ່ງແວດລອ້ມ  
- ຄວາມຫມາຍ ແລະ ຄວາມສໍາຄັນຂອງສິີ່ງແວດລ້ອມໄດ້ຖ ກອະທິບາຍ

ຖ ກ ຕ້ອງຕາມຫ ັກການ;  
- ສິີ່ງແວດລ້ອມ ໄດ້ຖ ກອະທິບາຍການພົວພັນລະຫວ່າງລະບົບນິເວດ, ຄົນ 

ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມຖ ກຕ້ອງຕາມຫ ັກການ.  
ຂ. ຈ າແນກຊັບພະຍາກອນ ແລະ ສິໍ່ງແວດລ້ອມ 
- ຊັບພະຍາກອນໄດ້ຖ ກຈໍາແນກຖ ກຕ້ອງຕາມວິທີການນໍາໃຊ້; 
- ສິີ່ງແວດລ້ອມໄດ້ຖ ກຈໍາແນກຖ ກຕ້ອງຕາມຫ ັກການ.  
ຄ. ອະທິບາຍວິທກີານຮກັສາສິໍ່ງແວດລ້ອມ 
- ຫ ັກການຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມໄດ້ຖ ກອະທິບາຍການຮັກສາ

ສິີ່ງແວດລ້ອມໃນຊີວີວິດປະຈໍາວັນຖ ກຕ້ອງ ແລະ ເຫມາະສົມຕາມ 
ສະພາບຄວາມເປັນຈິງ; 

- ແນວທາງຂອງຂັົ້ນເທງິໃນການຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມໄດ້ຖ ກອະທິບາຍ 
ຖ ກຕ້ອງຕາມຫ ັກການທີີ່ວາງອອກ;  

- ບັນຫາສິີ່ງແວດລ້ອມຂອງໂລກໄດ້ຖ ກອະທິບາຍເພ ີ່ອໃຫ້ເຫັນເຖິງການ 
ຮ່ວມມ ພາຍໃນ ແລະ ສາກົນໃນການແກ້ໄຂບັນຫາສິີ່ງແວດລ້ອມຢ່າງ
ຖ ກຕ້ອງ.  

ງ. ນ າໃຊູ້ທິດສະດີ 5 ສ  
- ທິດສະດີ 5 ສ ໄດ້ຖ ກອະທິບາຍແນວທາງການປະຕິບັດໃນສະຖານທີີ່

ເຮັດວຽກຖ ກຕ້ອງຕາມຫ ັກການ ແລະ ຄວາມເຫມາະສົມ;  
- ທິດສະດີ 5 ສ ໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ໃນຂະບວນເຮັດວຽກງານໃນສະຖານທີີ່ຕົວ

ຈິງຢ່າງຖ ກ ແລະ ມີຄວາມປອດໄພ.  
ຈ. ພັດທະນາ ແລະ ປົກປກັຮັກສາສິໍ່ງແວດລ້ອມ  
- ການຈັດການບັນຫາສິີ່ງແວດລ້ອມໄດ້ເລີີ່ມປະຕິບັດຕົວຈິງ ເຊັັ່ນ: ການ
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ຄັດ ແຍກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ, ການປ ກຕົົ້ນໄມ້, ການຮັກສາອະນາໄມ ແລະ ອ ີ່ນໆ 
ຖ ກຕ້ອງຕາມຫ ັກການ ແລະ ມີຄວາມເຫມາະສົມ;  

- ບັນຫາສິີ່ງແວດລ້ອມໄດ້ຖ ກໂຄສະນາ, ເຜີຍແຜ່ ທາງດ້ານຕ່າງໆ ເຊັັ່ນ: 

ລະຫວ່າງປາກຕ ໍ່ປາກ, ທາງສ ີ່ສັງຄົມອອນລາຍ ແລະ ອ ີ່ນໆ ຖ ກຕ້ອງ 
ແລະ ມີຄວາມເຫມາະສົມ. 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ:  
- ສໍາພາດ 
- ທົດສອບດ້ວຍການຂຽນ 

 

  

ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  6 
 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (B6) ທິດສະດີບົດລາຍງານຈົບຊັັ້ນ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນໂມ
ດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
ອະທິບາຍວິທີການຂຽນບົດລາຍງານຈົບຊັົ້ນ ອີງຕາມຫ ັກການ ຂອງຂ ໍ້ກໍານົດ 
ແລະ ຄ ່ມ ; 
ດໍາເນີນການຂຽນຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ວິທີການຂຽນ ອີງຕາມຫ ັກການ ຂອງ
ຂ ໍ້ກໍານົດ ແລະ ຄ ່ມ ; 
ນໍາໃຊ້ວິທີການຂຽນຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ອີງຕາມຫ ັກການ ຂອງຂ ໍ້ກໍານົດ 
ແລະ ຄ ່ມ ; 
 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້, ທກັສະ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິທີີ່ຈໍາເປັນກ່ຽວກັບ 
ການຂຽນບົດຄັດຫຍ ໍ້, ຄໍາຂອບໃຈ, ສາລະບານ, ວິທີການຂຽນພາກສະເໜີ, 
ພາກເນ ົ້ອໃນ ແລະ ພາກສະຫ ຸບ. 
 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
 

 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
ຂຽນບົດຄັດຫຍ ໍ້;  
ຂຽນຄໍາຂອບໃຈ;  
ຂຽນສາລະບານ;  
ຂຽນພາກສະເໜີ,  
ພາກເນ ົ້ອໃນ ແລະ ພາກສະຫ ຸບ. 
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ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 
 

 

 

 

 

 

 

ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ຄວາມຈ າເປັນ ແລະ ຄວາມສ າຄັນ ຂອງການຂຽນບົດ
ລາຍງານຈົບຊັັ້ນ. 

1. ຄວາມຈໍາເປັນການຂຽນບົດລາຍງານຈົບຊັົ້ນ 
2. ຄວາມສໍາຄັນຂອງການຂຽນບດົລາຍງານຈົບຊັົ້ນ 

ບົດທີ 2:  ການຂຽນບົດລາຍງານຈົບຊັັ້ນ 
1. ວິທີຂຽນບົດລາຍງານຈົບຊັົ້ນ 
2. ການຂຽນບົດລາຍງານຈົບຊັົ້ນ     

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການເລ ອກຫົວຂ ໍ້ການຂຽນ 
2. ການຂຽນບົດລາຍງານຈົບຊັົ້ນ 

 
ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ

ມີຄວາມສາມາດ 
ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 
ອຸປະກອນ ວັດສະດ ຸ
ຄອມພິວເຕ ີ
LCD 

ກະດານ 

ເຈ້ຍ A0, A4 
ເຝີດຂຽນເຈ້ຍ, ກະດານ 

 ອຸປະກອນເຮັດອານາໄມ ສ ີ່ການຮຽນການສອນ 
 ຟອຍປັດພ ົ້ນ 

ຊວ້ານຕັກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
ຖົງຢາງໃສ່ຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 

ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງ 
 

ວິທີການຈັດການຮຽນ
ການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 

  ຮ ບແບບການຮຽນ-ການສອນທີີ່ແນະນໍາມີດັັ່ງນີົ້: 
ແບບຄົົ້ນພົບ 
ແບບປະສົບການ 
ແບບຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານອ້າງອີງ ຂ້າງລຸ່ມນີັ້ແມນ່ມີຄວາມສ າຄັນຫ າຍ: 
ກ. ການຂຽນບົດຄັດຫຍ ັ້ 
ບົດຄັດຫຍ ໍ້ໄດ້ຮັບການຂຽນ ຕາມຫ ັກການ ແລະ ວິທີການ ຂອງຄ ່ມ ; 
ຂ. ການຂຽນຄ າຂອບໃຈ 
ຄໍາຂອບໃຈໄດ້ຮັບການຂຽນ ຕາມຫ ັກການ ແລະ ວິທີການ ຂອງຄ ່ມ ; 
ຄ. ການຂຽນສາລະບານ 
ສາລະບານໄດ້ຮັບການຂຽນ ຕາມຫ ັກການ ແລະ ວິທີການ ຂອງຄ ່ມ ; 
ງ. ການຂຽນພາກສະເໜີ, ພາກເນ ັ້ອໃນ ແລະ ພາກສະຫຼຸບ 
ພາກສະເໜີ, ພາກເນ ົ້ອໃນ ແລະ ພາກສະຫ ຸບ ໄດ້ຮັບການຂຽນ ຕາມ
ຫ ັກການ ແລະ ວິທີການ ຂອງຄ ່ມ ; 
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ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີົ້ອາດຈະຖ ກນໍາໃຊ້ເພ ີ່ອການປະເມີນສະມັດຖະພາບ: 
 ພາກທິດສະດ ີ
  -  ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 

  -  ການສໍາພາດ 

 ພາກປະຕິບັດ 
  -  ການສັງເກດໂດຍກົງ 

  -  ການກວດສອບຕາມລາຍການ 

  -  ການສາທິດ 

  -  ການຈໍາລອງເຫດການ 

 
 

12.2 ໝວດໂມດູນພ ັ້ນຖານວິຊາສະເພາະ ປະກອບມີ  6 ໂມດູນ 
ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  1 

 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (C1)  ການສ້ອມແປງຈັກຫຍິບຂັັ້ນພ ັ້ນຖານ ແລະ ການບ າລຸງຮັກສາ 
ຈຸດປະສົງ ຈຸດປະສົງຂອງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ:  

- ອະທິບາຍຄວາມປອດໄພໃນການນໍາໃຊ້ຈັກຫຍິບ,ສ່ວນປະກອບຂອງຈັກ
ຫຍິບ, ວິທີໃຊ້ຈັກຫຍິບ, ການແກ້ໄຂບັນຫາທີີ່ມັກເກີດຂ ົ້ນໃນຈັກຫຍິບ,
ການບໍາລຸງຮັກສາຈັກຫຍິບ; 

- ດໍາເນີນການນໍາໃຊ້ຈັກຫຍບິ,ສວ່ນປະກອບຂອງຈັກຫຍິບ, ວທິີໃຊ້ຈັກ
ຫຍິບ, ການແກ້ໄຂບັນຫາທີີ່ມກັເກີດຂ ົ້ນໃນຈັກຫຍິບ, ການບໍາລຸງຮັກສາ
ຈັກຫຍິບ; 

- ປະຕິບັດວຽກການສ້ອມແປງຈັກຫຍິບຂັົ້ນພ ົ້ນຖານ ແລະ ການບໍາລຸງ
ຮັກສາດ້ວຍຄວາມຮັບຜິດຊອບ, ຮອບຄອບ, ດຸໝັັ່ນ, ອົດທົນ, ມີຄວາມ

ຄິດສ້າງສັນ, ເຮັດວຽກຮວ່ມກບັຄົນອ ີ່ນ ໂດຍຄໍານ ງເຖິງການອະນຸລັກ
ຊັບພະຍາກອນທໍາມະຊາດ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ; 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ - ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາ ທັກສະ, ຄວາມຮ ້ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິກ່ຽວກັບການ
ສ້ອມແປງຈັກຫຍິບຂັົ້ນພ ົ້ນຖານ ແລະ ການບໍາລຸງຮັກສາ ເຊີີ່ງປະກອບ
ດ້ວຍ: ຄວາມປອດໄພໃນການນໍາໃຊ້ຈັກຫຍິບ,ສວ່ນປະກອບຂອງຈັກ
ຫຍິບ, ວິທີໃຊ້ຈັກຫຍິບ, ການແກ້ໄຂບັນຫາທີີ່ມັກເກີດຂ ົ້ນໃນຈັກຫຍິບ,
ການບໍາລຸງຮັກສາຈັກຫຍິບ, ການເກັບມ້ຽນອຸປະກອນ-ເຄ ີ່ອງມ  ແລະ 
ອະນາໄມສະຖານທີີ່ເຮັດວຽກ. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
ພາຍຫ ັງສໍາເລັດການຮຽນໂມດ ນນີົ້ນັກຮຽນຈະສາມາດ: 

- ຈໍາແນກສ່ວນປະກອບຂອງຈັກຫຍິບແຕ່ລະຊີົ້ນສ່ວນ 
- ນໍາໃຊ້ຈັກຫຍິບຖ ກຕາມຄ ່ມ ການນໍາໃຊ້ 
- ແກ້ໄຂບັນຫາທີີ່ມັກເກີດຂ ົ້ນໃນຈັກຫຍິບ 
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- ບໍາລຸງຮັກສາຈັກຫຍິບຕາມໄລຍະເວລາ 
ເນ ັ້ອໃນ ເນ ັ້ອໃນການສອນພາກທດິສະດີ:   16   ຊົໍ່ວໂມງ 

ບົດທີ 1  ຄວາມປອດໄພໃນການນ າໃຊູ້ຈັກຫຍິບ 
1.1 ຄວາມປອດໄພໃນໂຮງຊ່າງ 
1.2 ຄວາມປອດໄພໃນການເຮັດວຽກໃນຈັກຫຍິບ 

ບົດທີ 2 ສ່ວນປະກອບຂອງຈັກຫຍິບ 
2.1 ສ່ວນປະກອບຫ ັກ 
2.2 ສ່ວນປະກອບເຂັມຈັກ ແລະ ຕີນຜີ 
2.3  ປ ່ມສະວິກເຮັດວຽກ 
2.4 ແກນຢຶດຫ ອດດ້າຍ 

ບົດທີ 3 ວິທີການນ າໃຊູ້ຈກັຫຍິບ 
3.1 ຂ ໍ້ຄວນລະວັງກ່ຽວກບັກະແສໄຟຟ້າ 
3.2 ການເປີດເຄ ີ່ອງຈັກຫຍບິ 
3.3 ການຖອດກະໂຫ ກກະສວຍອອກ 
3.4 ການປັັ່ນດ້າຍ 
3.5 ການປ່ຽນເຂັມ 
3.6 ການປ່ຽນຕີນຜີ 

ບົດທີ 4  ການແກ້ໄຂບັນຫາທີີ່ມັກເກີດຂ ົ້ນໃນຈັກຫຍິບ 
4.1 ດ້າຍດ້ານເທີງພັນກັນແໜ້ນ 
4.2 ດ້າຍພັນກນັຢ ່ດ້ານຫ ັງຂອງຜ້າ 
4.3 ຄວາມເຄັັ່ງຂອງດ້າຍບ ໍ່ສະໝ່ໍາສະເໝີ 
4.4 ຜ້າຕິດຢ ່ກັບຈັກ ແລະ ບ ໍ່ສາມາດດ ງອອກໄດ້ 

ບົດທີ 5 ການບ າລຸງຮັກສາຈັກຫຍິບ 
5.1 ຂ ໍ້ຈໍາກັດກ່ຽວກບັການຢອດນ້ໍາມັນຈັກ 
5.2  ຂ ໍ້ຄວນລະວັງກ່ຽວກັບການຈັດເກັບຕົວເຄ ີ່ອງ 
5.3 ການເຮັດຄວາມສະອາດພ ົ້ນຂອງເຄ ີ່ອງຈັກຫຍບິ 
5.4 ການເຮັດຄວາມສະອາດຊຸດກະສວຍ 

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ:  16  ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການຈໍາແນກສ່ວນປະກອບຂອງຈັກຫຍິບແຕ່ລະຊີົ້ນສ່ວນ 
2. ການນໍາໃຊ້ຈັກຫຍິບຖ ກຕາມຄ ່ມ ການນໍາໃຊ້ 
3. ການແກ້ໄຂບັນຫາທີີ່ມັກເກີດຂ ົ້ນໃນຈັກຫຍິບ 
4. ການບໍາລຸງຮັກສາຈັກຫຍິບຕາມໄລຍະເວລາ 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ
ຄວາມສາມາດ 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ ໃນ
ການຝຶກອົບຮມົທີໍ່ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້: 
ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ   
- ແປງອະນາໄມ 
- ໄຂຄວງແປ 
- ກະດາດຊາຍ 
- ຈັກຫຍິບ 

 



ຫລັກສູດ ຄູອາຊີວະສຶກສາ ຊັັ້ນສູງ ພາກວິຊາຄ ບໍລິຫານທຸລະກິດ ແລະ ການບ ລິການ ສາຂາອາຊີບ ຕັດຫຍິບ 

 

24 

 

ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ  
- ຜ້າເຊັດມ  
- ໄມ້ຖ ້ພ ົ້ນ 
- ຟອຍ 
- ຖັງສໍາລັບແຍກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ກະໂຊ້ ຫ   ຊວ້ານຕັກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 

 

ວິທີການຝກຶອົບຮມົ ຮູບແບບການຮຽນ-ການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້:  
ແບບພິສ ດ 
ແບບໂຄງການ 
ແບບຄົົ້ນພົບ 
ແບບປະສົບການ 
ແບບບົດບາດສົມມຸດ 
ແບບຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໄປນີັ້ມີຄວາມສ າຄັນ: 
ກ. ການຈ າແນກສ່ວນປະກອບຂອງຈັກຫຍິບແຕ່ລະຊີັ້ນສ່ວນ 
- ສ່ວນປະກອບຂອງຈັກຫຍິບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍໂດຍອີງໃສຄ ມ່ ຂອງຜ ້

ຜະລິດ; 

- ເຄ ີ່ອງມ  ແລະ ອຸປະກອນໄດ້ຖ ກກະກຽມ ອີງຕາມຄ ່ມ ສ້ອມແປງ; 

- ຂັົ້ນຕອນໃນສ່ວນປະກອບຂອງຈັກຫຍິບຖ ກດໍາເນີນການຕາມຂັົ້ນຕອນ
ຂອງໃບດໍາເນີນງານ; 

- ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໄດ້ຖ ກນ  າໃຊ້ ອີງຕາມຄ ່ມ ຂອງຜ ້ຜະລິດ; 

- ອຸປະກອນ, ເຄ ີ່ອງມ , ສະຖານທີີ່ໄດ້ຖ ກອະນາໄມ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ

ສະຖານປະກອບການ; 

- ຄວາມປອດໄພໃນການນໍາໃຊຈ້ັກຫຍິບ, ຈັນຍາບັນອາຊີບ ແລະ ຮັກສາ
ສິີ່ງແວດລ້ອມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການເລ ີ່ອຍອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງ
ສະຖານປະກອບການ. 

ຂ. ການນ າໃຊູ້ຈັກຫຍິບຖຶກຕາມຄູ່ມ ການນ າໃຊູ້ 
- ຂ ໍ້ຄວນລະວັງກ່ຽວກບັກະແສໄຟຟ້າໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມຄ ່ມ 

ຂອງຜ ້ຜະລິດ; 
- ການເປີດເຄ ີ່ອງຈັກຫຍບິໄດ້ຮັບການອະທິບາຍໂດຍອີງໃສຄ ່ມ ຂອງຜ ້

ຜະລິດ; 
- ການຖອດກະໂຫ ກກະສວຍອອກໄດຮ້ັບການອະທິບາຍ ໂດຍອີງໃສຄ ່ມ 

ສ້ອມແປງຂອງຜ ້ຜະລິດ; 

- ຂັົ້ນຕອນໃນການປັັ່ນດ້າຍໄດ້ຖ ກດໍາເນີນການຕາມຂັົ້ນຕອນຂອງໃບ
ດໍາເນີນງານ; 

- ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໄດ້ຖ ກນ  າໃຊ້ ອີງຕາມຄ ່ມ ຂອງຜ ້ຜະລິດ; 
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- ອຸປະກອນ, ເຄ ີ່ອງມ , ສະຖານທີີ່ໄດ້ຖ ກອະນາໄມ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ

ສະຖານປະກອບການ; 

- ຄວາມປອດໄພໃນການນໍາໃຊຈ້ັກຫຍິບ, ຈັນຍາບັນອາຊີບ ແລະ ຮັກສາ
ສິີ່ງແວດລ້ອມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການເລ ີ່ອຍອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງ
ສະຖານປະກອບການ. 

ຄ. ການແກູ້ໄຂບັນຫາທີໍ່ມກັເກີດຂ ັ້ນໃນຈັກຫຍິບ 
- ດ້າຍດ້ານເທິງພັນກັນແໜ້ນໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມຄ ່ມ ຂອງຜ ້

ຜະລິດ; 
- ດ້າຍພັນກັນຢ ່ດ້ານຫ ັງຂອງຜ້າໄດ້ຮັບການອະທິບາຍໂດຍອີງໃສຄ ່ມ ຂອງ

ຜ ້ຜະລິດ; 
- ຄວາມເຄັັ່ງຂອງດ້າຍບ ໍ່ສະໝ່ໍາສະເໝີໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ໂດຍອີງໃສຄ ່

ມ ສ້ອມແປງຂອງຜ ້ຜະລິດ; 
- ຂັົ້ນຕອນໃນຜ້າຕິດຢ ່ກັບຈັກ ແລະ ບ ໍ່ສາມາດດ ງອອກໄດ້ຖ ກດໍາເນີນການ

ຕາມຂັົ້ນຕອນຂອງໃບດໍາເນີນງານ; 

- ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໄດ້ຖ ກນ  າໃຊ້ ອີງຕາມຄ ່ມ ຂອງຜ ້ຜະລິດ; 

- ອຸປະກອນ, ເຄ ີ່ອງມ , ສະຖານທີີ່ໄດ້ຖ ກອະນາໄມ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ

ສະຖານປະກອບການ; 

- ຄວາມປອດໄພໃນການນໍາໃຊຈ້ັກຫຍິບ, ຈັນຍາບັນອາຊີບ ແລະ ຮັກສາ
ສິີ່ງແວດລ້ອມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການເລ ີ່ອຍອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງ
ສະຖານປະກອບການ. 

ງ. ການບ າລຸງຮັກສາຈັກຫຍິບ 

- ການບໍາລຸງຮັກສາຈັກຫຍິບໄດຮ້ັບການອະທິບາຍອີງຕາມຄ ່ມ ຂອງຜ ້
ຜະລິດ; 

- ວິທີການການບໍາລຸງຮັກສາຈັກຫຍິບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ໂດຍອີງໃສຄ ່
ມ ສ້ອມແປງຂອງຜ ້ຜະລິດ; 

- ເຄ ີ່ອງມ  ແລະ ອຸປະກອນໄດ້ຖ ກກະກຽມ ອີງຕາມຄ ່ມ ສ້ອມແປງ; 

- ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໄດ້ຖ ກນ  າໃຊ້ ອີງຕາມຄ ່ມ ຂອງຜ ້ຜະລິດ; 

- ອຸປະກອນ, ເຄ ີ່ອງມ , ສະຖານທີີ່ໄດ້ຖ ກອະນາໄມ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ

ສະຖານປະກອບການ; 

- ກົດຄວາມປອດໄພ, ຈັນຍາບັນອາຊີບ ແລະ ຮັກສາສິີ່ງແວດລ້ອມໄດ້ຖ ກ
ນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການເລ ີ່ອຍອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງສະຖານປະກອບການ. 
 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ:  
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 ພາກທິດສະດ ີ
ການປະເມີນຜົນຜ່ານການຂຽນ 
ການສໍາພາດ 

 ພາກປະຕິບັດ 
ການສັງເກດໂດຍກົງ 
ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
ໂຄງການຄົົ້ນຄ້ວາ 
ແຟ້ມສະສົມຜົນງານ 

  
        ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  2 

ອົງປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ ( C2 ( ການນ າໃຊູ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ັ້ອຜ້າ 
ຈຸດປະສົງ 

ການຮຽນໃນໂມດູນ 
ໂມດູນນີັ້ມີຈຸດປະສົງເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍໂປຣ
ແກຣມສໍາເລັດຮ ບ ອີງຕາມຄ ມ ແນະນໍາຂອງຜ ້ຜະລິດ; 

- ດໍາເນີນການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍໂປຣ
ແກຣມສໍາເລັດຮ ບ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ນໍາໃຊ້ກົດຄວາມປອດໄພ, ສຸຂະພາບ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມໃນການແຕ້ມ
ແບບດ້ວຍໂປຣແກຣມສໍາເລັດຮ ບ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບ
ການ. 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາ ຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ຄຸນສົມບັດທີີ່ຈໍາເປັນກ່ຽວ
ກັບການການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍໂປຣແກຣມ
ສໍາເລັດຮ ບ ເຊິີ່ງປະກອບດ້ວຍ: ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານກ່ຽວກັບການນໍາໃຊ້
ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍໂປຣແກຣມສໍາເລັດຮ ບ, ການ
ນໍາໃຊ້ຄໍາສັັ່ງພ ົ້ນຖານໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍໂປຣແກຣມສໍາເລັດຮ ບ
, ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍໂປຣແກຣມສໍາເລັດ
ຮ ບ ແລະ ການຈັດພິມ. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 96 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 28 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 35 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 33 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບ 

ຂອງການຮຽນ 
 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ສ້າງຖານຂ ໍ້ມ ນເພ ີ່ອຈັດເກັບຟາຍ; 
- ນໍາໃຊ້ຄໍາສັັ່ງພ ົ້ນຖານໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າ; 
- ອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍໂປຣແກຣມສໍາເລັດຮ ບ; 
- ຈັດພິມ. 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 
 

 

 

 

ເນ ັ້ອໃນການສອນພາກທດິສະດີ: 28 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ຄວາມຮູູ້ພ ັ້ນຖານກ່ຽວກັບການນ າໃຊູ້ຄອມພິວເຕີໃນ
ການອອກແບບເສ ັ້ອຜ້າດວ້ຍໂປຣແກຣມສ າເລັດຮູບ 

1. ຄວາມໝາຍຂອງການອອກແບບ 
2. ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າ 
3. ການເຂົົ້າສ ໂ່ປຣແກຣມ 
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 4. ການສ້າງຖານຂ ໍ້ມ ນເພ ີ່ອຈັດເກບັເອກະສານພາຍຫ ັງທີີ່ແຕ້ມສາໍເລັດ 
5. ການກໍານົດສັນຍາລັກ ແລະ ເຄ ີ່ອງໝາຍສໍາລັບການແຕ້ມແບບ 

ບົດທ ີ 2: ການນ າໃຊູ້ຄ າສັໍ່ງພ ັ້ນຖານໃນການອອກແບບເສ ັ້ອຜ້າ
ດ້ວຍໂປຣແກຣມສ າເລດັຮບູ 

1. ການນໍາໃຊ້ຄໍາສັັ່ງຂອງໂປຣມແກຣມ 
2. ການຕັົ້ງຄ່າມາດຕາສ່ວນ (ສະເກວ) 

ບົດທີ 3: ການນ າໃຊູ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ັ້ອຜ້າດ້ວຍ
ໂປຣແກຣມສ າເລດັຮູບ 

1. ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດເສ ົ້ອ 
2. ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດໂສ້ງ 
3. ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດສິົ້ນ 
4. ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດກະໂປງ 

ບົດທີ 4: ການຈດັພິມ 
1. ການຕັົ້ງຄ່າກ່ອນການຈັດພິມ 
2. ການຈັດພິມ 

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ: 35 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດເສ ົ້ອ 
2. ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດໂສ້ງ 
3. ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດສິົ້ນ 
4. ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດກະໂປງ 

ເງ ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ
ມີຄວາມສາມາດ 

 

 

 ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ ທີໍ່
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້: 
ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ  ວັດສະດ ຸ
- ຄອມພິວເຕີ; 
- ໂປຣມແກຣມແຕ້ມແບບ

ສໍາເລັດຮ ບ; 
- ກະດານ; 
- ປຣິນເຕີ. 

- ມາກເກີ; 
- ເຈ້ຍ A4. 

ອຸປະກອນເຮດັຄວາມ
ສະອາດ 

ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ 

- ຜ້າແພ 
- ຍ ກວາດ 

 

- ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນໂປຣມແກຣມແຕ້ມແບບ
ສໍາເລັດ 

- ວິດີໂອການນໍາໃຊ້ໂປຣມແກຣມແຕ້ມ
ແບບສໍາເລັດ 

ວິທີການຈັດ 
ການຮຽນ-ການສອນ 

 

 

 

ຮູບແບບການຮຽນ-ການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້: 
- ການຄົົ້ນພົບ 
- ການພິສ ດ 
- ການຈໍາລອງ 
- ການສະແດງບົດບາດສົມມຸດ 
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ເກນການວັດຜນົ 
 

 

ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ ເປັນສິໍ່ງທີໍ່ສ າຄັນ: 
ກ. ການສ້າງຖານຂ ັ້ມູນເພ ໍ່ອຈັດເກັບຟາຍ 
- ຄວາມໝາຍຂອງການອອກແບບໄດຮ້ັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຄ ມ 

ແນະນໍາຂອງສະຖານຜ ້ຜະລິດ; 
- ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າໄດຮ້ັບການອະທິບາຍ ອີງ

ຕາມຄ ມ ແນະນໍາຂອງສະຖານຜ ້ຜະລິດ; 
- ການເຂົົ້າສ ໂ່ປຣແກຣມໄດຮ້ັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຄ ມ ແນະນໍາຂອງ

ສະຖານຜ ້ຜະລິດ; 
- ວິທີການສ້າງຖານຂ ໍ້ມ ນເພ ີ່ອຈດັເກັບຟາຍໄດຮ້ັບການອະທິບາຍ ອີງ

ຕາມຄ ມ ແນະນໍາຂອງສະຖານຜ ້ຜະລິດ; 
- ການສ້າງຖານຂ ໍ້ມ ນເພ ີ່ອຈັດເກບັຟາຍໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມ

ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ນໍາໃຊ້ຂ ໍ້ກໍານົດຄວາມປອດໄພ ເຂົົ້າໃນການສ້າງຖານຂ ໍ້ມ ນເພ ີ່ອຈັດເກັບ

ຟາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 
ຂ. ການນ າໃຊູ້ຄ າສັໍ່ງພ ັ້ນຖານໃນການອອກແບບເສ ັ້ອຜ້າ 
- ການນໍາໃຊ້ຄໍາສັັ່ງຂອງໂປຣມແກຣມ ໄດຮ້ັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຄ 

ມ ແນະນໍາຂອງສະຖານຜ ້ຜະລິດ; 
- ຄໍາສັັ່ງຂອງໂປຣມແກຣມ ໄດຮ້ັບການນໍາໃຊ້ ອີງຕາມຄ ມ ແນະນໍາຂອງ

ສະຖານຜ ້ຜະລິດ; 
- ການຕັົ້ງຄ່າມາດຕາສ່ວນ (ສະເກວ) ໄດຮ້ັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຄ ມ 

ແນະນໍາຂອງສະຖານຜ ້ຜະລິດ; 
- ມາດຕາສ່ວນ (ສະເກວ) ໄດຮ້ັບການຕັົ້ງຄ່າ ອີງຕາມຄ ມ ແນະນໍາຂອງ

ສະຖານຜ ້ຜະລິດ; 
ຄ. ການອອກແບບເສ ັ້ອຜ້າດ້ວຍໂປຣແກຣມສ າເລດັຮບູ 

- ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າ ໄດ້ຮັບການ
ອະທິບາຍ ອີງຕາມແບບກໍານົດ; 

- ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດເສ ົ້ອໄດ້ຮັບການດໍາ
ເນີນການ ອີງຕາມແບບກໍານົດ; 

- ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດໂສ້ງໄດ້ຮັບການດໍາ
ເນີນການ ອີງຕາມແບບກໍານົດ; 

- ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດສິົ້ນໄດ້ຮັບການດໍາ
ເນີນການ ອີງຕາມແບບກໍານົດ; 

- ການນໍາໃຊ້ຄອມພິວເຕີໃນການອອກແບບປະເພດກະໂປງໄດ້ຮັບ
ການດໍາເນີນການ ອີງຕາມແບບກໍານົດ; 

ງ. ການຈັດພິມ 
- ວິທີການພິມແບບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງຄ ມ 

ແນະນໍາຂອງ ຜ ຜ້ະລິດ; 
- ການພິມແບບໄດຮ້ັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານ
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ປະກອບການ; 
- ນໍາໃຊ້ຂ ໍ້ກໍານົດຄວາມປອດໄພ, ສຸຂະພາບ ແລະ ສິີ່ງແວດລ້ອມ ເຂົົ້າໃນ 

ການພິມແບບ ອີງຕາມຂ ໍ້ກາໍນດົຂອງສະຖານປະກອບການ. 
ວິທີການວັດຜົນ 

 

 

 

 

 

 

 

ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ:  
      ພາກທິດສະດີ 

- ການສອບເສັງພາກຂຽນ 
- ການສໍາພາດ 

      ພາກປະຕິບັດ 
- ການສັງເກດໂດຍກົງ 
- ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
- ໂຄງການຄົົ້ນຄ້ວາ 

 
     ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  3 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ ) C3( ການອອກແບບເສ ັ້ອຜ້າດວ້ຍມ  

ຈຸດປະສົງການຮຽນໂມ
ດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນຂອງການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ  ຖ ກຕ້ອງອີງ

ຕາມຫ ັກການ ຂອງປ ົ້ມຄ ່ມ ການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ  
- ປະຕິບັດຂັົ້ນຕອນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ  ອີງຕາມມາດຕະຖານ 

ຂອງປ ົ້ມຄ ່ມ  
- ນໍາໃຊ້ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ  ອີງຕາມຄ ່

ມ ແນະນໍາຂອງຜ ້ຜະລິດ 
- ຮັກສາ, ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ  ແລະ ອຸປະກອນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍ

ມ  ໃຫ້ມີຄວາມປອດໄພ ອີງຕາມມາດຖານຂອງການປະກອບການ 
ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້, ທກັສະ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິທີີ່ຈໍາເປັນກ່ຽວກັບ

ການອອກແບບດ້ວຍມ ເຊິີ່ງປະກອບດ້ວຍ: ຄວາມສາໍຄັນ ແລະ ລັກສະ ນະ
ຂອງການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດວ້ຍມ , ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງ  ມ , 
ອອກແບບຫຸ່ນດ້ວຍມ , ອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າໃສ່ຫຸ່ນດ້ວຍມ . 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 96 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 28 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 35 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 33 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ກະກຽມ ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ ;  
- ອອກແບບຫຸ່ນດ້ວຍມ ; 
- ອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າໃສ່ຫຸ່ນດ້ວຍມ ; 
- ອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ. 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ 28 ຊົໍ່ວໂມງ 
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ບົດທີ 1: ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລັກສະນະການອອກແບບເສ ັ້ອຜ້າ
ດ້ວຍມ  

1.1 ຄວາມສໍາຄັນຂອງການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ  
1.2 ລັກສະນະຂອງການອອກແບບດ້ວຍມ  

ບົດທີ 2:  ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ  
1.1 ວັດສະດຸ 
1.2 ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ  

ບົດທີ 3: ອອກແບບຫຸ່ນດວ້ຍມ  
1.1 ຄວາມສໍາຄັນໃນການອອກແບບຫຸ່ນ 
1.2 ວິທີຝຶກຫັດມ ໃນການອອກແບບດ້ວຍມ  
1.3 ວິທີອອກແບບຫຸ່ນ 

 

 

ບົດທີ 4: ອອກແບບເສ ັ້ອຜາ້ໃສ່ຫຸ່ນດ້ວຍມ  
1.1 ອອກແບບເສ ົ້ອ ໃສ່ຫຸ່ນ 
1.2 ອອກແບບເສ ົ້ອ ແລະ ກະໂປ່ງ ໃສ່ຫຸ່ນ 
1.3 ອອກແບບເສ ົ້ອ ແລະ ສິົ້ນ ໃສ່ຫຸ່ນ 
1.4 ອອກແບບເສ ົ້ອ ແລະ ໂສ້ງໃສ່ຫຸ່ນ 

 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 35 ຊົໍ່ວໂມງ 

 

1. ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ; 
2. ການອອກແບບຫຸ່ນດ້ວຍມ ; 
3. ການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າໃສ່ຫຸ່ນດ້ວຍມ ; 
4. ການອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ. 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ
ມີຄວາມສາມາດ 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 
ອຸປະກອນ ວັດສະດ ຸ
- ບັນທັດຊ ີ່ 
- ຂາຕັົ້ງສາມຂາ 
- ກະດານຮອງແຕ້ມແບບ 
 

- ເຈ້ຍ A3, A4 
- ສ ດໍາ, ສ ສີ    
- ບິກ     
- ຢາງລ ບ 

ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
- ຟອຍ 
- ຊວ້ານຕັກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ (ຊຸດ) 
- ຖົງຢາງໃສ່ຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ນໍ້າຢາຖ ພ ົ້ນ 
 

 

 

 

- ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບ
ການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ  

- ວິດີໂອ, ຮ ບພາບທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກບັ
ການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ  
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ວິທີການຈັດການຮຽນ
ການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 

 

 ຮູບແບບການຮຽນ-ການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້: 
- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ຫ ັກຖານອ້າງອີງ ຂ້າງລຸ່ມນີັ້ແມນ່ມີຄວາມສ າຄັນຫ າຍ: 
ກ. ການກະກຽມເຄ ໍ່ອງມ ອປຸະກອນ 
- ວັດສະດຸ ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ  ໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ ໄດ້

ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມລາຍການທີີ່ລະບຸໄວ້ໃນໜ້າວຽກ; 
- ວັດສະດຸ ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ ໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ ໄດ້

ຖ ກກະກຽມອີງຕາມລາຍການທີີ່ລະບຸໄວ້ໃນໜ້າວຽກ. 
ຂ. ການອອກແບບແຕູ້ມຮບູຫຸ່ນດ້ວຍມ  
- ການອອກແບບຫຸ່ນດ້ວຍມ ໄດຮ້ັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານ

ຂອງການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດວ້ຍມ ; 
- ວັດສະດຸ ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ ໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າດ້ວຍມ   ໄດ້

ຮັບການລະບຸໃນໜ້າວຽກ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງການອອກແບບເສ ົ້ອ
ຜ້າດ້ວຍມ ; 

- ອອກແບບຫຸ່ນດ້ວຍມ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້
ກໍານົດຂອງປ ົ້ມຄ ່ມ ; 

- ອອກແບບຫຸ່ນດ້ວຍມ ໄດ້ຮັບການກວດສອບ ຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນ 
ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 

ຄ. ການອອກແບບເສ ັ້ອຜ້າໃສ່ຫຸ່ນ 
- ອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າໃສ່ຫຸ່ນໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານ

ຂອງຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້; 
- ວັດສະດຸ ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ ໃນການອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າໃສ່ຫຸ່ນໄດ້

ຮັບການກະກຽມ; 
- ອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າໃສ່ຫຸ່ນ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງປ ົ້ມຄ ່ມ ; 
- ອອກແບບເສ ົ້ອຜ້າໃສ່ຫຸ່ນໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ ຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 
ງ. ການອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ 
- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ

ສະຖານປະກອບການ; 
- ຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອານາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ

ສະຖານປະກອບການ. 

ວິທີການວັດຜົນ 
ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 
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ພາກທິດສະດ ີ

 

 -  ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 

 

 -  ການສໍາພາດ 

 
ພາກປະຕິບັດ 

 

 -  ການສັງເກດໂດຍກົງ 

 

 -  ການກວດສອບຕາມລາຍການ 

 

 -  ການສາທິດ 

   -  ການຈໍາລອງເຫດການ 
ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  4 
ອົງປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ )C4( ການຮຽນຮູູ້ກ່ຽວກັບການວາງແຜນທຸລະກິດ 

ຈຸດປະສົງ 
ການຮຽນໃນໂມດູນ 

 
 

ໂມດູນນີັ້ມີຈຸດປະສົງເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍວິທີການສະແຫວງຫາຊ່ອງທາງໃນການເຮັດທຸລະກິດ; 

- ດໍາເນີນການຂຽນແຜນການທຸລະກິດ; 

- ປະຕິບັດວຽກງານດ້ວຍຄວາມຮັບຜິດຊອບ, ຮອບຄອບ, ດຸໝັັ່ ນ, 

ອົດທົນ, ມີຄວາມຄິດສ້າງສັນ ແລະ ເຮັດວຽກຮ່ວມກັບຜ ້ອ ີ່ນ. 
 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ 
 

 

ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິທີີ່ຈໍາເປັນ 
ກ່ຽວກັບ ການວາງແຜນທຸລະກິດ ເຊິີ່ງປະກອບດ້ວຍ: ການປະເມີນຄວາມ
ພ້ອມຂອງຕົນເອງ, ການສະແຫວງຫາຊ່ອງທາງໃນການເຮັດທຸລະກິດ, ສ ກ
ສາຕະຫ າດ, ການຈັດແບ່ງໜ້າທີີ່, ເລ ອກຮ ບແບບ ແລະ ຖານະທາງກົດໝ
າຍຂອງກິດຈະການ ແລະ ຄວາມຮັບຜິດຊອບຕາມກົດໝາຍ. 

 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບ 
ຂອງການຮຽນ 

 

 
 

ຫ ັງຈາກຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ແລູ້ວຜູູ້ຮຽນຈະມີຄວາມສາມາດ: 
- ປະເມີນຄວາມພ້ອມຂອງຕົນເອງສໍາລັບການເລີີ່ມຕົົ້ນທຸລະກິດ 
- ສະແຫວງຫາຊ່ອງທາງໃນການເຮັດທຸລະກິດ 
- ສ ກສາຕະຫ າດ 
- ຈັດແບ່ງໜ້າທີີ່ 
- ເລ ອກຮ ບແບບ ແລະ ຖານະທາງກົດໝາຍຂອງກິດຈະການ 

 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 
 

 

 

 

ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດ:ີ 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ການປະເມີນຄວາມພ້ອມຂອງຕົນເອງ 

1. ທຸລະກດິແມ່ນຫຍັງ? 
2. ຄວາມທ້າທາຍໃນການເລີີ່ມຕົົ້ນທຸລະກິດ 
3. ປະເມີນຕົນເອງໃນຖານະນັກທຸລະກິດ 
4. ສະຫ ຸບ 



ຫລັກສູດ ຄູອາຊີວະສຶກສາ ຊັັ້ນສູງ ພາກວິຊາຄ ບໍລິຫານທຸລະກິດ ແລະ ການບ ລິການ ສາຂາອາຊີບ ຕັດຫຍິບ 

 

33 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ບົດທີ 2: ການສະແຫວງຫາຊ່ອງທາງໃນການເຮັດທຸລະກິດ 
1. ປະເພດຂອງທຸລະກິດ 
2. ວິທີຊອກຫາແນວຄວາມຄິດທາງທຸລະກິດ 
3. ແນວຄິດທຸລະກິດທີີ່ດີຕ້ອງມີອົງປະກອບ 

ບົດທີ 3: ການສຶກສາຕະຫ າດ 
1. ຮ ້ຈັກລ ກຄ້າຂອງທ່ານ 
2. ຮ ້ຈັກຄ ່ແຂ່ງຂອງທ່ານ 
3. ສ້າງແຜນການຕະຫ າດ 
4. ຄາດຄະເນຍອດຂາຍ 

ບົດທີ 4: ການຈັດແບ່ງໜ້າທີໍ່ 
5. ໂຄງຮ່າງການຈັດຕັົ້ງ 
6. ສະຫ ຸບ 

ບົດທີ 5: ການເລ ອກຮູບແບບ ແລະ ຖານະທາງກົດໝາຍຂອງ
ກິດຈະການ 

1.  ຮ ບແບບຕ່າງໆທາງທຸລະກິດ 
2.   ສະຫ ຸບ 

ບົດທີ 6: ຄວາມຮັບຜິດຊອບຕາມກົດໝາຍ 
1.  ສະພາບການເຮັດວຽກ 
2.  ກົດໝາຍແຮງງານ 
3.  ລະບົບປະກັນສັງຄົມສໍາລັບຜ ້ອອກແຮງງານໃນວິສາຫະກິດ 
4.  ການປະກັນໄພ 
5.  ສ່ວຍສາອາກອນ 

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການປະເມີນດ້ານເງິນທ ນສໍາລັບການເລີີ່ມຕົົ້ນທຸລະກິດ 
 2. ການສະແຫວງຫາຊ່ອງທາງໃນການເຮັດທຸລະກິດ 
3. ການສ ກສາຕະຫລາດ 
4. ການຂັດແບ່ງໜ້າທີີ່ 
5. ການເລ ອກຮ ບແບບ ແລະ ຖານະທາງກົດໝາຍຂອງກິດຈະການ 

 
ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ

ມີຄວາມສາມາດ 
 

 

 
 

ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ-ເຄ ໍ່ອງຈັກ ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ ທີໍ່
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້: 

ອຸປະກອນ ສິໍ່ງອ ານວຍຄວາມສະດວກ 
- ຄອມພິວເຕີ 
- ປີົ້ນເຕີ 
- LCD 

- ປັກສຽບ 

- ອິນເຕີເນັດ 
 
 

ອຸປະກອນອະນາໄມ ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ: 
- ຟອຍກວາດ 
- ອັນຊວ້ານຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 

- ປ ົ້ມຄ ່ມ ການຮຽນ- ການສອນ ກ່ຽວກັບ
ການວາງແຜນທຸລະກິດ 

- ກົດໝາຍກ່ຽວກັບການສ້າງຕັົ້ງທຸລະກິດ 
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- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ 
- ນໍ້າຢາຖ ພ ົ້ນ 
- ຂົນໄກ່ປັດຂີົ້ຝຸ່ນ 
- ຜ້າເຊັດມ  
- ນໍ້າຢາເຊັດເຊັດແວ່ນ 

- VDO ກ່ຽວກັບການກະກຽມຄວາມ
ພ້ອມໃນການເລີີ່ມຕົົ້ນດໍາເນີນທຸລະກິດ 

ວິທີການຈັດການຮຽນ-
ການສອນ 

 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້: 
- ແບບພິສ ດ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ມີຄວາມສ າຄັນ: 
ກ. ການປະເມີນດ້ານເງິນທຶນສ າລັບການເລີໍ່ມຕົັ້ນທຸລະກິດ 

-  ເງິນທ ນສໍາລັບການເລີີ່ມຕົົ້ນທຸລະກິດໄດ້ຖ ກປະເມີນ ແລະ ລະບຸລາຍ
ລະອຽດໃນດ້ານຕ່າງໆທີີ່ຈະເລີີ່ມຕົົ້ນເກີດທຸລະກິດຖ ກຕ້ອງອີງຕາມ
ຫ ັກການ. 
-  ສິີ່ງທີີ່ເຮັດໃຫ້ເກີດແຮງບັນດານໃຈໃນການເລີີ່ມຕົົ້ນທຸລະກິດໄດ້ຖ ກ
ກໍານົດ ແລະ ສະແດງອອກຢ່າງຖ ກຕ້ອງ ແລະ ເໝາະສົມ. 

ຂ. ການວາງແຜນສ າລັບກ າໄລ 
-  ການວາງແຜນກໍາໄລໄດ້ຖ ກດາໍເນີນການອີງຕາມ ການກໍານົດ. 
-  ການຄິດໄລ່ຜົນກໍາໄລມີຄວາມສອດຄ່ອງ ແລະ ຖ ກຕ້ອງ ອີງຕາມ

ລະບຽບ ແລະ  ຫ ັກການ. 
ຄ. ການຊອກຫາຄ າຕອບວ່າທຸລະກິດຂອງທ່ານມີຄວາມເປັນໄປ
ໄດູ້ ຫ   ບ ໍ່ 

-   ວິທີການຊອກຫາຄໍາຕອບວ່າທຸລະກິດຂອງທ່ານມີຄວາມເປັນໄປໄດ້ 
ຫ   ບ ໍ່ ຖ ກດໍາເນີນຕາມຂັົ້ນຕອນທີີ່ກໍານົດໄວ້. 

ງ. ການເລີໍ່ມຕົັ້ນທຸລະກິດ 
- ການເລີີ່ມຕົົ້ນທຸລະກິດໄດ້ຖ ກດໍາເນີນໄປຕາມຂັົ້ນຕອນຂອງລະບຽບ 

ແລະ ຫ ັກການໃນການສ້າງຕັົ້ງທຸລະກິດ. 
 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ:  

 ພາກທິດສະດ ີ
- ການປະເມີນຜົນຜ່ານການຂຽນ 
- ການສໍາພາດ 

 ພາກປະຕິບັດ 
- ການສັງເກດໂດຍກົງ 
- ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
- ໂຄງການຄົົ້ນຄວ້າ 
- ກ ລະນີສ ກສາ 
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      ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  5 

ອົງປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (C5) ການຊັກລດີ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນໃນ
ໂມດູນ 

ໂມດູນນີັ້ມີຈຸດປະສົງເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນຂອງການຊັກລີດ ໂດຍອີງຕາມຫ ັກການ ແລະ 

ຂັົ້ນຕອນຂອງການຊັກລີດ; 
- ດໍາເນີນການຊັກລີດ ໂດຍອີງຕາມຫ ັກການ ແລະ ຂັົ້ນຕອນຂອງການ

ຊັກລີດ; 
- ນໍາໃຊ້ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ ແລະ ຜະລິດຕະພັນເຄມທີີີ່ໃຊ້ໃນການຊັກ

ລີດ ອີງຕາມຄ ່ມ ແນະນໍາຂອງຜ້  ຜະລິດ;  
- ຮັກສາຄວາມປອດໄພ, ສຸຂະພາບ, ສິີ່ງແວດລ້ອມ ອີງຕາມຄ ່ມ ແນະນໍາ 

ຂອງຜ ຜ້ະລິດ ແລະ ລະບຽບ ຫ ກັການ ຂອງສະຖານປະກອບການ. 
ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ ກວມເອົາ ຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິທີີ່ຈໍາເປັນກ່ຽວ

ກັບຄວາມສໍາຄັນຂອງການຊັກລີດ, ຊ ີ່ງປະກອບດ້ວຍ : ຄວາມສໍາຄັນ ແລະ 
ຫ ັກການໃນການຊັກລີດ, ຂັົ້ນຕອນຕ່າງໆໃນການຊັກລີດ, ການນໍາໃຊ້

ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ, ຜະລິດຕະພັນສານເຄມີເຂົົ້າໃນການຊັກລີດ ແລະ 

ການຈັດເກັບຮັກສາ ພາຍຫ ັງສໍາເລັດການຊັກລີດ. 
ໄລຍະເວລາຮຽນ 96 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 28 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 35 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 33 ຊົໍ່ວໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ
ຮຽນ 

 

 

 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນໃນການຊັກລີດ; 
- ຊັກຜ້າທົັ່ວໄປ ແລະ ຜ້າໄໝ; 
- ລີດຜ້າທົັ່ວໄປ ແລະ ຜ້າໄໝ; 
- ອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ. 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 
 

 

 

 

 

 

ເນ ັ້ອໃນການສອນພາກທດິສະດີ: 28 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ຫ ັກການໃນການຊັກລີດຜ້າ 

1.  ຄວາມສໍາຄັນໃນການຊັກລີດຜ້າ 
1.1   ການຖະໜອມຜ້າກ່ອນການຕັດຫຍິບ ແລະ ພາຍຫ ັງການ

ຊົມໃຊ້ 
2.  ຫ ັກການໃນການຊັກລີດຜ້າ 

2.1  ການຊັກຜ້າດ້ວຍມ  
2.2  ການຊັກຜ້າດ້ວຍເຄ ີ່ອງຈກັ  
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ບົດທີ 2: ການນ າໃຊູ້ເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ອຸປະກອນໃນການຊັກລີດ 
ຜ້າ 

1. ແນະນໍາເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ຜະລິດຕະພັນເຄມີໃນການຊັກ
ລີດຜ້າ; 

2. ການນໍາໃຊ້ຜະລິດຕະພັນເຄມີເຂົົ້າໃນການຊັກລີດຜ້າ; 
3. ຄວາມປອດໄພໃນການຊັກລີດຜ້າ; 
4. ການອານາໄມເຄ ີ່ອງມ  ອຸປະກອນ ແລະ ເກັບມ້ຽນ. 

ບົດທີ 3:  ການຊັກລີດຜ້າທົໍ່ວໄປ 
1. ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ຜະລິດຕະພັນເຄມີໃນການຊັກ

ລີດ; 
2. ການຄັດແຍກຜ້າ; 
3. ການຊັກຜ້າ; 
4. ການຕາກຜ້າ, ການອົບຜ້າ; 
5. ການລີດຜ້າ; 
6. ການອານາໄມເຄ ີ່ອງມ  ອຸປະກອນ ແລະ ເກັບມ້ຽນ. 

ບົດທີ 4: ການຊັກລີດຜ້າໄໝ 
1. ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ຜະລິດຕະພັນເຄມີໃນການຊັກ

ລີດ; 
2. ການຄັດແຍກຜ້າ; 
3. ການຊັກຜ້າ; 
4. ການຕາກຜ້າ, ການອົບຜ້າ; 
5. ການລີດຜ້າ; 
6. ການອານາໄມເຄ ີ່ອງມ  ອຸປະກອນ ແລະ ເກັບມ້ຽນ. 

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ: 35 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນຂອງການຊັກລີດ; 
2. ການຊັກຜ້າທົັ່ວໄປ; 
3. ການຊັກຜ້າໄໝ; 
4. ການອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນ. 

ເງ ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ
ມີຄວາມສາມາດ 

 

 

 

 

 

 

 

 ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ ທີໍ່
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້: 
ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ  ວັດສະດ ຸ 

- ເຄ ີ່ອງຊັກຜ້າ 
- ຈັກອົບ 
- ເຕົາລີດຜ້າ 
- ໂຕະລີດຜ້າ 
- ໝອນຮອງລີດຜ້າ 
- ຕ ໃ້ສ່ເສ ົ້ອຜ້າ 
- ໄມ້ແຂວນຜ້າ ແລະ ຮາວ

ຕາກຜ້າ 

- ຊົບຢາງຄຸມຜາ້ (ປ້ອງກັນຝຸ່ນ) 
- ນໍ້າຢາຊັກຜ້າໄໝ 
- ນໍ້າຢາຊັກແຫ້ງ/ຖ ຄາບເປ ົ້ອນ 
- ນໍ້າຢາປັບຜ້ານຸ້ມ 
- ນໍ້າຢາຟອກຂາວ 
- ນໍ້າຢາລີດຜາ້ 
- ແຟັບ (ສະບ ຝຸ່ນ) 



ຫລັກສູດ ຄູອາຊີວະສຶກສາ ຊັັ້ນສູງ ພາກວິຊາຄ ບໍລິຫານທຸລະກິດ ແລະ ການບ ລິການ ສາຂາອາຊີບ ຕັດຫຍິບ 

 

37 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ກະຕ່າໃສ່ຜ້າ 
- ແນວໜີບຜ້າ 
- ຝອຍປັດຝຸ່ນ 
- ແປງຖ ເຄ ີ່ອງ (ບ ລົດ) 
- ຊາມຊັກຜ້າ 
- ຕຸກສໍາລັບຊີດນໍ້າຢາ 

 

ອຸປະກອນເຮດັຄວາມ
ສະອາດ 

ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ 

- ຈັກດ ດຝຸ່ນ 
- ຟອຍກວາດ 
- ຟອຍຖ ພ ົ້ນ 
- ນໍ້າຢາລ້າງມ  
- ນໍ້າຢາຖ ພ ົ້ນ 
- ຄຸ ຊາມ ໃສ່ນໍ້າ 
- ແພເຊັດ 
- ຊວ້ານຕັກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ຖົງຢາງໃສ່ຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 

- ປ ົ້ມຕໍາລາທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບການຊັກ
ລີດ; 

- ຄ ່ມ ແນະນໍາການນໍາໃຊ້ຜະລິດຕະພັນ 
ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນຕ່າງໆ ໃນການ
ຊັກລີດ; 

- ຮ ບພາບທີີ່ກຽ່ວຂ້ອງກບັເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະ
ກອນ ຜະລິດຕະພັນເຄມີຕ່າງໆໃນ
ການຊັກລີດ; 

- ວິດີໂອ ທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບການຊກັຜ້າ.  
 

ວິທີການຈັດການຮຽນ
ການສອນ 

 

 

 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າດັໍ່ງລຸ່ມນີັ້: 
- ການຄົົ້ນພົບ; 
- ການພິສ ດ; 
- ການຈໍາລອງ;  
- ການສະແດງບົດບາດສົມມຸດ; 
- ການເຮັດເປັນໂຄງການ; 
- ກ ລະນີສ ກສາ; 
- ແບບປະສົບການ. 

ເກນການວັດຜນົ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ ເປັນສິໍ່ງທີໍ່ສ າຄັນ: 
ກ. ກະກຽມເຄ ໍ່ອງມ , ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນໃນການຊກັລີດ; 

- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນ ນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການຊັກລີດ ໄດ້
ຮັບການອະທິ ບາຍ ໂດຍອີງຕາມຫ ັກການຂອງການຊັກລີດ; 

- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນ ເຂົົ້າໃນການຊັກລີດ ໄດຖ້ ກກະ
ກຽມ ອີງຕາມລາຍການທີີ່ໄດ້ລະບຸໄວ້ໃນຕໍາລາຮຽນ; 

ຂ. ການຄັດແຍກຄຸນລັກສະນະຂອງຜ້າ ແຕ່ລະຊະນິດ; 
- ຄຸນລັກສະນະຂອງຜ້າໄດ້ຮັບການອະທິບາຍຖ ກຕ້ອງ ອີງຕາມ
ຫ ັກການຂອງການຄັດແຍກຄຸນລັກສະນະຂອງຜ້າ; 

- ຄຸນລັກສະນະຂອງຜ້າ ໄດ້ຮັບການປະຕິບັດຖ ກຕ້ອງຕາມວິທີ ແລະ 
ຂັົ້ນຕອນຂອງການຄັດແຍກຜ້າ ອີງຕາມຄ ່ມ ການສອນການຊັກລີດ; 

ຄ. ການຊັກຜ້າທົໍ່ວໄປ ແລະ ຜ້າໄໝ; 
- ວິທີການຊັກຜ້າ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຄຸນລັກສະນະຂອງ
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ເນ ົ້ອຜ້າແລະ ຜະລິດຕະພັນຜ້າ; 
- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດ ຸແລະ ອຸປະກອນໃນການຊັກຜ້າດ້ວຍມ  ແລະ 
ດ້ວຍເຄ ີ່ອງຈັກໄດຮ້ັບການກະກຽມ ອີງຕາມລາຍການທີີ່ລະບໄຸວ້ໃນ
ແຕ່ລະໜ້າວຽກ; 

- ການຊັກຜ້າ ໄດຖ້ ກດໍາເນີນຕາມຂັົ້ນຕອນ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງ
ການຊັກຜ້າ; 

ງ. ຕາກຜ້າ ແລະ ການອົບຜ້າ; 
- ການຕາກຜ້າ, ການອົບຜ້າ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນຕາມຂັົ້ນຕອນ ອີງ

ຕາມຫ ັກການຂອງການຕາກ ແລະ ການອົບຜ້າ; 
ຈ. ລີດຜ້າທົໍ່ວໄປ ແລະ ຜ້າໄໝ; 

- ການລີດຜ້າໄດ້ຮັບການດໍາເນີນຖ ກຕາມຂັົ້ນຕອນ ອີງຕາມຫ ັກການ
ຂອງການລີດຜ້າ; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອານາໄມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ຂັົ້ນຕອນການຊັກລີດ; 

- ຊ. ອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ. 
- ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໄດ້ຖ ກອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນຖ ກຕາມ

ມາດຕະຖານ. 
 

ວິທີການວັດຜົນ 
 

 

 

 

 

ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ:  
      ພາກທິດສະດີ 

- ການສອບເສັງພາກຂຽນ 
- ການສໍາພາດ 

      ພາກປະຕິບັດ 
- ການສັງເກດໂດຍກົງ 
- ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
- ໂຄງການຄົົ້ນຄ້ວາ 

 
ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  6 
ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 

ຊ ໍ່ໂມດູນ  (C6) ສລິະປະດິດ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນໂມ
ດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນຂອງສລິະປະດິດ (ຂອດກະດຸມ, ຫຍິບກະເປ ັ່າ, 
    ກາລະຫວັດ, ເກີບໃຊ້ໃນເຮ ອນ) ອີງຕາມປ ົ້ມຄ ່ມ ; 
- ປະຕິບັດຂັົ້ນຕອນຂອງການຂອດກະດຸມ, ຫຍິບກະເປ ັ່າ, ກາລະຫວັດ, 

ເກີບໃຊ້ໃນເຮ ອນ) ອີງຕາມປ ົ້ມຄ່  ມ ; 
- ນໍາໃຊ້ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ ຂອດກະດຸມ, ຫຍິບກະເປ ັ່າ, ກາລະຫວັດ, 
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ເກີບໃຊ້ໃນເຮ ອນ ອີງຕາມໜ້າວຽກ ແລະ ຄ ່ມ ແນະນໍາ; 
- ຮັກສາ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ ໃຫ້ມີຄວາມປອດໄພ ອີງ

ຕາມມາດຕະ ຖານຂອງສະຖານປະກອບການ. 
ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາ ຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ຄຸນສົມບັດ ທີີ່ຈໍາເປັນໃນວຽກ

ງານສ ິລະປະດິດ ຊ ີ່ງປະກອບດ້ວຍ: ຄວາມສາໍຄັນ ແລະ ລັກສະນະຂອງ
ສິນລະປະດິດ, ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ການນໍາໃຊ້, ການຂອດ
ກະດຸມ, ການຕັດ ຫຍິບກະເປ ັ່າ, ການຕັດ ຫຍິບກາລະຫວັດ, ການ
ຕັດຫຍິບເກີບໃຊ້ໃນເຮ ອນ, ການເກັບມ້ຽນອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມ.  

ໄລຍະເວລາຮຽນ 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 16 ຊົໍ່ວ
ໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ
ຮຽນ 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ກະກຽມ ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ; 
- ຂອດກະດຸມ; 
- ຕັດຫຍິບກະເປ າ; 
- ຕັດຫຍິບກາລະຫວັດ;  
- ຕັດຫຍິບເກີບໃຊ້ໃນເຮ ອນ. 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດ ີ16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1:  ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລັກສະນະຂອງສິລະປະດິດ 

1.1  ຄວາມສໍາຄັນຂອງສິລະປະດິດ 
1.2  ລັກສະນະຂອງສິລະປະດິດ 

ບົດທີ 2  ເຄ ໍ່ອງມ , ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ການນ າໃຊູ້ 
2.1 ເຄ ີ່ອງມ ,  
2.2 ວັດສະດຸ,  
2.3 ອຸປະກອນ 
2.4 ການນໍາໃຊ ້

ບົດທີ 3  ການຂອດກະດຸມ 
3.1 ວິທີຕັດຜ້າ ແລະ ຫຍິບ; 
3.2 ວິທີຂອດ ແລະ ກ້ຽວກະດຸມ; 

ບົດທີ 4  ການຕັດຫຍິບກະເປົາ 
4.1  ແຕ້ມແບບ 
4.2  ວິທີວາງແບບ, ເພ ີ່ອຫຍິບ ແລະ ຕັດ  
4.3  ວິທີຫຍິບປະກອບ 

ບົດທີ 5:  ການຕັດຫຍິບກາລະຫວັດ  
5.1  ແຕ້ມແບບ 
5.2  ວິທີວາງແບບ, ເພ ີ່ອຫຍິບ ແລະ ຕັດ  
5.3  ວິທີຫຍິບປະກອບ, ສອຍ 

ບົດທີ 6:  ການຕັດຫຍິບເກີບໃຊູ້ໃນເຮ ອນ 
6.1 ແຕ້ມແບບ 
6.2  ວິທີວາງແບບ, ເພ ີ່ອຫຍິບ ແລະ ຕັດ  
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6.3  ວິທີຫຍິບປະກອບ, ສອຍ 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 16 ຊົໍ່ວໂມງ 

1 ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ; 
2 ການວາງແບບເພ ີ່ອຜ້າ;  
3 ການຕັດຜ້າ; 
4 ການຫຍິບປະກອບ; 
5 ການສອຍຊິົ້ນສ່ວນຕ່າງໆ; 
6 ການເກັບມ້ຽນອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມສະຖານທີີ່. 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ
ຄວາມສາມາດ 

 
 
 
 
 

ວັດສະດ,ຸ ອປຸະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 

             ອຸປະກອນ 
- ຈັກຫຍິບ            - ເຫ ັກຕັດດ້າຍ 
- ຈັກແຊັກ            - ມີດຕັດເຈ້ຍ      
- ແໜບ               - ຕຸກສີດນ້ໍາຢາ  
- ລ ກກິົ້ງ               - ເຕົາລີດ 
- ບັນທັດຊ ີ່, ໂຄ້ງ,     - ປ ນກາວ 
- ເຊ ອກວັດແທກ      - ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ 

- ມີດຕັດແພ           - ຫ ອດກະສວຍ         

- ກະສວຍ              

- ໄຂຄວງແປ,ຈຸ້ມ      

                  ວັດສະດ ຸ
 - ສ ດ າ, ຢ່າງລ ບ               
 - ຜ້າກາວເຈ້ຍ                                        
 - ເຂັມຈັກ, ເຂັມຫຍິບ, ເຂັມ 
   ສອຍ, ເຂັມມຸດ   
 - ແປ້ງຂີດ 
 - ເຈັົ້ຍກິົ້ງ 
 - ຜ້າແພ 
 - ຜ້າແຂງ 
 - ກາວຫ ອດ 
 - ນໍ້າມັນຈັກ 
- ເຈ້ຍແຕ້ມແບບ A0 

 

ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ 
- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ 
- ຊວ້ານຕັກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ຟອຍປັດພ ົ້ນ 
- ຖົງໃສ່ຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ກະຕ່າໃສ່ຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ນໍ້າຢາເຊັດແວ່ນ 
- ຜ້າເຊັດຝຸ່ນ 

  

ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
- ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງ
ສິນ 
  ລະປະດິດ 
- ຮ ບພາບທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງສິລະປະ 
  ດິດ 
 

 

ວິທີການຈັດການຮຽນ
ການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 
- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ການເຮັດເປັນໂຄງການ 
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ເກນການວັດຜນົ  

ຫ ັກຖານຂອງສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ມຄີວາມສ າຄັນ: 
ກ.  ການກະກຽມເຄ ໍ່ອງມ , ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ 

- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນ ນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນສິລະປະດິດ ໄດ້
ຮັບການອະທິບາຍ ໂດຍອີງຕາມຫ ັກການຂອງສິລະປະດິດ; 

- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນ ນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນສິລະປະດິດ ໄດ້
ຖ ກກະກຽມ ອີງຕາມລາຍການທີີ່ໄດ້ລະບຸໄວ້ໃນຕໍາລາຮຽນ; 

ຂ. ການຂອດກະດຸມ 
- ວິທີຂອດກະດຸມໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງການ

ຂອດກະດຸມ; 
- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໄດ້ຮັບການລະບຸຖ ກຕ້ອງ ອີງ

ຕາມໜ້າວຽກ; 
- ກະດຸມໄດ້ດໍາເນີນການຂອດຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນ ອີງຕາມຄ ່ມ . 

ຄ. ການຕັດຫຍິບກະເປົາ 
- ວິທີຫຍິບກະເປ າໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງການ

ຫຍິບກະເປ າກະດຸມ; 
- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໄດ້ຮັບການລະບຸຖ ກຕ້ອງ ອີງ

ຕາມໜ້າວຽກ; 
- ກະເປ າໄດ້ດໍາເນີນການຫຍິບຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນ ອີງຕາມຄ ່ມ . 

ງ.  ການຕັດຫຍິບກາລະຫວັດ 
- ວິທີຫຍິບກາລະຫວັດໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງ

ການຫຍິບກາລະຫວັດ; 
- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໄດ້ຮັບການລະບຸຖ ກຕ້ອງ ອີງ

ຕາມໜ້າວຽກ; 
- ກາລະຫວັດໄດ້ດໍາເນີນການຫຍບິຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນ ອີງຕາມ

ຄ ່ມ . 
ຈ. ການຕດັຫຍິບເກີບໃຊູ້ໃນເຮ ອນ 

- ວິທີຂອດກະດຸມໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງການ
ຂອດກະດຸມ; 

- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໄດ້ຮັບການລະບຸຖ ກຕ້ອງ ອີງ
ຕາມໜ້າວຽກ; 

- ກະດຸມໄດ້ດໍາເນີນການຂອດຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນ ອີງຕາມຄ ່ມ . 
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ວິທີການວັດຜົນ 
 

 

 

 

 

 
 

ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 

 

ພາກທິດສະດ ີ
- ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 
- ການສໍາພາດ 
ພາກປະຕິບັດ 
- ການສັງເກດໂດຍກົງ 
- ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
- ການສາທິດ 
- ການຈໍາລອງເຫດການ 

 

 
12.3   ໝວດໂມດູນວິຊາສະເພາະ ປະກອບມີ   9  ໂມດູນ 

          ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  1 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 

ຊ ໍ່ໂມດູນ (S1) ການຕັດຫຍິບເສ ັ້ອຄ ປູ້າຍ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນ
ໂມດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຂັົ້ນຕອນຂອງການສ້າງແບບ, ຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຄ ປ້າຍໄດ້ຖ ກຕ້ອງ

ຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
- ສາມາດສ້າງແບບ, ຕັດ, ຫຍບິຄ ປ້າຍ,ໄດ້ຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນຂອງ

ການຕັດ, ຫຍິບເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ; 
- ຮັກສາ, ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ , ມຄີຸນສົມບັດໃນການປະຕິບັດວຽກງານດ້ວຍ

ຄວາມລະອຽດ. 
ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້, ຄວາມສາມາດ, ທັກສະ ແລະ ຄຸນສົມບັດທີີ່

ຈໍາເປັນໃນການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຄ ປ້າຍເຊິີ່ງປະກອບດ້ວຍ ການຕດັຫຍິບເສ ົ້ອຄ 
ປ້າຍເກັດໂຄ້ງ, ຕີນກະໂປ່ງ ແຫ ມຂ້າງ 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 96 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ 
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ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ
ຮຽນ 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ ແລະ ວັສະດຸ; 
- ສ້າງແບບເສ ົ້ອຄ ປ້າຍເກັດໂຄ້ງ, ແຂນຍົກ, ຕີນກະໂປ່ງແຫ ມຂ້າງ; 
- ຕັດແບບ; 
- ປ ຜ້າ ແລະ ວາງແບບ; 
- ເຜ ີ່ອຜ້າ; 
- ຕັດຜ້າ; 
- ກິົ້ງແບບ; 
- ຫຍບິ ແລະ ລີດ; 
- ສອຍເສ ົ້ອ; 
- ໝາຍກະດຸມ; 
- ຫຍິບກະດຸມປ ໍ້າ ແລະ ກະດຸມແຕັບ. 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ ເນ ັ້ອໃນການສອນພາກທດິສະດີ 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ຄວາມໝາຍຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລກັສະນະຂອງເສ ັ້ອຄ 
ປູ້າຍ 

1. ຄວາມສໍາຄັນຂອງເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ 
2. ລັກສະນະຂອງເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ 

ບົດທີ 2: ເຄ ໍ່ອງມ , ອຸປະກອນ ແລະວດັສະດຸໃນການຕັດຫຍິບ
ເສ ັ້ອຄ ປູ້າຍ 

1. ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ 
2. ວັດສະດຸໃນການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ 

ບົດທີ 3: ວິທີວັດແທກ ແແລະ ຄິດໄລ່ 
1. ວິທີວັດແທກຂະໜາດໂຕ 
2. ວິທີຄິດໄລ່ 

ບົດທີ 4: ການສ້າງແບບເສ ັ້ອ ແລະ ແຂນເບ ັ້ອງຕົັ້ນ 
1. ການສ້າງແບບເສ ົ້ອເບ ົ້ອງຕົົ້ນ 

1.1. ການສ້າງແບບເສ ົ້ອເບ ົ້ອງຕົົ້ນແຜ່ນໜ້າ 
1.2. ການສາ້ງແບບເສ ົ້ອເບ ົ້ອງຕົົ້ນແຜ່ນຫ ັງ 

2. ການສ້າງແບບແຂນເສ ົ້ອເບ ົ້ອງຕົົ້ນ 
ບົດທີ  5: ການສ້າງແບບເສ ັ້ອຄ ປູ້າຍເກັດໂຄູ້ງ, ແຂນຍົກ, ຕີນກະ
ໂປ່ງແຫ ມຂ້າງ 

1. ການປັບເກັດໂຄ້ງແຜ່ນໜ້າ ແລະ ຫ ັງ 
2. ການປັບແບບຄ ປ້າຍ 
3. ການແຍກແບບຕີນກະໂປ່ງແຫ ມຂ້າງ 
4. ການແຍກແບບແຂນຍົກ 

 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 48 ຊົໍ່ວໂມງ 

1. ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ ແລະ ວັສະດ;ຸ 
2. ການສ້າງແບບເສ ົ້ອຄ ປ້າຍເກັດໂຄ້ງ, ແຂນຍົກ, ຕີນກະໂປ່ງແຫ ມ

ຂ້າງ; 
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3. ການຕັດແບບ; 
4. ການປ ຜ້າ ແລະ ວາງແບບ; 
5. ການເຜ ີ່ອຜ້າ; 
6. ການຕັດຜ້າ; 
7. ການກິົ້ງແບບ; 
8. ການຫຍິບ ແລະ ລີດ; 
9. ການສອຍ; 
10. ການໝາຍກະດຸມ; 
11. ການຫຍິບກະດຸມປ ໍ້າ ແລະ ກະດຸມແຕັບ. 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັ 
ໃຫູ້ເກີດມີຄວາມ
ສາມາດ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ເຄ ໍ່ອງມ , ອຸປະກອນ, ວັດສະດຸ ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນທີໍ່
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 
ເຄ ໍ່ອງມ , ອຸປະກອນ ວັດສະດ ຸ

- ຈັກຫຍິບຜ້າ 
- ຈັກແຊັກ 
- ໂຕະແຕ້ມແບບ 
- ໂຕະລີດຜ້າ 
- ໂຕະລີດແຂນເສ ົ້ອ 
- ເຕົາລີດ 
- ກະບອກຊີດນໍ້າ 
- ເຊ ອກວັດແທກ 
- ບັນທັດຊ ີ່ 
- ບັນທັດໂຄ້ງ 
- ບັນທັດປີກນົກ 
- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ 
- ລ ກກິົ້ງ 
- ມີດຕັດຜ້າ 
- ມີດຕັດເຈ້ຍ 
- ມີດແກັບ 
- ປ ໍ້ກະສວຍ 
- ຫ ອດ 
- ໂຮງປ ໍ້າກະດຸມ 
- ບ໋ອກກະດຸມ 
- ເຫ ັກຄີບດ້າຍແຊັກ 
- ໂຮງແຫ ມສ  
- ເຫ ັກປີົ້ນໄສ້ໄກ່ 
- ເຫ ັກໄຄຄວງແປໃຫ່ຍ,

ກາງ,ນ້ອຍ 

- ເຈ້ຍແຕ້ຍແບບ 
- ສ ດໍາ 
- ຢາງລ ບ 
- ແປ້ງຂີດຜ້າ 
- ເຈ້ຍກິົ້ງແບບ 
- ໄໝຫຍິບ 
- ດ້າຍແຊັກ 
- ເຈ້ຍແຕ້ມແບບ 
- ແພຕັດເສ ົ້ອ 
- ແພກາວເຈ້ຍ 
- ແພກາວ 
- ແຂບເສ ົ້ອ 
- ເຂັມມຸດ 
- ເຂັມຈັກ 
- ເຂັມມ  
- ເມັດກະດຸມປ ໍ້າ 
- ກະດຸມແຕັບ 

ອຸປະກອນເຮດັຄວາມ
ສະອາດ 

ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ 
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- ຟອຍກວດ 
- ຊວ້ານຕັກຂີົ້ເຫຍ ີ່ອ 
- ກະຕ່າຂີົ້ເຫຍ ີ່ອ 
- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ 
- ຄຸ 
- ນໍ້າຢາຖ ພ ົ້ນ 

 

- ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບການສອນ
ໂມດ ນເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ 

- ຮ ບພາບທີີ່ກຽ່ວຂ້ອງກບັການສາ້ງແບບ
ເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ 

- ວີດີໂອສາທິດຂັົ້ນຕອນການຫຍິບເສ ົ້ອຄ 
ປ້າຍ 

- ປ ົ້ມຕິດຕາມການສອນ 

ວິທີການຈັດ 
ການຮຽນ-ການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 
- ການຄົົ້ນພົບ 
- ການພິສ ດ 
- ການຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ ເປັນສິໍ່ງທີໍ່ສ າຄັນ: 
ກ. ການກະກຽມເຄ ໍ່ອງມ , ອຸປະກອນ ແລະ ວດັສະດຸ. 

- ເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸໃນການນໍາໃຊ້ແຕ້ມແບບເສ ົ້ອຄ 
ປ້າຍໄດ້ຮັບການກະກຽມ ອີງຕາມລາຍເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ ແລະ 
ວັດສະດ;ຸ 

- ວິທກີານນໍາໃຊ້ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ ແລະວັດສະດຸ ໄດ້ຮັບການອະທິ
ບາຍການນໍາໃຊ້ ອີງຕາມຄ ່ມ ແນະນໍາຂອງຜ ້ຜະລິດ; 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້ 
; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ,ວັດຖຸ ແລະ ອຸປະກອນ; 

ຂ. ການສ້າງແບບເສ ັ້ອຄ ປູ້າຍເກັດໂຄູ້ງ, ແຂນຍກົ, ຕນີກະໂປ່ງ
ແຫ ມຂ້າງ 

- ວິທີສ້າງແບບເສ ົ້ອຄ ປ້າຍເກັດໂຄ້ງ, ແຂນຍົກ, ຕີນກະໂປ່ງແຫ ມຂ້າງ
ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍການສ້າງແບບອີງຕາມຄ ່ມ ຂອງເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ; 

- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້
ກໍານົດຂອງມາດຕະຖານຂອງເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ; 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້ 
; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການສ້າງແບບເສ ົ້ອຄ ປ້າຍເກັດໂຄ້ງ, ແຂນຍົກ, ຕີນກະໂປ່ງແຫ ມ
ຂ້າງ; 

ຄ. ການຕັດແບບ 

- ວິທີຕັດແບບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍການຕັດແບບອີງຕາມຫ ັກການທີີ່
ກໍານົດໄວ້ໃນຄ ່ມ ຂອງເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ; 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້ 
; 
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- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການຕັດແບບ; 

ງ. ການປູຜາ້ ແລະ ວາງແບບ 

- ວິທີປ ຜ້າ ແລະວາງແບບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມຫ ັກການທີີ່
ກໍານົດໄວ້ໃນຄ ່ມ ເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ; 

- ການປ ຜ້າ ແລະ ວາງແບບໄດ້ຮບັການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນທີີ່
ກໍານົດຂອງສະຖານທີປະກອບການ 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້ 
; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການປ ຜ້າ ແລະ ວາງແບບ 

ຈ. ການເຜ ໍ່ອຜ້າ 

- ວິທີການເຜ ີ່ອຜ້າໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງຄ ມ່ ເສ ົ້ອ
ຄ ປ້າຍ; 

- ການເຜ ີ່ອຜ້າໄດ້ຮັບການດໍາເນນີການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດ
ຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້ 
; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການເຜ ີ່ອຜ້າ; 

ສ. ການຕັດຜ້າ 

- ວິທີການຕັດຜ້າໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງຄ ມ່ ເສ ົ້ອ
ຄ ປ້າຍ; 

- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້
ກໍານດົຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້ 
; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການຕັດຜ້າ; 

ຊ. ການກິັ້ງແບບ 

- ວິທີການກິົ້ງແບບໄດ້ຮັບກາ 
- ນອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງຄ ່ມ ເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ; 

- ການກິົ້ງແບບໄດ້ຮັບການດໍາເນນີການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້
ກໍານດົຂອງສະຖານປະກອບການ 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ

ການກິົ້ງແບບ. 
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ຍ. ການຫຍິບ ແລະ ລີດ 

- ວິທີການຫຍິບ ແລະລີດ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງ
ຄ ່ມ ເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ; 

- ການຫຍິບ ແລະ ລີດ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ 
ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້ 
; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການຫຍິບ ແລະ ລີດ; 

ດ. ການສອຍເສ ັ້ອ 

- ວິທີການສອຍ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງຄ ມ່ ເສ ົ້ອ
ຄ ປ້າຍ; 

- ການສອຍ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້
ກໍານົດຂອສະຖານປະກອບການ; 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ ,ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້ 
; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການສອຍ; 

ຕ. ການໝາຍກະດມຸ 

- ວິທີການໝາຍກະດຸມ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງຄ ່
ມ ເສ ົ້ອຄ ປ້າຍ; 

- ການໝາຍກະດຸມໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້
ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້
; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການ ໝາຍກະດຸມ; 

ບ. ການຫຍິບກະດມຸປ ັ້າ ແລະ ກະດຸມແຕັບ 

- ວິທີການຫຍິບກະດຸມ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງຄ ່
ມ ເສ ົ້ອປ້າຍ; 

- ການຫຍິບກະດຸມປ ໍ້າ ແລະ ກະດຸມແຕັບ ດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນ
ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ຈັດເກັບເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸຖ ກຕ້ອງຕາມທີີ່ກໍານົດໄວ້
; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການຫຍິບກະດຸມປ ໍ້າ ແລະ ກະດຸມແຕັບ; 
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ວິທີການວັດຜົນ 
 

 

 

ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 
ພາກທິດສະດ ີ
-  ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 

-  ການສໍາພາດ 
ພາກປະຕິບັດ 
-  ການສັງເກດໂດຍກົງ 
-  ການກວດສອບຕາມລາຍການ 

-  ການສາທິດ 

 
ໂມດນູການຮຽນ ການສອນ  2 
ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (S2) ການຕັດຫຍິບເສ ັ້ອເກາະເອີກໃສ່ລູກໄມູ້ 
ຈຸດປະສົງການຮຽນ 
ໂມດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນ ແລະ ລັກສະນະຂອງແບບເສ ົ້ອເກາະເອິກ ອີງ

ຕາມມາດຕະຖານຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ສາມາດສ້າງແບບເສ ົ້ອພ ົ້ນຖານ, ດັດແປງແບບເສ ົ້ອເກາະເອິກ ອີງຕາມ

ຫ ັກການຂອງປ ົ້ມຄ ່ມ ແນະນໍາ 
- ນໍາໃຊ້ວັດສະດຸ-ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອເກາະເອິກໃສ່ລ ກໄມ້ 

ແອວກະໂປ້ງສອງຊັົ້ນ ອີງຕາມຄ ່ມ ແນະນໍາຂອງຜ ້ຜະລິດ; 
ຮັກສາ, ເກັບມ້ຽນອຸປະກອນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບການຕັດຫຍິບໃຫ້ມີ
ຄວາມປອດໄພ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງສະຖານປະກອບການ. 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາ ຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ທັກສະນະຄະຕິທີີ່ຈໍາເປັນກ່ຽວ
ກັບ ການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອເກາະເອີກໃສ່ລ ກໄມ້ ຊ ີ່ງປະກອບດ້ວຍ: ຄວາມຄໍາ
ຄັນຂອງແບບເສ ົ້ອເກາະເອິກ, ການສ້າງແບບເສ ົ້ອ, ການດັດແປງແບບເສ ົ້ອ
ເອິກ, ການດັດແອວກະໂປ່ງສອງຊັົ້ນ, ຂັົ້ນຕອນການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອເກາະ
ເອິກ, ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມສະຖານທີີ່. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 144 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 84 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 28 ຊົໍ່ວ
ໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ
ຮຽນ 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ວັດສະດຸ-ອຸປະກອນ; 
- ວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອເກາະເອິກ; 
- ສ້າງແບບເສ ົ້ອພ ົ້ນຖານ; 
- ດັດແປງແບບເສ ົ້ອເກາະເອິກ; 
- ດັດແປງແອວກະໂປ່ງສອງຊັົ້ນ; 
- ວາງແບບເຈ້ຍໃສ່ຜາ້ແພ; 
- ເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ; 
- ຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອເກາະເອິກໃສ່ລ ກໄມ້ ແອວກະໂປ່ງສອງຊັົ້ນ; 
- ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ, ອານາໄມສະຖານທີີ່. 
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ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 
 

ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ 32 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລັກສະນະຂອງເສ ັ້ອເກາະເອິກໃສ່
ລູກໄມູ້ 

1.1  ຄວາມສໍາຄັນຂອງເສ ົ້ອເກາະເອິກໃສ່ລ ກໄມ້ 
1.2  ລັກສະນະຂອງເສ ົ້ອເກາະເອິກໃສ່ລ ກໄມ້ 

ບົດທີ 2: ເຄ ໍ່ອງມ , ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບ ແລະ ການນ າໃຊູ້ 
2.1 ເຄ ີ່ອງມ ເຄ ີ່ອງໃຊ້ໃນການຕັດຫຍິບ 
2.2  ວິທີນໍາໃຊ້ ແລະ ເກັບຮັກສາ 

ບົດທີ 3: ວິທີການວດັແທກຂະໜາດໂຕ 
3.1  ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອເກາະເອິກ 
3.2  ບັນທ ກຂ ໍ້ມ ນໃນການວັດແທກຂະໜາດໂຕ 
3.3  ວິທີວັດແທກ ແລະ ການຄິດໄລ່ 

ບົດທີ 4: ວິທີສ້າງແບບເສ ັ້ອຍິງມາດຕະຖານ 
4.1  ວິທີສ້າງແບບເສ ົ້ອແຜ່ນໜ້າ 
4.2  ວິທີສ້າງແບບເສ ົ້ອແຜ່ນຫ ງັ 

ບົດທີ 5: ວິທີດັດແປງແບບເສ ັ້ອມາດຕະຖານເປັນເສ  ັ້ອເກາະເອກິ 
ແອວກະໂປ່ງ 

5.1  ວິທີດັດແປງແບບເສ ົ້ອແຜ່ນໜ້າ 
5.2  ວິທີດັດແປງແບບເສ ົ້ອແຜ່ນຫ ັງ 
5.3  ວິທີດັດແປງແອວກະໂປ່ງ 

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 84 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ວັດສະດຸ-ອຸປະກອນ; 
2. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອເກາະເອິກ; 
3. ການສ້າງແບບເສ ົ້ອພ ົ້ນຖານ; 
4. ການດັດແປງແບບເສ ົ້ອເກາະເອິກ; 
5. ການດັດແປງແອວກະໂປ່ງສອງຊັົ້ນ; 
6. ການວາງແບບເພ ີ່ອເຈຍ້ໃສ່ຜ້າແພ; 
7. ການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ; 
8. ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອເກາະເອິກໃສ່ລ ກໄມ້ ແອວກະໂປ່ງສອງຊັົ້ນ; 
9. ການເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ, ອານາໄມສະຖານທີີ່. 
 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້
ເກີດມີຄວາມສາມາດ 
 

 

 

 

 

 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 

ອຸປະກອນ 
- ເຊ ອກວັດ 
- ໄມ້ບັນທັດຊ ີ່, ໂຄ້ງ, ປີກນົກ 
- ມີດຕັດເຈ້ຍ 
- ມີດຕັດຜ້າ 
- ຈັກຫຍິບ, ຈັກແຊັກ 
- ກະສວຍ, ຫລອດກະສວຍ 

-  
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- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ 
- ໄຂຄວງແປ, ຈຸ້ມ 
- ເຫ ັກກິົ້ງ 
- ໂຮງປ ໍ້າກະດຸມ 
- ບ໊ອກກະດຸມເບີ 22 
ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ 

- ຟອຍປັດຝຸ່ນຈັກຫຍິບ 
- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ, ຖັງນໍ້າຢາຖ ພ ົ້ນ 
- ນໍ້າຢາຖ ພ ົ້ນ 
- ນໍ້າຢາເຊັດແວ່ນ 
- ແພເຊັດແວ່ນ 

ວິທີການຈັດການ
ຮຽນການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 
- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບປະສົມການ 
- ແບບຈໍາລອງ 

 

ເກນການວັດຜນົ 
 

ຫ ັກຖານຂອງສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ມຄີວາມສ າຄັນ: 
ກ. ການກະກຽມເຄ ໍ່ອງມ -ອຸປະກອນ 
-   ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍວິທີການນໍາ

ໃຊ້ ອີງຕາມຄ ່ມ ແນະນໍາຂອງຜ ້ຜະລິດ; 
-   ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໄດ້ຮັບການກະກຽມ ອີງຕາມລາຍການທີີ່ລະບຸໄວ້. 
ຂ. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ັ້ອເກາະເອກິ 
- ວິທີວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານ

ຂອງເສ ົ້ອເກາະເອິກ; 
- ເຄ ີ່ອງມ ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການລະບຸ; 
- ວິທີການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ

ຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການກະກຽມຖ ກຕ້ອງ

ຕາມຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຕົວຈິງ. 
ຄ. ການສ້າງແບບເສ ັ້ອພ ັ້ນຖານ 
-  ວິທີການສ້າງແບບເສ ົ້ອ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງ

ເສ ົ້ອເກາະເອິກ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການລະບຸ ອີງ

ຕາມລາຍການ; 
- ວິທີການສ້າງແບບເສ ົ້ອເກາະເອິກ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມສະຖານ

ປະກອບການ; 
- ແບບເສ ົ້ອໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ
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ສະຖານປະກອບການ; 
- ສ້າງແບບໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ອີງຕາມຂະໜາດໂຕຕົວຈິງ; 
-  ການຕັດແບບເຈ້ຍໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນການ

ຕັດ; 
ງ. ການດັດແປງແບບເສ ັ້ອເກາະເອິກ 
-  ດັດແປງແບບເສ ົ້ອ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງເສ ົ້ອ

ເກາະເອິກ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການດັດແປງ ແບບເຈ້ຍໄດ້ຮັບ

ການກະກຽມ ອິງຕາມລາຍການທີີ່ລະບຸ; 
- ດັດແປງແບບເສ ົ້ອໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍາ

ນົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
ຈ. ການດດັແປງແອວກະໂປ່ງສອງຊັັ້ນ 
-  ແອວກະໂປ່ງສອງຊັົ້ນໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງ

ແອວເສ ົ້ອເກາະເອິກ; 
- ແບບແອວກະໂປ່ງສອງຊັົ້ນໄດ້ຖ ກດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ 

ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງຜ ້ຜະລິດ. 
ສ. ການວາງແບບເຈູ້ຍໃສຜ່້າແພ 
- ວາງແບບເສ ົ້ອໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງເສ ົ້ອເກາະ

ເອິກ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວາງແບບເຈ້ຍໄດ້ຮບັກາ

ກະກຽມ ອີງຕາມລາຍການທີີ່ລະບຸ; 
- ວິທີວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມສະຖານ

ປະກອບການ; 
- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ອີງຕາມ

ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
ຊ. ການເພ ໍ່ອຜ້າ ແລະ ຕດັແພ 
-   ການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພເສ ົ້ອເກາະເອິກ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ

ມາດຕະຖານຂອງຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບ

ການກະກຽມ ອີງຕາມລາຍການທີີ່ລະບຸ; 
- ວິທີເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມສະຖານ

ປະກອບການ; 
- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ຕາມ

ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
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- ການຕັດແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ ຂັົ້ນຕອນ 
ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະ
ຖານປະກອບການ; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນຂັົ້ນ
ຕອນຕັດ. 

ຊ. ການຫຍິບປະກອບເສ ັ້ອເກາະເອກິໃສ່ລູກໄມູ້ ແອວກະໂປ່ງ
ສອງຊັັ້ນ 
- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອເກາະເອິກ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດ

ຕະ ຖານຂອງຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອເກາະເອິກ

ໃສ່ລ ກໄມ້ ແອວກະໂປ່ງສອງຊັົ້ນ ໄດ້ຮັບການກະກຽມ ອີງຕາມຄ ່ມ ແນະ
ນໍາ; 

- ວິທີຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອເກາະເອິກ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມສະຖານ
ປະກອບການ; 

- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອເກາະເອິກ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນ
ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອເກາະເອິກ ໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ
ຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
ຍ. ການເກັບມ້ຽນເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ ແລະ ການອະນາໄມ
ສະຖານທີໍ່ 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະ
ຖານປະກອບການ; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການ
ຕັດຫຍິບ. 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີົ້ອາດຈະຖ ກນໍາໃຊ້ເພ ີ່ອການປະເມີນສະມັດຖະພາບ: 
ພາກທິດສະດ:ີ 
-  ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 

-  ການສໍາພາດ 
ພາກປະຕິບັດ 

-  ການສັງເກດໂດຍກົງ 
-  ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
-  ການສາທິດ 
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          ໂມດນູການຮຽນ ການສອນ  3 
ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (S3) ການຕັດຫຍິບໂສູ້ງຍິງມີກບີ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນ
ໂມດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນຂອງການຕັດຫຍິບສົົ້ງຍິງມີກບີ ອີງຕາມຫ ັກການ

ປ ົ້ມຄ ່ມ ; 
- ສາມາດຕັດຫຍິບສົົ້ງຍິງມີກີບ ອີງຕາມຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ ໄດ້; 
- ນໍາໃຊ້ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນການຕັດຫຍິບສົົ້ງຍິງມີກບີ ອີງຕາມຄ ່ມ 

ແນະນໍາຂອງຜ ້ຜະລິດ; 
- ຮັກສາ, ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ  ແລະ ອຸປະກອນການຕັດຫຍິບສົົ້ງຍິງມີກີບ 

ໃຫ້ມີຄວາມປອດໄພ ອີງຕາມມາດຖານຂອງການປະກອບການ. 
ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້,ທກັສະ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິທີີ່ຈໍາເປັນກ່ຽວກັບ

ການຕັດຫຍິບໂສ້ງຍິງມີກບີ, ຄວາມສໍາຄັນຂອງໂສ້ງຍິງມີກບີ ,ກະກຽມ
ເຄ ີ່ອງມ ອຸປະ ກອນ, ວັດແທກຂະໜາດໂຕ, ສ້າງແບບໂສ້ງ, ການຕັດແບບ
ເຈ້ຍ, ການກະກຽມຜ້າກ່ອນວາງແບບ, ການວາງແບບເຈຍ້ໃສຜ່້າແພ, ການ
ຕັດແບບໂສ້ງ, ຂັົ້ນຕອນການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຍິງມີກີບ  

ໄລຍະເວລາຮຽນ 144 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 64 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 64 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
 

 

 

 

 

 

 

 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 

- ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ; 
- ວັດແທກຂະໜາດໂຕໂສ້ງຍິງມີກີບ;  
- ສ້າງແບບໂສ້ງຍງິມີກີບ ແລະ ຕັດແບບເຈ້ຍ; 
- ວາງແບບເຈ້ຍໃສ່ຜາ້ແພ, ເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ; 
- ຫຍິບປະກອບໂສ້ງຍິງມີກີບ;  
- ອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ. 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 
 

ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລັກສະນະໂສູ້ງຍິງມີກບີ 

1.1 ຄວາມສໍາຄັນຂອງສົົ້ງຍິງມີກບີ 
1.2 ລັກສະນະຂອງສົົ້ງຍິງມີກີບ 

ບົດທີ 2  ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ  
1.1 ວັດສະດຸ 
1.2 ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ  

ບົດທີ 3: ວິທີການວັດແທກຂະໜາດໂຕໂສູ້ງຍິງມີກີບ 
        3.1 ຄວາມສໍາຄັນໃນການວັດແທກຂອງສົົ້ງຍິງມີກີບ 
        3.2 ບັນທ ກຂ ໍ້ມ ນການວັດແທກ 
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        3.3 ວິທີວັດແທກ ແລະ ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕ 
ບົດທີ 4: ວິທີສ້າງແບບໂສູ້ງຍິງມີກີບ ແລະ ຕັດແບບ 
        4.1 ວິທີສ້າງແບບໂສ້ງຍິງມີກີບແຜ່ນໜ້າ 
        4.2 ວິທີສ້າງແບບໂສ້ງຍິງມີກີບແຜ່ນຫ ັງ 
        4.3 ວິທີຕັດສາບຊິບ, ຫ ໂສ້ງ, ຖົງ, ຫົວສົົ້ງ ແລະ ສາບຖົງໂສ້ງ 
        4.4 ວິທີຕັດແບບໂສ້ງຍິງມີກີບ 
ບົດທີ 5: ວາງແບບເຈູ້ຍໃສ່ຜ້າແພ ແລະ ວິທີເພ ໍ່ອຜ້າຕັດແພ 
         5.1   ຄວາມສໍາຄັນໃນການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ຜ້າແພ 
         5.2   ວິທີປ ຜ້າ ແລະ ວາງແບບ 
         5.3    ວິທີເພ ີ່ອຜ້າກ່ອນຕັດ 
         5.4    ວິທີຕັດແພ  
         5.5    ຄວາມປອດໄພ 

 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 64 ຊົໍ່ວໂມງ 

 

1. ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ 
2. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໂສ້ງຍິງມີກີບ  
3. ການສ້າງແບບໂສ້ງຍິງມີກີບ ແລະ ຕັດແບບເຈ້ຍ 
4. ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ຜ້າແພ, ເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ 
5. ການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຍິງມີກບີ  
6. ການອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້
ເກີດມີຄວາມສາມາດ 

 

 

 

 

 

 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 
ອຸປະກອນ ວັດສະດ ຸ
- ບັນທັດຊ ີ່, ໂຄ້ງ,  
- ເຊ ອກວັດແທກ 
- ບັນທັດສົບນົກ      
- ຈັກຫຍິບ,ແຊັກ 
- ມີດຕັດແພ        
- ກະສວຍ,ຫ ອດກະສວຍ         
- ມີດຕັດເຈ້ຍ        
- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ     
- ໄຂຄວງແປ, ຈຸ້ມ 
- ມີດຕັດດ້າຍ  
- ເຫ ັກກິົ້ງ 

- ຜ້າແພ         
- ດ້າຍ 
- ເຈ້ຍແຕ້ມແບບ    
- ເຂັມຈັກ, ເຂັມມຸດ 
- ສ ດໍາ             
- ຜ້າກາວອ່ອນ 
- ກາກບອນ 
- ຂ ເກາະໂສ້ງ 
- ແປງຂີດ                
- ຊິບ 
- ຫົວແຂງ 

ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
- ຟອຍ 
- ຊວ້ານຕັກຂີົ້ເຫ  ອ  
- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ (ຊຸດ) 

- ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບ
ການໂສ້ງຍິງມີກີບ 

- ວິດີໂອ, ຮ ບພາບທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກບັ
ການໂສ້ງຍິງມີກີບ 
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ວິທີການຈັດການ
ຮຽນການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 
 ຮູບແບບການຮຽນ-ການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້: 
- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ຫ ັກຖານອ້າງອີງ ຂ້າງລຸ່ມນີັ້ແມນ່ມີຄວາມສ າຄັນຫ າຍ: 
ກ. ການກະກຽມເຄ ໍ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ປະກອນ 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບໂສ້ງຍິງມກີີບ ໄດ້
ຮັບການລະບຸ 

ຂ. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໂສູ້ງຍິງມີກີບ 
- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໂສ້ງຍິງມີກີບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງ

ຕາມມາດຕະຖານຂອງໂສ້ງຍິງມີກີບ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການ

ລະບຸ; 
- ວິທີການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້

ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການກະກຽມຖ ກ 

ຕ້ອງຕາມຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ;້ 
- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຕົວຈິງ. 

ຄ. ການສ້າງແບບໂສູ້ງຍິງມີກີບ ແລະ ຕັດແບບເຈູ້ຍ 
- ການສ້າງແບບໂສ້ງຍິງມີກີບໄດຮ້ັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ

ມາດຕະຖານຂອງໂສ້ງຍິງມີກີບ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການສ້າງແບບໃນໄດ້ຮບັການ

ລະບຸ; 
- ວິທີການສ້າງແບບໂສ້ງຍິງມີກບີໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມສະຖານ

ປະກອບການ; 
- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້

ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂະໜາດໂຕຕົວ

ຈິງ;  
-  ການຕັດແບບເຈ້ຍໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນ. 

ງ. ການວາງແບບເຈູ້ຍໃສຜ່້າແພ 
- ການວາງແບບໂສ້ງຍິງມີກບີໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ

ມາດຕະຖານຂອງໂສ້ງຍິງ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວາງແບບເຈ້ຍໄດ້ຮບັການ

ກະ ກຽມ; 
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- ວິທີວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມສະຖານ
ປະກອບການ; 

- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 
ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ຕາມ
ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້. 

ຈ. ການເພ ໍ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ 
- ການເພ ີ່ອຜ້າແລະ ຕັດແພໂສ້ງຍິງມີກີບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ

ມາດຕະຖານຂອງຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພໄດ້

ຮັບການກະກຽມ; 
- ວິທີເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມສະຖານ

ປະກອບການ; 
- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນ

ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ຕາມ

ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
- ການຕັດແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ ຂັົ້ນ

ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ

ສະຖານປະກອບການ; 
- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ

ຂັົ້ນຕອນຕັດ. 
ສ. ການຫຍິບປະກອບໂສູ້ງຍິງມີກີບ 

- ການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຍິງມີກບີໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດ
ຕະ ຖານຂອງຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້; 

- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຍິງມີ
ກີບໄດ້ຮັບການກະກຽມ; 

- ວິທີຫຍິບປະກອບໂສ້ງຍິງມີກີບໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມ
ສະຖານປະກອບການ; 

- ການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຍິງມີກບີ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມ
ຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຍິງມີກບີ ໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກ
ຕ້ອງຕາມ ຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ
ສະຖານປະກອບການ; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການຕັດຫຍິບ. 
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ວິທີການວັດຜົນ 
ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 

 
ພາກທິດສະດ ີ

 

 -  ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 

 

 -  ການສໍາພາດ 

 
ພາກປະຕິບັດ 

 

 -  ການສັງເກດໂດຍກົງ 

 

 -  ການກວດສອບຕາມລາຍການ 

 

 -  ການສາທິດ 

 

 -  ການຈໍາລອງເຫດການ 

 
   ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  4 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (S4) ການຕັດຫຍິບຊຸດເກາະເອກິກະໂປ່ງຫາງປາ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນ
ໂມດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນ ແລະ ລັກສະນະຂອງແບບເສ ົ້ອຊຸດເກາະເອິກກະ

ໂປ່ງຫາງປາ ອີງຕາມຫ ັກການຂອງຄ ່ມ ແນະນໍາ   
- ສ້າງແບບເສ ົ້ອພ ົ້ນຖານ, ດັດແປງແບບຊຸດເສ ົ້ອເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 

ອີງຕາມຫ ັກການຂອງການສ້າງແບບເສ ົ້ອ 
- ນໍາໃຊ້ວັດສະດຸ-ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງ

ປາ ອີງຕາມຄ ່ມ ແນະນໍາ 
- ຮັກສາ, ເກັບມ້ຽນເເຄ ີ່ອງມ -ອຸປະກອນທີີ່ກຽ່ວຂ້ອງກັບການຕດັຫຍິບ

ໃຫ້ມີຄວາມປອດໄພ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງສະຖານປະກອບການ. 
ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາ ຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ທັກສະນະຄະຕິທີີ່ຈໍາເປັນກ່ຽວກັບ 

ການຕັດຫຍິບຊຸດເກາະເອີກຊຸດກະໂປ່ງຫາງປາ ຊ ີ່ງປະກອບດ້ວຍ: ຄວາມຄາໍ
ຄັນຂອງແບບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ, ການສ້າງແບບຊດຸກະໂປ່ງ, ການ
ດັດແປງແບບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫ່າງປາ, ຂັົ້ນຕອນການຫຍບິປະກອບຊຸດ
ເກາະເອິກຊຸດກະໂປ່ງຫາງປາ, ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມ
ສະຖານທີີ່. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 96 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 

- ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ວັດສະດຸ-ອຸປະກອນ 
- ວັດແທກຂະໜາດໂຕຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 
- ສ້າງແບບຊຸດກະໂປ່ງ 
- ດັດແປງແບບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫ່າງປາ 
- ວາງແບບເຈ້ຍໃສ່ຜາ້ແພ 
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-  ເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ 
- ຫຍິບປະກອບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫ່າງປາ 
- ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ, ອານາໄມສະຖານທີີ່.  

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 
 

ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລັກສະນະຂອງຊຸດເກາະເອິກກະ
ໂປ່ງຫາງປາ 

1.1  ຄວາມສໍາຄັນຂອງຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 
1.2 ລັກສະນະຂອງຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງກະຫາງປາ 

ບົດທີ 2: ເຄ ໍ່ອງມ , ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບ ແລະ ການນ າໃຊູ້ 
2.1  ເຄ ີ່ອງມ ເຄ ີ່ອງໃຊ້ໃນການຕັດຫຍິບ 
2.2 ວິທີນໍາໃຊ້ ແລະ ເກັບຮັກສາ 

ບົດທີ 3: ວິທີການວດັແທກຂະໜາດໂຕ 
3.1 ການວັດແທກຂະໜາດໂຕຊຸດກະໂປ່ງ 
3.2 ບັນທ ກຂ ໍ້ມ ນໃນການວັດແທກຂະໜາດໂຕ 
3.3 ວິທີວັດແທກ ແລະ ການຄິດໄລ່ 

ບົດທີ 4: ວິທີສ້າງແບບເສ ັ້ອຍິງມາດຕະຖານ  
4.1 ວິທີສ້າງແບບເສ ົ້ອແຜ່ນໜ້າ 
4.2 ວິທີສ້າງແບບເສ ົ້ອແຜ່ນຫ ັງ 

ບົດທີ 5: ວິທີດັດແປງແບບເສ ັ້ອມາດຕະຖານເປັນຊດຸເກາະເອກິ
ກະໂປ່ງຫາງປາ 

5.1 ວິທີດັດແປງແບບເສ ົ້ອແຜນ່ໜ້າເປັນກະໂປ່ງ 
5.2 ວິທີດັດແປງແບບເສ ົ້ອແຜນ່ຫ ັງເປັນກະໂປ່ງ 

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 48 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ວັດສະດຸ-ອຸປະກອນ 
2. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 
3. ການສ້າງແບບເສ ົ້ອພ ົ້ນຖານ 
4. ການດັດແປງແບບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 
5. ການວາງແບບເພ ີ່ອເຈຍ້ໃສ່ຜ້າແພ 
6. ການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ 
7. ການຫຍິບປະກອບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 
8. ການເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ, ອານາໄມສະຖານທີີ່.  
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ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້
ເກີດມີຄວາມສາມາດ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 
ອຸປະກອນ 
- ເຊ ອກວັດ                                                                      
- ໄມ້ບັນທັດຊ ີ່, ໂຄ້ງ, ປີກນົກ 
- ມີດຕັດເຈ້ຍ 
- ມີດຕັດຜ້າ 
- ຈັກຫຍິບ, ຈັກແຊັກ 
- ກະສວຍ, ຫລອດກະສວຍ 
- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ 
- ໄຂຄວງແປ, ຈຸ້ມ 
- ເຫ ັກກິົ້ງ 
 
ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ 
- ຟອຍປັດຝຸ່ນຈັກຫຍິບ 
- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ, ຖັງນໍ້າຢາຖ ພ ົ້ນ 
- ນໍ້າຢາຖ ພ ົ້ນ 
- ນໍ້າຢາເຊັດແວ່ນ 
- ແພເຊັດແວ່ນ   

    ວັດສະດຸ 
- ແປງຂີດຜ້າ 
- ດ້າຍຫຍິບ 
- ຜ້າແພ 
- ເຈ້ຍແຕ້ມແບບ 
- ເຂັມຈັກ, ເຂັມມຸດ, ເຂັມມ  
- ສ ດໍາ, ຢ່າງລ ບ 
- ຜ້າກາວອ່ອນ 
- ຜ້າກາວເຈ້ຍ 
- ກາກບອນ (ເຈ້ຍກິົ້ງແບບ) 
- ຊິບເຊ ີ່ອງ (ຍາວ 22 ນີົ້ວ) 
ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
- ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນ 
- ຮ ບພາບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງ

ຫາງປາ 
 

 

ວິທີການຈັດການ
ຮຽນການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 
- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບປະສົມການ 
- ແບບຈໍາລອງ 

 

ເກນການວັດຜນົ 
 

ຫ ັກຖານຂອງສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ມຄີວາມສ າຄັນ: 
ກ. ການກະກຽມເຄ ໍ່ອງມ , ວັດສະດຸ-ອປຸະກອນ 
-   ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍວິທີການນໍາ

ໃຊ້  
    ອີງຕາມຄ ່ມ ແນະນໍາຂອງຜ ້ຜະລິດ; 
-   ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໄດ້ຮັບການກະກຽມ ອີງຕາມລາຍການທີີ່ລະບຸໄວ້. 
ຂ. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕຊຸດເກາະເອກິກະໂປ່ງຫາງປາ 
- ວິທີວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານ

ຂອງຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ; 
- ເຄ ີ່ອງມ ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການລະບຸໄວ

ໃນຕໍາລາຮຽນ; 
- ວິທີການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ
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ຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການກະກຽມຖ ກຕ້ອງ 

ຕາມຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຕົວຈິງ. 
ຄ. ການສ້າງແບບເສ ັ້ອພ ັ້ນຖານ 
-  ວິທີການສ້າງແບບເສ ົ້ອ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງ

ຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການລະບຸ ອີງ

ຕາມລາຍການ; 
- ວິທີການສ້າງແບບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງ

ຕາມສະຖານປະກອບການ; 
- ການສ້າງແບບຊຸດເກາະເອິກໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ອີງຕາມຂະໜາດໂຕຕົວ

ຈິງຂອງຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ;  
 -  ການຕັດແບບເຈ້ຍໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນການ

ຕັດທີີ່ລະບຸໄວ້; 
ງ. ການດັດແປງແບບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 
 -  ການດັດແປງແບບເສ ົ້ອ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງ

ຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການດັດແປງ ແບບເຈ້ຍໄດ້ຮັບ

ການກະກຽມ ອິງຕາມລາຍການທີີ່ລະບຸ; 
- ດັດແປງແບບເສ ົ້ອໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍາ

ນົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 
ສ. ການວາງແບບເຈູ້ຍໃສຜ່້າແພ 
- ວາງແບບເສ ົ້ອໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງຊຸດເກາະ

ເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວາງແບບເຈ້ຍໄດ້ຮບັການກະ 

ກຽມ ອີງຕາມລາຍການທີີ່ລະບ;ຸ 
- ວິທີວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມສະຖານປະກອບ

ການ; 
- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ອີງຕາມ

ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້. 
ຊ. ການເພ ໍ່ອຜ້າ ແລະ ຕດັແພ 



ຫລັກສູດ ຄູອາຊີວະສຶກສາ ຊັັ້ນສູງ ພາກວິຊາຄ ບໍລິຫານທຸລະກິດ ແລະ ການບ ລິການ ສາຂາອາຊີບ ຕັດຫຍິບ 

 

61 

 

-   ການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ ໄດ້ຮັບການອະທິ 
ບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ
ໄດ້ຮກັານກະກຽມ ອີງຕາມລາຍການທີີ່ລະບຸ; 

- ວິທີເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມສະຖານປະ 
ກອບການ; 

- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 
ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ຕາມຫ ັກ 
ການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 

- ການຕັດແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ ຂັົ້ນຕອນ 
ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະ 
ຖານປະກອບການ; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນຂັົ້ນ
ຕອນຕັດ. 

ຊ. ການຫຍິບປະກອບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ 
- ການຫຍິບປະກອບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ 

ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຫຍິບປະກອບຊຸດເກາະເອິກ

ໄດ້ຮັບການກະກຽມ ອີງຕາມຄ ມ່ ແນະນໍາ; 
- ວິທີຫຍິບປະກອບຊຸດເກາະເອິກກະໂປ່ງຫາງປາ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງ

ຕາມສະຖານປະກອບການ; 
- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອເກາະເອິກ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນ

ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອເກາະເອິກ ໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ 

ຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
ຍ. ການເກັບມ້ຽນເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ ແລະ ການອະນາໄມ
ສະຖານທີໍ່ 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະ
ຖານປະກອບການ; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການ
ຕັດຫຍິບ; 

- ເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນໄດ້ຖ ກອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນຖ ກຕ້ອງຕາມ
ມາດຕະຖານ. 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 
ພາກທິດສະດ:ີ 
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 -  ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 

 -  ການສໍາພາດ 
ພາກປະຕິບັດ 
-  ການສັງເກດໂດຍກົງ 
-  ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
-  ການສາທິດ 
-  ການຈໍາລອງເຫດການ  

 

    ໂມດນູການຮຽນ ການສອນ  5 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (S5) ການຕັດຫຍິບສິັ້ນແມັກຊແີບບທ າມະດາ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນ
ໂມດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນແລະ ລັກສະນະ ຂອງສິົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 

ອີງຕາມຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ . 
- ນໍາໃຊ້ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນການຕັດຫຍິບສິົ້ນແມັກຊີ ອີງຕາມ

ຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ . 
- ສ້າງ ແບບ ຕັດ ຫຍິບສິົ້ນແມັກຊີ ອີງຕາມຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ . 
- ວາງແບບເຈ້ຍໃສແ່ພ ອີງຕາມຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ . 
- ຂັນຕອນການຫຍິບ ຫຍິບສີົ້ນແມັກຊີ ອີງຕາມຫ ັກການປ ົ້ມຄ ມ່ . 
- ຮັກສາ, ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ  ແລະ ອຸປະກອນການຕັດຫຍິບສິົ້ນແມັກຊີໃຫ້

ມີຄວາມປອດໄພ ອີງຕາມມາດຖານຂອງສະຖານການ 
ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ  ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາ ຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ຄຸນສົມບັດ ທີີ່ຈໍາເປັນໃນການ

ວັດແທກ, ການສ້າງແບບ ແລະ ຕັດແບບ, ການວາງແບບເຈ້ຍໃສ່ຜ້າ ແລະ 

ເພ ີ່ອຜ້າ, ຂັົ້ນຕອນການຫຍິບສິົ້ນແມັກຊີ, ການຫຍິບຊບິ, ການສອຍຊິົ້ນ
ສ່ວນຕ່າງໆ ແລະ ການຫຍິບຂ ເກາະ. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 96 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນ ແລະ ລັກສະນະຂອງສິົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 
- ນໍາໃຊ້ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ  
- ວັດແທກຂະໜາດໂຕ ສີົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 
- ສ້າງແບບ ແລະ ຕັດແບບເຈ້ຍສິົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 
- ວາງແບບເຈ້ຍໃສແ່ພ 
- ເພ ີ່ອແພ ແລະ ຕັດ 
- ຂັົ້ນຕອນການຫຍິບ 
- ອານາໄມ ແລະ ເກັບມຽ້ນເຄ ີ່ອງອຸປະກອນໃຫ້ມີຄວາມປອດໄພ 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ 16  ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ: 1 ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລັກສະນະຂອງສິັ້ນແມກັຊີແບບທ າ
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ມະດາ 
1.1 ຄວາມສໍາຄັນຂອງສິົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 
1.2 ລັກສະນະຂອງສິົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 

ບົດທີ: 2  ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ ໃນການຕັດຫຍິບ
ສິັ້ນແມັກຊ ີ
       2.1  ເຄ ີ່ອງມ  
       2.2  ອຸປະກອນ 
       2.3  ວັດສະດຸ 
ບົດທີ: 3  ການສ້າງແບບ, ຕັດ, ຫຍີບສິັ້ນແມັກຊແີບບທ າມະດາ 
       3.1  ການວັດແທກຂະໜາດໂຕ 
       3.2  ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕ 
       3.3  ການສ້າງແບບສິົ້ນແມັກຊີ 
       3.4  ການກະກຽມແພສິົ້ນ 
       3.5  ການວາງແບບ, ເພ ື໋ອຫຍີບ ແລະ ກິົ້ງແບບ 
       3.6  ຂັົ້ນຕອນການຫຍິບ 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 48 ຊົໍ່ວໂມງ 

1. ການກະກຽມວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ  
2. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕ ສິົ້ນແມັກຊີແບບທາໍມະດາ 
3.  ການສ້າງແບບ ແລະ ຕັດແບບເຈ້ຍສິົ້ນແມັກຊີແບບທ າມະດາ 
4. ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພ ແລະ ເພ ົ້ອຫຍີບ 
5. ການຫຍິບຕາມຂັົ້ນຕອນ 
6. ການອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງອຸປະກອນໃຫ້ມີຄວາມປອດໄພ 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ 
ເກີດມີຄວາມສາມາດ 

ວັດສະດຸອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ  
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 ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ັ້ອງມ             
- ຈັກຫຍິບ 
- ຈັກແຊັກ 
- ໂຕະລີດ 
- ໂຮງປ ໍ່າດຸມ 
- ບັນທັດຊ ີ່ 
- ບັບທັດໂຄ້ງ 
- ມີດຕັດແພ 
- ມີດຕັດເຈ້ຍ 
- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ 
- ເຫ ັກກີົ້ງ 
- ເຕົາລີດ 
- ແຜ່ນຮອງເຕົາລີດ 
- ເຊ ອກວັດແທກ 
- ກະສວຍ 
- ຫ ອດກະສວຍ 
- ໄຂຄວງແປ,  
- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ 
- ຕີນເປັດໃສ່ຊິບ 

ວັດສະດ ຸ
- ຜ້າສ ິ ົ້ນ 
- ຜ້າກາວ 
- ດ້າຍຫຍີບ 
- ດ້າຍແຊັກ 
- ເຈ້ຍແຕ້ມແບບ 
- ສ ດໍາ, ຢາງລ ບ 
- ເຈ້ຍກາກບ່ອນ 
- ເຂັມມຸດ 
- ເຂັມສອຍ 
- ເຂັມຈັກ 
- ກາວເຈ້ຍແປ້ງຂີດ 
- ຂ ເກາະສ ິ ົ້ນ 
- ຊິບລີບ 7-8 ນີົ້ວ 

 

 
 

ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ 
- ຟອຍກວດພ ົ້ນ 
- ຊ້ວານຕັກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ກະຕ້າຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ 
- ຟອຍຂົນໄກ່ 
- ຜ້າເຊັດຂີົ້ຟຸ່ນ 
- ຟອຍນ້ອຍປັດຂີົ້ຝຸ່ນຈັກຫຍິບ 
- ຈັກດ ດຝຸ່ນ 
- ຖົງຢາງໃສ່ຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 

ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
- ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບສ ິ ົ້ນ

ແມັກຊີ 
- ປ ົ້ມຕິດຕາມການສອນ 
- ການສາທິດທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກບັສ ິ ົ້ນ

ແມັກຊີ 
- ຮ ບພາບທີີ່ກຽ່ວຂ້ອງກບັການ ນໍາ

ໃຊ້ເຄ ີ່ອງມ  ອຸປະກອນເຂົົ້າໃນການ
ຕັດຫຍິບ 

 
 

ວິທີການຈັດການ
ຮຽນການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 
- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບພິສ ດ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 
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ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານຂອງສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ມຄີວາມສ າຄັນ: 
ກ. ການນ າໃຊູ້ວັດສະດຸ, ອປຸະກອນ ແລະ ເຄ ັ້ອງມ  

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ົ້ອງມ  ໃນການຕັດຫຍິບສ ິ ົ້ນແມັກຊີໄດ້
ຖ ກອະທິບາຍອີງຕາມຄ ່ມ ແນະນໍາຂອງຜ ້ຜະລິດ 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ອງມ  ໃນການຕັດຫຍິບສ ິ ົ້ນແມັກຊີ ໄດ້
ຮັບການລະບຸໄວໃນປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນ 

ຂ. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕ ສ ິ ັ້ນແມັກຊີແບບທ  າມະດາ 
- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕສ ິ ົ້ນແມັກຊີແບບທາໍມະດາໄດ້ຮັບການ
ອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງສ ິ ົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການລະບຸ
ໄວໃນປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນ 

- ວິທີການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ
ຂອງສະຖານປະກອບການ. 

- ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການກະກຽມຖ ກ 
- ຕ້ອງຕາມຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ.້ 
- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 
ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 

- ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຕົວຈິງ 
- ສິດທິສ່ວນບຸກຄົນໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມກົດໝາຍວ່າດ້ວຍ... 

    ຄ. ການສ້າງແບບ ແລະ ຕັດແບບເຈູ້ຍສ ິ ັ້ນແມກັຊແີບບທ  າມະ
ດາ 

- ການສ້າງແບບສ ິ ົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງ
ຕາມມາດຕະຖານຂອງສີົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການລະບຸ
ໄວໃນປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນ 

- ວິທີການສ້າງແບບສ ິ ົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງ
ຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 

- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້
ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 

- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂະໜາດໂຕຕົວຈິງ  
- ການຕັດແບບເຈ້ຍໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ງ. ການວາງແບບເຈູ້ຍໃສແ່ພ 
- ການວາງແບບສີົ້ນແມັກຊີໄດ້ຮບັການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານ
ຂອງສີົ້ນແມັກຊີແບບທາໍມະດາ 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວາງແບບເຈ້ຍໄດ້ຮບັການ
ກະກຽມ 

- ວິທີວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານດົ
ຂອງສະຖານປະກອບການ. 

- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 
ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 
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- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ຕາມ
ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້ 

ຈ. ການເພ ໍ່ອແພ ແລະ ຕດັແພ 
- ການເພ ີ່ອຜ້າແລະ ຕັດແພສີົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາໄດ້ຮັບການ
ອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້ 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພໄດ້
ຮັບການກະກຽມ 

- ວິທີເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມສະຖານ
ປະກອບການ 

- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນ
ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານະກອບປການ 

- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ຕາມ
ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້ 

- ການຕັດແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ ຂັົ້ນ
ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ
ສະຖານປະກອບການ 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພແລະສຂຸະອະນາໄມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນຂັົ້ນ
ຕອນຕັດ. 

ສ. ການຫຍິບ ຂັ ັ້ນຕອນການຫຍິບ 
- ການຫຍິບປະກອບສ ິ ົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ 
ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້ 

- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຫຍິບປະກອບສິົ້ນ 
- ແມັກຊີ 
- ແບບທໍາມະດາ ໄດ້ຮັບການກະກຽມ 
- ວິທີຫຍິບປະກອບສ ິ ົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ 
ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ 

- ການຫຍິບປະກອບສ ິ ົ້ນແມັກຊີແບບທໍາມະດາ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນ
ການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 

- ການຫຍິບປະກອບສ ິ ົ້ນແມັກຊີ ໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ 
ຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ. 

- ຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
ຊ. ການເກັບມ້ຽນເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ ແລະ ການອະນາໄມ
ສະຖານທີໍ່ 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດຂອງ
ສະຖານປະກອບການ 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພແລະສຂຸະອະນາໄມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ 
- ການຕັດຫຍິບ. 
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ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 

ພາກທິດສະດ ີ
- ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 
- ການສໍາພາດ 

ພາກປະຕິບັດ 
- ການສັງເກດໂດຍກົງ 
- ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
- ການສາທິດ 
- ການຈໍາລອງເຫດການ 

 
            ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  6 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (S6) ການຕັດຫຍິບເສ ັ້ອຊາຟາລີ ແຂນສູດ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນໂມ
ດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນຂອງການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຊາຟາລີ ແຂນສ ດ  
ອີງຕາມຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ  

- ສາມາດຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຊາຟາລີ ແຂນສ ດ ອີງຕາມຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ 
ໄດ້ 

- ນໍາໃຊ້ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນການເສ ົ້ອຊາຟາລີ ແຂນສ ດ ອີງ
ຕາມຄ ່ມ ແນະນໍາຂອງຜ ້ຜະລິດ 

- ຮັກສາ, ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ  ແລະ ອຸປະກອນການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຊາ
ຟາລີ ແຂນສ ດ ໃຫ້ມີຄວາມປອດໄພ ອີງຕາມມາດຖານຂອງການ
ປະກອບການ 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ 
 

 

 

 

ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້,ທກັສະ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິທີີ່ຈໍາເປັນກ່ຽວກັບ
ການ ຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດ, ຄວາມສໍາຄັນຂອງເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນ
ສ ດ,ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ, ວັດແທກຂະໜາດໂຕ, ສ້າງແບບເສ ົ້ອຊາ
ຟາລີແຂນສ ດ, ການຕັດແບບເຈ້ຍ, ການກະກຽມຜ້າກ່ອນວາງແບບ, ການ
ວາງແບບເຈ້ຍໃສ່ຜາ້ແພ,ການຕດັແບບ, ຂັົ້ນຕອນການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອ
ຊາຟາລີແຂນສ ດ 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 144 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 84 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 28 ຊົໍ່ວ
ໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ
ຮຽນ 

 

 

 

 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ 
- ວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອຊາຟາລີ ແຂນສ ດ 
- ສ້າງແບບເສ ົ້ອຊາຟາລີ ແຂນສ ດ ແລະ ຕັດແບບເຈ້ຍ 
- ວາງແບບເຈ້ຍໃສ່ຜາ້ແພ, ເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ 
- ຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອຊາຟາລີ ແຂນສ ດ 
- ອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ 
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ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ 32 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລັກສະນະເສ ັ້ອຊາຟາລີ ແຂນສູດ 

1. ຄວາມສໍາຄັນຂອງສົົ້ງຍິງມີກບີ 
2. ລັກສະນະຂອງສົົ້ງຍິງມີກີບ 

ບົດທີ 2:  ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ  
1. ວັດສະດຸ 
2. ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ  

ບົດທີ 3: ວິທີການວດັແທກຂະໜາດໂຕເສ ັ້ອຊາຟາລີ ແຂນສູດ 
        3.1 ຄວາມສໍາຄັນໃນການວັດແທກຂອງເສ ົ້ອຊາຟາລີ ແຂນສ ດ 
        3.2 ບັນທ ກຂ ໍ້ມ ນການວັດແທກ 
        3.3 ວິທີວັດແທກ ແລະ ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕ 
ບົດທີ 4: ວິທີສ້າງແບບເສ ັ້ອຊາຟາລີ ແຂນສູດ ແລະ ຕັດແບບ 
        4.1 ວິທີສ້າງແບບເສ ົ້ອຊາຟາລີ ແຜ່ນໜ້າ 
        4.2 ວິທີສ້າງແບບເສ ົ້ອຊາຟາລີ ແຜ່ນຫ ັງ 
        4.3 ວິທີສ້າງແບບຄ ເຊດີ 
        4.4 ວິທີສ້າງແບບແຂນສ ດ 
        4.5 ວິທີຕັດແບບເຈ້ຍເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດ 
ບົດທີ 5: ວາງແບບເຈູ້ຍໃສ່ຜ້າແພ ແລະ ວິທີເພ ໍ່ອຜ້າຕັດແພ 
         5.1   ຄວາມສໍາຄັນໃນການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ຜ້າແພ 
         5.2   ວິທີປ ຜ້າ ແລະ ວາງແບບ 
         5.3    ວິທີເພ ີ່ອຜ້າກ່ອນຕັດ 
         5.4    ວິທີຕັດແພ  
         5.5    ຄວາມປອດໄພ 

 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 84 ຊົໍ່ວໂມງ 

 

1. ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ 
2. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດ 
3. ການສ້າງແບບເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດ ແລະ ຕັດແບບເຈ້ຍ 
4. ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ຜ້າແພ, ເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ 
5. ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອຊາຟາລແີຂນສ ດ 
6. ການອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ 

 
ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ

ມີຄວາມສາມາດ 
 

 

 

 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 
ອຸປະກອນ ວັດສະດ ຸ
- ບັນທັດຊ ີ່, ໂຄ້ງ,  
- ເຊ ອກວັດແທກ 
- ບັນທັດສົບນົກ      
- ຈັກຫຍິບ,ແຊັກ 

- ຜ້າແພຕັດເສ ົ້ອ 
-  ຜ້າແພຕັດຖົງເສ ົ້ອ        
-   ດ້າຍ 
- ເຈ້ຍແຕ້ມແບບ    
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- ມີດຕັດແພ        
-  ກະສວຍ,ຫ ອດກະສວຍ         
- ມີດຕັດເຈ້ຍ        
- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ     
- ໄຂຄວງແປ, ຈຸ້ມ 
- ມີດຕັດດ້າຍ  
- ເຫ ັກກິົ້ງ 

-  ເຂັມຈັກ, ເຂັມມຸດ 
- ສ ດໍາ             
- ຜ້າກາວອ່ອນ 
- ຜ້າກາວຄ ເຊີດ 
- ກາກບອນ 
-  ກະດຸມ 
- ແປງຂີດ                

ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ຟອຍ, ຊວ້ານຕັກຂີົ້ເຫ  ອ, ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ  

- ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນທີີ່
ກ່ຽວຂ້ອງກັບການ
ຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຊາຟາລີ
ແຂນສ ດ 

- ວິດີໂອ, ຮ ບພາບທີີ່ກ່ຽວ 
ຂ້ອງກັບການຕັດຫຍບິ
ເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດ 

ວິທີການຈັດການຮຽນ
ການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 
ຮູບແບບການຮຽນ-ການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້: 

- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ 
 

ຫ ັກຖານອ້າງອີງ ຂ້າງລຸ່ມນີັ້ແມນ່ມີຄວາມສ າຄັນຫ າຍ: 
ກ. ການກະກຽມເຄ ໍ່ອງມ ອປຸະກອນ 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຊາຟາລີ
ແຂນສ ດໄດ້ຮັບການລະບຸອີງຕາມຄ ່ມ ຜ ້ຜະລິດ; 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຊາຟາລີ
ແຂນສ ດໄດ້ຮັບການກະກຽມອີງຕາມລາຍການທີີ່ລະບຸໄວ້. 

ຂ. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ັ້ອຊາຟາລີແຂນສູດ 
- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດໄດ້ຮັບການ

ອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການ

ລະບຸ; 
- ວິທີການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້

ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການກະກຽມ

ຖ ກຕ້ອງຕາມຫ ັກການທີີ່ກໍານດົໄວ້; 
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- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນ
ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຕົວ
ຈິງ. 

ຄ. ການສ້າງແບບເສ ັ້ອຊາຟາລີແຂນສູດແລະ ຕັດແບບເຈູ້ຍ 
- ການສ້າງແບບເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ

ມາດຕະ ຖານຂອງເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການສ້າງແບບໃນໄດ້ຮບັການ

ລະບຸ; 
- ວິທີການສ້າງແບບເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງ

ຕາມສະ ຖານປະກອບການ; 
- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້

ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂະໜາດໂຕຕົວ

ຈິງ;  
-  ການຕັດແບບເຈ້ຍໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນ. 

ງ. ການວາງແບບເຈູ້ຍໃສຜ່້າແພ 
- ການວາງແບບເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ

ມາດ ຕະຖານຂອງເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດ; 
- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວາງແບບເຈ້ຍໄດ້ຮບັ

ການກະ ກຽມ; 
- ວິທີວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມສະຖານ

ປະກອບການ; 
- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ຕາມ

ຫ ັກການ ທີີ່ກໍານົດໄວ້. 
ຈ. ການເພ ໍ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ 

- ການເພ ີ່ອຜ້າແລະ ຕັດແພເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດໄດ້ຮັບການ
ອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້; 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພໄດ້
ຮັບການກະກຽມ; 

- ວິທີເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມ
ສະຖານປະ ກອບການ; 

- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນ
ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ຕາມ
ຫ ັກ ການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 
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- ການຕັດແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ ຂັົ້ນ
ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ
ຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ຂັົ້ນຕອນຕັດ. 

ສ. ການຫຍິບປະກອບເສ ັ້ອຊາຟາລີແຂນສູດ 
- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອຊາຟາລແີຂນສ ດໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງ

ຕາມມາດຕະຖານຂອງຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້; 
- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອຊາ

ຟາລແີຂນສ ດໄດ້ຮັບການກະກຽມ; 
- ວິທີຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອຊາຟາລີແຂນສ ດໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງ

ຕາມສະຖານປະກອບການ; 
- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອຊາຟາລແີຂນສ ດໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ 

ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອຊາຟາລແີຂນສ ດໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກ

ຕ້ອງ ຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ

ຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ

ການຕັດຫຍິບ. 

ວິທີການວັດຜົນ 
ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 

 
ພາກທິດສະດີ 

 

 -  ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 

   -  ການສໍາພາດ 

  ພາກປະຕິບັດ 
   -  ການສັງເກດໂດຍກົງ 

   -  ການກວດສອບຕາມລາຍການ 

   -  ການສາທິດ 

   -  ການຈໍາລອງເຫດການ 

 
           ໂມດນູການຮຽນ ການສອນ  7 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 

ໂມດູນ (S7) ການຕັດຫຍິບເສ ັ້ອຄ ຈນີເຈົັ້າບ່າວ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນໂມ ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
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ດູນ - ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນຂອງການສ້າງແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບາ່ວ ເຈາະຖົງ, 

ຝາປິດ, ແຂນສ ດ; 

- ສາມາດອະທິບາຍແຕ່ລະຂັົ້ນຕອນຂອງການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຄ ຈນີເຈົົ້າບ່າວ
ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ; 

- ສາມາດນໍາໃຊ້ເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນໄດ້ຖ ກຕ້ອງຕາມໜ້າວຽກຂອງເສ ອຄ ຈີນ
ເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ; 

- ຮັກສາ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ ໃຫ້ມີຄວາມປອດໄພ ອີງຕາມ
ມາດຕະຖານຂອງສະຖານປະກອບການ. 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາ ຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ຄຸນສົມບັດ ທີີ່ຈໍາເປັນໃນການ
ຕັດເສ ົ້ອຊາຍຄ ຈີນເຈົົ້າບາ່ວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ, ການວັດແທກຂະ

ໜາດໂຕ, ການສ້າງແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ, 
ການຕັດແບບ, ການວາງແບບເພ ີ່ອຜ້າ, ການຕັດຜ້າ, ການຫຍບີປະກອບ
ເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ, ການສອຍສີົ້ນສ່ວນຕ່າງໆ, 
ການເກັບມ້ຽນອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມ  

ໄລຍະເວລາຮຽນ 96 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ; 
- ວັດແທກຂະໜາດໂຕ; 
- ສ້າງແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບາ່ວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ; 

- ຕັດແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ; 

- ວາງແບບເພ ີ່ອຜ້າ; 
-  ຕັດຜ້າ; 
- ຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບາ່ວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ; 

- ສອຍຊິົ້ນສ່ວນຕ່າງໆ;  
- ເກັບມ້ຽນອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມສະຖານທີີ່. 

 
ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດ ີ   16  ຊົໍ່ວໂມງ 

  ບົດທີ 1: ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລັກສະນະຂອງເສ ັ້ອຄ ຈີນເຈົັ້າ
ບ່າວ 
         1.1.  ຄວາມສໍາຄັນຂອງເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ 
         1.2.  ລັກສະນະຂອງເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ 
  ບົດທີ 2: ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ  
            2.1. ວັດສະດຸ 
            2.2. ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ  
            2.3. ຄວາມປອດໄພໃນການນໍາວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ແລະ  
                  ເຄ ີ່ອງມ  
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 ບົດທີ 3: ວິທີການວັດແທກ ແລະ ສ້າງແບບເສ ັ້ອຄ ຈີນເຈົັ້າ
ບ່າວ 

3.1  ການວັດແທກ 
3.2  ການບັນທ ກຂ ໍ້ມ ນວັດແທກ 
3.3  ການຄິດໄລ່  

           3.4 ການສ້າງແບບ  
ບົດທີ 4: ວິທີວາງແບບເພ ໍ່ອຜ້າ ແລະ ການຕດັຜ້າ 

     4.1. ການວາງແບບ 
     4.2. ການເພ ີ່ອຜ້າ 
     4.3. ການຕັດຜ້າ 

  

 ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ   48   ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ 
2. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕ 
3. ການສ້າງແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ 

4. ການຕັດແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ 
5. ການວາງແບບເພ ີ່ອຜ້າ  
6.  ການຕັດຜ້າ 
7. ການຫຍີບປະກອບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, 

ແຂນສ ດ 
8. ການສອຍສີົ້ນສ່ວນຕ່າງໆ  
9. ການເກັບມ້ຽນອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມ 
 

 
 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ
ຄວາມສາມາດ 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 
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             ອຸປະກອນ 
- ຈັກຫຍິບ            - ເຫ ັກຕັດ
ດ້າ 
- ຈັກແຊັກ            - ມີດຕັດ
ເຈ້ຍ      
- ຈັກປ ໍ່າກະດຸມ       - ລ ກກິົ້ງ 
- ບັນທດັຊ ີ່, ໂຄ້ງ,    - ເຕົາລີດ 
- ເຊ ອກວັດແທກ 
- ບັນທັດສົບນົກ 
- ຈັກຫຍິບ,ແຊັກ 
- ມີດຕັດແພ 
- ກະສວຍ                 

- ຫ ອດກະສວຍ         

- ໄຂຄວງແປ,ຈຸ້ມ   

- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ  

ວັດສະດ ຸ
 - ຜ້າສໍາລັບຕັດເສ ົ້ອ 
 - ດ້າຍຫຍິບ,ດ້າຍແຊັກ 
 - ເຈ້ຍແຕ້ມແບບ                   
 - ສ ດ  າ, ຢ່າງລ ບ               
 - ຜ້າກາວ                                         
 - ເຂັມຈັກ,ເຂັມຫຍິບ,ເຂັມສວຍ 
 - ແປງຂີດ 
 - ກະດຸມ 
 - ເຈັົ້ຍກິົ້ງ 
 
 

  
ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ 

- ຟອຍຖ ພ ົ້ນ 
- ອັນຕັກຂີົ້ເຫ  ອ 
- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ 
 

 

 
 

 
ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 

- ປ ົ້ມຕ າລາຮຽນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກບັເສ ົ້ອຄ 
ຈີນເຈົົ້າບ່າວ 
- ປ ົ້ມຕິດຕາມການສອນ 
- ການສາທິດທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບເສ ົ້ອຄ 
ຈີນເຈົົ້າບ່າວ 
- ຮ ບພາບທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບການນ າໃຊ້
ເຄ ີ່ອງມ -ອຸປະ ອກອນເຂົົ້າໃນການ
ຕັດຫຍິບ 

ວິທີການຈັດການຮຽນ
ການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 
-  ແບບພິສ ດ 
- ແບບໂຄງການ 
- ແບບຄົົ້ນພົບ 

ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານຂອງສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ມຄີວາມສ າຄັນ: 
ກ. ກະກຽມເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ 
    - ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າ
ບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ ໄດ້ຮັບຮັບການລະບຸ   
ຂ. ວັດແທກຂະໜາດໂຕ 
    - ຄວາມສ  າຄັນຂອງການວດັແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະ
ຖົງ,  
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ຝາປິດ, ແຂນສ ດ ໄດ້ຮັບຮັບການອະທິບາຍ 

    - ລັກສະນະຂອງເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດໄດ້ຖ ກ
ລະບຸ 
    - ການວັດແທກເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ ໄດ້ຮັບ

ການອະທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາ

ປິດ, ແຂນສ ດ 

    - ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, 
ແຂນສ ດ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ ແລະ ຂັົ້ນຕອນໃນ
ສະຖານປະກອບການ 
    - ສິດທິສ່ວນບຸຄົນໃນການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ 
ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ 

ຄ. ການສ້າງແບບເສ ັ້ອຄ ຈນີເຈົັ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນ
ສູດ 
    - ວິທີການສ້າງແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ ໄດ້

ຮັບການອາທິບາຍ ອີງຕາມມາດຕະຖານຂອງເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, 

ຝາປິດ, ແຂນສ ດ 

    - ວັດຖຸອຸປະກອນໃນການສ້າງແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບາ່ວ ເຈາະຖົງ, ຝາ

ປິດ, ແຂນສ ດ ໄດ້ຮັບການກະກຽມ 

    - ແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ ໄດ້ຮັບການສ້າງ 
ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນຂອງສະຖານປະກອບການ 
ງ. ການຕັດແບບເສ ັ້ອຄ ຈີນເຈົັ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສູດ 

   - ວິທີການຕັດແບບເສ ີ່ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດໄດ້
ຮັບການອະທິບາຍ 
   - ວດັຖຸອຸປະກອນໃນການຕັດແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, 
ແຂນສ ດໄດ້ຮັບການກະກຽມ 
   - ການຕັດແບບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດ ໄດ້ຮັບ
ການດໍາເນີນການ ອີງຕາມສະຖານປະກອບການ 
ຈ. ການວາງແບບເພ ໍ່ອຜ້າ 
    - ວທິີການວາງແບບເພ ີ່ອຜ້າໃດ້ຮັບການອະທິບາຍ 
    - ວດັຖຸອຸປະກອນໃນການວາງແບບເພ ີ່ອຜ້າໃດ້ຮັບການກະກຽມ 
    - ການວາງແບບເພ ີ່ອຜ້າໄດ້ຮັບດານດໍາເນີນການ ອີງຕາມສະຖານ
ປະກອບການ 
 ສ. ການຕດັຜ້າ 

- ວິທີການຕັດຜ້າໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ 
     - ວັດຖຸອຸປະກອນໃນການວາງແບບເພ ີ່ອຜ້າໄດ້ຮັບການກະກຽມ 
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- ການຕັດຜ້າໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມສະຖານປະກອບການ
ປະກອບການ 

ຊ. ການຫຍີບປະກອບເສ ັ້ອຄ ຈີນເຈົັ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, 
ແຂນສູດ 
    - ວິທີການຫຍີບປະກອບເສ ີ່ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນ
ສ ດ 
    - ວດັຖຸອຸປະກອນໃນການຫຍີບປະກອບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບາ່ວເຈາະຖົງ, 

ຝາປິດ, ແຂນສ ດ ໄດ້ຮັບການກະກຽມ 

    - ການຫຍີບປະກອບເສ ົ້ອຄ ຈີນເຈົົ້າບ່າວ ເຈາະຖົງ, ຝາປິດ, ແຂນສ ດໄດ້
ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມສະຖານປະກອບການ 
ຍ. ການສອຍສີັ້ນສ່ວນຕ່າງໆ  

- ວິທີການສວຍສ່ວນຕ່າງໆໃດຮ້ັບການອະທິບາຍ 
- ວັດຖຸອຸປະກອນໃນການສວຍໃດ້ຖ ກກະກຽມ 
- ການສວຍໃດ້ຮັບການດໍາເນນີການ ອີງຕາມສະຖານປະກອບການ 

ດ. ການເກັບມ້ຽນອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມ 
    - ການເກັບມ້ຽນອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມໃດ້ຮັບການອາທິບາຍ ອິງ
ຕາມລະບຽບ 5 ສ 
    - ການເກັບມ້ຽນອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມໃດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງ
ຕາມຫ ັກການ 5 ສ 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 
ພາກທິດສະດ ີ
- ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 
- ການສໍາພາດ 
ພາກປະຕິບັດ 
- ການສັງເກດໂດຍກົງ 
- ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
- ການສາທິດ 
- ການຈໍາລອງເຫດການ 

             
            ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  8 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (S8) ການຕັດຫຍິບໂສູ້ງຊາຍມກີີບ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນໂມ
ດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນ ແລະ ລັກສະນະໂສ້ງຊາຍມີກີບ; 
- ສາມາດສ້າງແບບ, ຕັດ ແລະ  ຫຍິບໂສ້ງຊາຍມີກບີ ອີງຕາມຫ ັກການ
ປ ົ້ມຄ ່ມ ໄດ້; 

- ນໍາໃຊ້ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນການຕັດຫຍິບໂສ້ງຊາຍມີກບີ ອີງຕາມຄ ່
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ມ ແນະນໍາຂອງຜ ້ຜະລິດ; 
- ຮັກສາ, ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ  ແລະ ອຸປະກອນການຕັດຫຍິບໂສ້ງຊາຍມີກີບ 
ໃຫ້ມີຄວາມປອດໄພ ອີງຕາມມາດຖານຂອງການປະກອບການ. 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນດັັ່ງກ່າວນີົ້ໄດ້ຮຽບຮຽງເອົາບັນດາຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ທັດສະ ນະ
ຄຸນສົມບັດທີີ່ຈໍາເປັນ ໃນການຕັດຫຍິບໂສ້ງຊາຍມີກບີ ເຊິີ່ງປະກອບດ້ວຍ: 
ຄວາມສໍາຄັນ ແລະ ລັກສະນະໂສ້ງຊາຍມີກີບ, ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ, 
ວັດແທກຂະໜາດໂຕ, ສ້າງແບບໂສ້ງ, ການຕັດແບບໂສ້ງ, ຂັົ້ນຕອນການ
ຫຍິບປະກອບໂສ້ງຊາຍມີກີບ. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 144 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 84 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 28 ຊົໍ່ວ
ໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ
ຮຽນ 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ; 
- ວັດແທກຂະໜາດໂສ້ງຊາຍມກີີບ; 
- ສ້າງແບບໂສ້ງຊາຍມີກບີ; 
- ຕັດແບບ; 
- ຫຍິບປະກອບໂສ້ງຊາຍມີກີບ; 
- ອະນາໄມ. 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ 32 ຊົໍ່ວໂມງ 
 ບົດທີ 1: ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລັກສະນະໂສູ້ງຊາຍມກີີບ 

1. ຄວາມສໍາຄັນຂອງໂສ້ງຊາຍ 
2. ລັກສະນະໂສ້ງຊາຍມີກີບ 

ບົດທີ 2: ເຄ ໍ່ອງມ  ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸໃນການຕັດຫຍິບ
ໂສູ້ງຊາຍ 

1. ເຄ ີ່ອງມ  ອຸປະກອນໃນການຕັດຫຍິບໂສ້ງຊາຍ 
2. ວັດສະດໃຸນການຕັດຫຍິບໂສ້ງຊາຍ 

ບົດທີ 3: ວິທີການວດັແທກຂະໜາດໂຕໂສູ້ງຊາຍມີກບີ 
1. ຄວາມສໍາຄັນໃນການວັດແທກຂອງໂສ້ງຊາຍ 
2. ວິທີວັດແທກຂະໜາດໂຕ 

ບົດທີ 4: ວິທີສ້າງແບບໂສູ້ງຊາຍມີກີບ 
1. ວິທີສ້າງແບບແຜ່ນໜ໊າ 
2. ວິທີສ້າງແບບແຜ່ນຫ ັງ 

ບົດທີ 5: ວິທີເພ ໍ່ອຫຍິບ ແລະ  ຕັດຜ້າ 
1. ວິທີເພ ີ່ອຫຍິບ 
2. ວິທີຕັດຜ້າ 
3. ຄວາມປອດໄພ 

 ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 84 ຊົໍ່ວໂມງ 
 1. ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ , ອຸປະກອນ; 

2. ການວັດແທກຂະໜາດໂສ້ງຊາຍມີກີບ; 
3. ການສ້າງແບບໂສ້ງຊາຍມີກບີ; 
4. ການຕັດຜ້າ; 
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5. ການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຊາຍມີກີບ; 
6. ການອະນາໄມ. 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ
ມີຄວາມສາມາດ 

 

 

 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 
ເຄ ໍ່ອງມ , ອຸປະກອນ ວັດສະດ ຸ
- ຈັກຫຍິບ, ແຊັກ 
- ກະສວຍ,ຫ ອດກະສວຍ         
- ໂຕະແຕ້ມແບບ 
- ໂຕະລີດຜ້າ 
- ມີດຕັດຜ້າ 
- ມີດຕັດເຈ້ຍ 
- ເຊ ອກວັດແທກ 
- ໄມ້ບັນທັດຊ ີ່, ໂຄ້ງ 
- ໄມ້ບັນທັດປາກນົກແກ້ວ 
- ລ ກກິົ້ງ 
- ເຕົາລີດ 
- ກະບອກສີດນ້ໍາ 
- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ 
- ເຫ ັກປີົ້ນຕ່ອງ 
- ເຫ ັກຄີບດ້າຍ 
- ເຫ ັກໄຂຄວງແປ, ຈຸ້ມ 

- ແພໂສ້ງ 
- ແພແຂງຫົວໂສ້ງ 
- ແພແຂງກາວ 
- ແພຂາວ 
- ແປ້ງຂີດ 
- ສ ດໍາ 
- ເຈ້ຍສ້າງແບບ 
- ດ້າຍຫຍິບ 
- ດ້າຍແຊັກ 
- ກະດ ມ 
- ຊິບ 
- ຂ ເກາະ 
- ເຂັມຈັກ, ເຂັມສອຍ 
- ເຂັມມຸດ 
- ໝອນປັກເຂັມ 
- ຜ້າບາງຮອງລີດ 

ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ 
- ຟອຍກວດ 
- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ 
- ກະຕ່າຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ຊວ້ານຕັກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ນໍ້າຢາຖ ພ ົ້ນ 
 

 

 

ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
- ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນທີີ່
ກ່ຽວຂ້ອງກັບການ
ຕັດຫຍິບໂສ້ງຊາຍມີ
ກີບ 

- ຮ ບພາບທີີ່ກຽ່ວກັບໂສ້ງ
ຊາຍມີກີບ 

 

ວິທີການຈັດການຮຽນ
ການສອນ 

 

 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 
- ຮ ບແບບການຮຽນ-ການສອນທີີ່ແນະນໍາມີດັັ່ງນີົ້ 
- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ 
 

 

 

 

ຫ ັກຖານຂອງສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ມຄີວາມສ າຄັນ 
ກ. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໂສູ້ງຊາຍມີກີບ 

- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໂສ້ງຊາຍມີກີບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງ
ຕາມມາດຖານຂອງໂສ້ງຊາຍມກີີບ; 

- ເຄ ີ່ອງມ  ອຸປະກອນ ແລະ ວັດສະດຸໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການ
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ລະບຸ; 
- ວິທີການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້
ກໍານົດຂອງປ ົ້ມຄ ່ມ ; 

- ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການກະກຽມ
ຖ ກຕ້ອງຕາມຫ ັກການທີີ່ກໍານດົໄວ້ໃນຕໍາຮຽນໂສ້ງຊາຍ; 

- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ
ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງປ ົ້ມຄ ່ມ ; 

- ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຕົວຈິງ; 
ຂ. ການສ້າງແບບໂສູ້ງຊາຍມີກີບ 

- ການສ້າງແບບໂສ້ງຊາຍມີກບີໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ
ມາດຕະຖານຂອງໂສ້ງຊາຍມີກີບ; 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການສ້າງແບບໂສ້ງຊາຍໄດ້ຮັບ
ການລະບຸໄວ້ໃນປ ົ້ມຄ ່ມ ; 

- ວິທີການສ້າງແບບໂສ້ງຊາຍມີກບີໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຄ ່
ມ ; 

- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້
ກໍານົດຂອງປ ົ້ມຄ ່ມ ; 

- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂະໜາດໂຕຕົວ
ຈິງ;  

- ການຕັດແບບເຈ້ຍໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນ. 
ຄ. ການເພ ໍ່ອຜ້າ ແລະ ຕດັຜ້າ 

- ການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພໂສ້ງຊາຍມີກີບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງ
ຕາມຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້ໃນປ ົ້ມຄ ່ມ ; 

- ເຄ ີ່ອງມ  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພໄດ້
ຮັບການກະກຽມ; 

- ວິທີເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມປ ົ້ມຄ ່ມ 
ທີີ່ກໍານົດ; 

- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນ
ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດໃນປ ົ້ມແບບຮຽນ; 

- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດຜ້າແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ 
ຕາມຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້ໃນປ ົ້ມຄ ່ມ ; 

- ການເພ ີ່ອຜ້າແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ 
ຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງຄ ່ມ ; 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ
ຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ຂັົ້ນຕອນຕັດ. 

ງ. ການຫຍິບປະກອບໂສູ້ງຊາຍມີກີບ 
- ການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຊາຍມກີີບໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ
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 ຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້ໃນຕໍາລາຮຽນ; 
- ເຄ ີ່ອງມ , ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຊາຍ

ມີກີບໄດ້ຮັບການກະກຽມ; 
- ວິທີຫຍິບປະກອບໂສ້ງຊາຍມີກບີໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມ

ປ ົ້ມຄ ່ມ ; 
- ການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຊາຍມກີີບ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງ

ຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການຫຍິບປະກອບໂສ້ງຊາຍມກີີບ ໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກ

ຕ້ອງຕາມ ຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
ຈ. ການເກັບມ້ຽນອຸປະກອນ ແລະ ອານາໄມ 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ
ຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການຕັດຫຍິບ. 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 
ພາກທິດສະດ ີ
-  ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 

-  ການສໍາພາດ 
ພາກປະຕິບັດ 
-  ການສັງເກດໂດຍກົງ 

-  ການກວດສອບຕາມລາຍການ 

-  ການສາທິດ 

-  ການຈໍາລອງເຫດການ 

 
         ໂມດນູການຮຽນ ການສອນ  9 

ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (S9) ການຕັດຫຍິບເສ ັ້ອສູດຍິງ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນໂມ
ດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມສາໍຄັນ ແລະ ລັກສະນະ ຂອງເສ ົ້ອສ ດຍິງ ອີງຕາມ

ຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ  
- ວັດແທກຂະໜາດໂຕ ອີງຕາມຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ  
- ສ້າງແບບ ຕັດ ຫຍບິເສ ົ້ອສ ດຍງິ ອີງຕາມຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ  
- ວາງແບບເຈ້ຍໃສແ່ພ ອີງຕາມຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ  
- ນໍາໃຊ້ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອສ ດຍິງ ອີງຕາມ

ຫ ັກການປ ົ້ມຄ ່ມ  
- ຮັກສາ, ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ  ແລະ ອຸປະກອນການຕັດຫຍິບເສ ົ້ອສ ດຍິງ 
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ໃຫ້ມີຄວາມປອດໄພ ອີງຕາມມາດຖານຂອງສະຖານການປະກອບ
ການ.  

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້,ທກັສະ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິທີີ່ຈໍາເປັນກ່ຽວກັບ
ການຕັດເສ ົ້ອສ ດຍິງ, ຄວາມສໍາຄັນຂອງເສ ົ້ອສ ດຍິງ,ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ 
ອຸປະກອນ, ການວັດແທກຂະ  ໜາດໂຕ, ການສ້າງແບບເສ ົ້ອສ ດຍິງ, ການ
ຕັດແບບເຈ້ຍ, ການກະກຽມຜ້າກ່ອນວາງແບບ, ການວາງແບບເຈ້ຍໃສ່
ຜ້າແພ, ການຕັດແບບເສ ົ້ອສ ດຍິງຂັົ້ນຕອນການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອສ ດຍິງ. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 144 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 84 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 28 ຊົໍ່ວ
ໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ
ຮຽນ 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ກະກຽມເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ 
- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອສ ດຍິງ  
- ການສ້າງແບບເສ ົ້ອສ ດຍິງ ແລະ ຕັດແບບເຈ້ຍ 
- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ຜ້າແພ, ເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ 
- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອສ ດຍິງ  
- ອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ 32  ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ຄວາມສ າຄັນ ແລະ ລັກສະນະເສ ັ້ອສູດຍິງ 

1.1 ຄວາມສໍາຄັນຂອງເສ ົ້ອສ ດຍິງ 
1.2 ລັກສະນະຂອງເສ ົ້ອສ ດຍິງ 

ບົດທີ 2:  ວັດສະດຸ ອຸປະກອນ ແລ ເຄ ໍ່ອງມ  
       2.1  ເຄ ີ່ອງມ  
      2.2  ອຸປະກອນ 
       2.3  ວັດສະດຸ 
ບົດທີ 3:  ການສ້າງແບບ, ຕັດ ແລະ ຫຍິບເສ ັ້ອສູດຍງິ 
      3.1  ການວັດແທກຂະໜາດໂຕ 
       3.2  ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕ 
      3.3  ການສ້າງແບບເສ ົ້ອສ ດຍິງ 
       3.4  ການກະກຽມແພ 
      3.5  ການວາງແບບ, ເພ ີ່ອຫຍິບ ແລະ ກິົ້ງແບບ 
       3.6  ຂັນຕອນການຫຍິບ 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 84 ຊົໍ່ວໂມງ 

1. ການກະກຽມເຄ ີ່ອງມ  ອຸປະກອນ 
2. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອສ ດຍິງ  
3. ການສ້າງແບບເສ ົ້ອສ ດຍິງ ແລະ ຕັດແບບເຈ້ຍ 
4. ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ຜ້າແພ, ເພ ີ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ 
5. ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອສ ດຍິງ  
6. ການອານາໄມ ແລະ ເກັບມ້ຽນເຄ ີ່ອງມ ອຸປະກອນ 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
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ມີຄວາມສາມາດ ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້ 
ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ             
- ຈັກຫຍິບ 
- ຈັກແຊັກ 
- ໂຕະລີດ 
- ໂຮງປ ໍ່າດຸມ 
- ບັນທັດຊ ີ່ 
- ບັບທັດໂຄ້ງ 
- ມີດຕັດແພ 
- ມີດຕັດເຈ້ຍ 
- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ 
- ເຫ ັກກິົ້ງ 
- ເຕົາລີດ 
- ແຜ່ນຮອງເຕົາລີດ 
- ເຊ ອກວັດແທກ 
- ກະສວຍ 
- ຫ ອດກະສວຍ 
- ໄຂຄວງແປ,  
- ເຫ ັກມ້າງດ້າຍ 
 

ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ 
- ຟອຍກວດພ ົ້ນ 
- ຊວ້ານຕັກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ກະຕ້າຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ໄມ້ຖ ພ ົ້ນ 
- ຟອຍຂົນໄກ່ 
- ຜ້າເຊັດຂີົ້ຟຸ່ນ 
- ຟອຍນ້ອຍປັດຂີົ້ຝຸ່ນຈັກຫຍິບ 
- ຖົງໃສ່ຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ຈັກດ ດຝຸ່ນ 

ວັດສະດ ຸ
- ແພເສ ົ້ອ 
- ແພສັບໃນ 
- ດ້າຍຫຍິບ 
- ດ້າຍແຊັກ 
- ເຈ້ຍແຕ້ມແບບ 
- ສ ດໍາ, ຢາງລ ບ 
- ເຈ້ຍກາກບ່ອນ 
- ກາວເຈ້ຍ 
- ເຂັມມຸດ 
- ເຂັມສອຍ 
- ເຂັມຈັກ 
- ກາວເຈ້ຍແປ້ງຂີດ 
- ກະດຸມ 
 
 

 

ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
- ປ ົ້ມຕໍາລາຮຽນທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກັບ

ສິົ້ນແມັກຊີ 
- ການສາທິດທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງກບັ

ສິົ້ນແມັກຊີ 
- ຮ ບພາບທີີ່ກຽ່ວຂ້ອງກບັການ 

ນໍາໃຊ້ເຄ ີ່ອງມ  ອຸປະກອນເຂົົ້າ
ໃນການຕັດຫຍິບ 

 

 

 
ວິທີການຈັດການຮຽນ

ການສອນ 
ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 

- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 

ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານຂອງສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ມຄີວາມສ າຄັນ: 
ກ. ການນ າໃຊູ້ວັດສະດຸ, ອປຸະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ  

- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອສ ດຍິງໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງ
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ຕາມມາດຕະຖານຂອງເສ ົ້ອສ ດຍິງ; 
- ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ີ່ອງມ  ໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການ

ລະບຸໄວ້ໃນຕໍາລາຮຽນ; 
- ວິທີການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້

ກໍານົດຂອງສະ ຖານປະກອບການ; 
- ວັດສະດຸ,  ອຸປະກອນ ແລະ ໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການກະກຽມ

ຖ ກຕ້ອງຕາມຫ ັກການທີີ່ກໍານດົໄວ້; 
- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນ

ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຕົວ

ຈິງ. 
ຂ. ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ັ້ອສູດຍິງ 

- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕເສ ົ້ອສ ດຍິງ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງ
ຕາມມາດຕະ ຖານຂອງເສ ົ້ອສ ດຍິງ; 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ ໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການລະບຸໄວໃນຕໍາ
ລາຮຽນ; 

- ວິທີການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້
ກໍານົດຂອງສະ ຖານປະກອບການ; 

- ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວັດແທກໄດ້ຮັບການກະກຽມ
ຖ ກຕ້ອງຕາມຫ ັກການທີີ່ກໍານດົໄວ້; 

- ການວັດແທກຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມຂັົ້ນ
ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ການຄິດໄລ່ຂະໜາດໂຕໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຕົວ
ຈິງ. 

ຄ. ການສ້າງແບບ ແລະ ຕດັແບບເຈູ້ຍເສ ັ້ອສູດຍິງ 
- ການສ້າງແບບເສ ົ້ອສ ດຍິງໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ

ມາດຕະຖານຂອງເສ ົ້ອສ ດຍິງ; 
- ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການສ້າງແບບໃນໄດ້ຮັບການລະບຸໄວ

ໃນຕໍາລາຮຽນ; 
- ວິທີການສ້າງແບບເສ ົ້ອສ ດຍິງໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມສະຖານ

ປະກອບການ; 
- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້

ກໍານົດຂອງສະ ຖານປະກອບການ; 
- ການສ້າງແບບໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂະໜາດໂຕຕົວ

ຈິງການຕັດແບບເຈຍ້ໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນ
ຕອນ. 

ງ. ການວາງແບບເຈູ້ຍໃສແ່ພ 
- ການວາງແບບເສ ົ້ອສ ດຍິງໄດ້ຮບັການອະທິບາຍ ອີງຕາມ
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ມາດຕະຖານຂອງເສ ົ້ອສ ດຍິງ; 
- ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການວາງແບບໄດ້ຮັບການກະກຽມ; 
- ວິທີວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມສະຖານ

ປະກອບການ; 
- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນຕອນ 

ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການວາງແບບເຈຍ້ໃສ່ແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ຕາມ

ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້. 
ຈ. ການເພ ໍ່ອຜ້າ ແລະ ຕັດແພ 

- ການເພ ີ່ອຫຍິບ ແລະ ຕັດແພ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ
ມາດຕະຖານຂອງຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້; 

-  ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການເພ ີ່ອແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບ
ການກະກຽມ; 

- ວິທີເພ ີ່ອແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ
ສະຖານປະກອບການ; 

- ການເພ ີ່ອແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການອີງຕາມຂັົ້ນ
ຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ການເພ ີ່ອແພ ແລະ ຕັດແພໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງ ຕາມ
ຫ ັກການທີີ່ກໍານົດໄວ້; 

- ການຕັດແພ ໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້
ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ
ຂອງສະຖານປະກອບການ; 

- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ຂັົ້ນຕອນການຕັດ. 

ສ. ການຫຍິບ ແລະຂັັ້ນຕອນການຫຍິບ 
- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອສ ດຍິງ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມ

ມາດຕະຖານຂອງຫ ັກການທີກໍານົດໄວ້; 
- ວັດສະດຸ ແລະ ອຸປະກອນໃນການຫຍິບໄດ້ຮັບການກະກະກຽມ; 
- ວິທີຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອສ ດຍິງ ໄດ້ຮັບການ ອະທິບາຍ ອີງຕາມ

ສະຖານປະກອບການ; 
- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອສ ດຍິງ ໄດ້ຮັບການດໍາເນີນການ ອີງຕາມ

ຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ການຫຍິບປະກອບເສ ົ້ອສ ດ ໄດ້ຮັບການກວດສອບຖ ກຕ້ອງຕາມ 

ຂັົ້ນຕອນ ແລະ ຂ ໍ້ກໍານົດຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ວັດສະດຸ, ອຸປະກອນ, ສະຖານທີີ່ໄດຖ້ ກອະນາໄມຕາມຂ ໍ້ກໍານົດ

ຂອງສະຖານປະກອບການ; 
- ຫ ັກການຄວາມປອດໄພ ແລະ ສຸຂະອະນາໄມໄດຖ້ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການ
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ຕັດຫຍິບ. 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 
ພາກທິດສະດ ີ
-  ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ; 

-  ການສໍາພາດ. 
ພາກປະຕິບັດ 
-  ການສັງເກດໂດຍກົງ; 

-  ການກວດສອບຕາມລາຍການ;  

-  ການສາທິດ; 

-  ການຈໍາລອງເຫດການ. 

 
12.4 ໝວດໂມດນູວິຊາຄູ ປະກອບມີ  6 ໂມດູນ 

        ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  1 
ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (P1)  ແບບວິທີສິດສອນ 

ຈຸດປະສົງໃນການຮຽນ
ໂມດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມໝາຍຄວາມສໍາຄັນຂອງແບບວິທີສິດສອນ; 
- ສ້າງແຮງຈ ງໃຈໃຫ້ແກ່ຜ ້ຮຽນ ໃນການດໍາເນີນຂະບວນການຮຽນ-

ການສອນ; 
- ປະຕິບັດຂັົ້ນຕອນໃນຂ ົ້ນຫ້ອງສອນວິຊາສະເພາະ ທັງພາກທິດສະດີ 

ແລະ ພາກປະຕິບັດ; 
- ນໍາໃຊ້ແບບວິທີສິດສອນທີີ່ຫ າກຫ າຍເຂົົ້າໃນການດໍາເນີນການຮຽນ-

ການສອນວິຊາສະເພາະທັງພາກທິດສະດີ ແລະ ພາກປະຕິບັດ; 
- ປະຕິບັດວຽກດ້ວຍຄວາມຮັບຜິດຊອບ, ຄວາມດຸໝັັ່ນ, ອົດທົນ, ມີ

ຄວາມຄິດສ້າງສັນ ແລະ ເຮັດວຽກຮ່ວມກັບຜ ້ອ ີ່ນ. 
ຄ າອະທິບາຍ ໂມດູນ      ໂມດ ນນີົ້ລວມມີຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິທີີ່ຈ າເປັນ 

ກ່ຽວກັບ ການສ້າງແຮງຈ ງໃຈໃຫ້ແກ່ຜ ້ຮຽນໃນລະຫວ່າງການດໍາເນີນການ
ຮຽນ-ການສອນ, ການປະຕິບັດຂັົ້ນຕອນການສອນ, ການຈັດການຮຽນ-
ການສອນແບບເນັົ້ນຜ ້ຮຽນເປັນໃຈກາງ ແລະ ການນໍາໃຊ້ແບບວິທີການ
ສອນເຂົົ້າໃນຂະບວນການຮຽນ-ການສອນ. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 144 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 64 ຊົໍ່ວ
ໂມງ 
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ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການຮຽນ ພາຍຫ ັງສ າເລັດການຮຽນໂມດູນນີັ້ນັກຮຽນສາມາດ: 

- ສ້າງແຮງຈ ງໃຈໃຫ້ແກ່ຜ ້ຮຽນ ໃນການດໍາເນີນຂະບວນການຮຽນ-
ການສອນ; 

- ປະຕິບັດຂັົ້ນຕອນ (ບາດກ້າວ) ໃນຂ ົ້ນຫ້ອງສອນວິຊາສະເພາະ ທັງ
ພາກທິດສະດີ ແລະ ພາກປະຕິບັດ; 

- ນໍາໃຊ້ແບບວິທີສິດສອນທີີ່ຫ າກຫ າຍເຂົົ້າໃນການດໍາເນີນການຮຽນ-
ການສອນໃຫ້ສອດຄ່ອງກັບວິຊາສະເພາະ; 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ ເນ ັ້ອໃນການສອນພາກທດິສະດີ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1: ການສ້າງແຮງຈງູໃຈໃຫູ້ແກ່ຜູູ້ຮຽນ 

1.1. ຄວາມໝາຍຄວາມສາໍຄັນຂອງການຈ ງໃຈໃນການຮຽນການ
ສອນ; 

1.2. ຫ ັກການສ້າງແຮງຈ ງໃຈ; 
1.3. ການສ້າງແຮງຈ ງໃຈໃນການບ ລິຫານຄວາມຮ ້; 
1.4. ລັກສະນະຂອງແຮງຈ ງໃຈ; 
1.5. ແຮງຈ ງໃຈກັບການຮຽນ-ການສອນ; 
1.6. ສິີ່ງແວດລ້ອມໃນການຮຽນ. 

ບົດທີ 2: ການນ າໃຊູ້ຂັັ້ນຕອນ (ບາດກ້າວ) ການສອນ  
2.1 ຂັົ້ນຕອນຕອນການຮຽນ-ການສອນ (ບາດກ້າວການສອນ) 
2.2 ຫ ັກການຈັດການຮຽນ-ການສອນ. 

ບົດທີ 3: ການນ າໃຊູ້ແບບວິທີການສອນເຂົັ້າໃນຂະບວນການ
ຮຽນ-ການສອນ 
3.1 ການຈັດການຮຽນ-ການສອນແບບເນັົ້ນຜ ້ຮຽນເປັນໃຈກາງ; 
3.2 ວິທີການສອນແບບໂຕ້ຕອບ; 
3.3 ວິທີການສອນແບບ 4 ຂັົ້ນຕອນ; 
3.4 ວິທີການສອນແບບສາທິດ; 
3.5 ວິທີການສອນແບບຈໍາລອງ; 
3.6 ວິທີການສອນແບບສະແດງບົດບາດ; 
3.7 ວິທີການສອນແບບໂຄງການ; 
3.8 ວິທີການສອນແບບພິສ ດ/ທົດລອງ. 

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕບິັດ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການສ້າງແຮງຈ ງໃຈໃຫ້ແກ່ຜ ້ຮຽນ; 
2. ການນໍາໃຊ້ຂັົ້ນຕອນ (ບາດກ້າວ) ໃນການຂ ົ້ນຫ້ອງສອນ; 
3. ວິທີການສອນແບບໂຕ້ຕອບ; 
4. ການນໍາໃຊ້ວິທີການສອນແບບ 4 ຂັົ້ນຕອນ; 
5. ການນໍາໃຊ້ວິທີການສອນແບບສາທິດ; 
6. ການນໍາໃຊ້ວິທີການສອນແບບຈໍາລອງ; 
7. ການນໍາໃຊ້ວິທີການສອນແບບສະແດງບົດບາດ; 
8. ການນໍາໃຊ້ວິທີການສອນແບບໂຄງການ; 
9. ການນໍາໃຊ້ວິທີການສອນແບບພິສ ດ/ທົດລອງ. 
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ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ

ຄວາມສາມາດ 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ີ່ອງມ  ແລະ ສ ີ່ ການຮຽນ-ການສອນ ແນະນໍາໃຫ້ໃຊ້ 
ອຸປະກອນ ວັດສະດ ຸ

- ລໍາໂພງ 
- ຄອມພິວເຕ ີ
- LCD 

- ເຈ້ຍ A4 
- ເຈ້ຍ A0 
- ເຈ້ຍບັດຄໍາ 
- ເຟີດຂຽນເຈ້ຍ ແລະ ກະດານ 
- Microsoft office PowerPoint 

ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ 
- ຟອຍກວາດ 
- ຊວ້ານຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ຂົນໄກ່ປັດຂີົ້ຝຸ່ນ 

- ຄ ່ມ ແບບວິທີສິດສອນ 
- ໃບງານ ແລະ ໃບດໍາເນີນງານ 

ວິທີການຮຽນ-ການ
ສອນ 

- ການສອນແບບ 4 ຂັົ້ນຕອນ; 
- ການສອນແບບໂຕ້ຕອບ; 
- ການສອນແບບຈໍາລອງ; 
- ການສອນແບບໂຄງການ; 
- ການສອນແບບພິສ ດ/ທົດລອງ; 
- ການສອນແບບປະສົບການ. 

ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໄປນີັ້ມີຄວາມສ າຄັນ: 
 

ກ. ການສ້າງແຮງຈູງໃຈໃຫູ້ແກ່ຜູູ້ຮຽນ ໃນການດ າເນີນ
ຂະບວນການຮຽນ-ການສອນ: 
- ຄວາມໝາຍຄວາມສໍາຄັນຂອງການສ້າງແຮງຈ ງໃຈໄດ້ຮັບການ
ອະທິບາຍ ຕາມຄ ່ມ ແບບວິທີສິດສອນ; 

- ການສ້າງແຮງຈ ງໃຈໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການຮຽນ-ການສອນ ຕາມ
ຄ ່ມ ແບບວິທີສິດສອນ; 

ຂ. ການປະຕິບັດຂັັ້ນຕອນ (ບາດກ້າວ) ໃນຂຶັ້ນຫ້ອງສອນ: 
- ຂັົ້ນຕອນການຂ ົ້ນຫ້ອງໄດ້ຖ ກລະບຸໃນແຜນການສອນທີີ່ວາງໄວ້; 
- ຂັົ້ນຕອນການສອນໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການຮຽນ-ການສອນ ຕາມ
ທິດສະດີ ຂອງ Robert Gagné; 

ຄ. ການນ າໃຊູ້ແບບວທິີການສອນເຂົັ້າໃນຂະບວນການຮຽນ-
ການສອນ: 
- ວິທີການສອນແບບ 4 ຂັົ້ນຕອນ ໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການຮຽນ-
ການສອນ ໂດຍສອດຄ່ອງກັບວິຊາສະເພາະ; 

- ວິທີການສອນແບບສາທິດໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການຮຽນ-ການສອນ 
ຕາມຄ ່ມ ແບບວິທີສິດສອນ; 

- ວິທີການສອນແບບຈໍາລອງໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການຮຽນ-ການສອນ
ວິຊາສະເພາະ ຕາມ 6 ຂັົ້ນຕອນທີີ່ໄດ້ລະບຸໄວ້; 

- ວິທີການສອນແບບສະແດງບົດບາດ ໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການຮຽນ-
ການສອນ ໃຫ້ສອດຄ່ອງກັບວິຊາສະເພາະ; 

- ການນໍາໃຊ້ວິທີການສອນແບບໂຄງການ ໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການ
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ຮຽນ-ການສອນວິຊາສະເພາະ ຕາມຄ ່ມ ແບບວິທີສິດສອນ; 
- ການນໍາໃຊ້ວິທີການສອນແບບພິສ ດ/ທົດລອງ ໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນ
ການຮຽນ-ການສອນ ວິສະເພາະ ຕາມ 6 ຂັົ້ນຕອນທີີ່ໄດ້ລະບຸໄວ້. 

 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ:  
 ພາກທິດສະດ ີ

- ການປະເມີນຜົນຜ່ານການຂຽນ 
- ການສໍາພາດ 

 ພາກປະຕິບັດ 
- ການສັງເກດໂດຍກົງ 
- ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
- ໂຄງການຄົົ້ນຄ້ວາ 
- ລາຍງານຈາກບຸກຄົນທີສາມ. 

 
      ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  2 

ອົງປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (P2) ວິທະຍາການສິດສອນວິຊາສະເພາະ 

ຈຸດປະສົງການຮຽນໃນ
ໂມດູນ 

 

 

 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ:  
- ອະທິບາຍຫລັກການຕ່າງໆ ຂອງວິທະຍາການສິດສອນ 
- ນໍາໃຊ້ບາດກ້າວຕ່າງໆ ເຂົົ້າໃນການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ 

ປະຕິບັດ 
- ວາງແຜນການຈັດການຮຽນ-ການສອນເຂົົ້າໃນໜ້າທີີ່ຄວາມ

ຮັບຜິດຊອບຂອງຕົນ 
- ວິເຄາະຫ ັກສ ດ ເພ ີ່ອນໍາໄປແຕ່ງແຜນການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ 

ປະຕິບັດ 
- ກໍານົດຈຸດປະສົງການຮຽນ-ການສອນຖ ກຕາມຫລັກການ 
- ສ້າງຊຸດການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດຖ ກຕາມຮ່າງທີີ່ໄດ້

ກໍານົດໄວ້ 
- ມີຄວາມຮັບຜິດຊອບໃນໜ້າທີີ່ວຽກງານຂອງຕົນຮັບຜິດຊອບ 

 ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນດັັ່ງກ່າວນີົ້ໄດ້ຮຽບຮຽງເອົາບັນດາຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ທັດສະນະ
ຄຸນສົມບັດ ກ່ຽວກັບຄວາມຮ ້ສະພາບແວດລ້ອມຂອງການປະກອບອາຊີບ 
ແລະ ການປະຕິບັດເພ ີ່ອສົັ່ງເສີມຄວາມຮ ້ນັົ້ນສ ່ຜ ້ຮຽນ, ຮ ້ເຖິງວທິີການ
ວິເຄາະຫ ັກສ ດເຂົົ້າໃນການແຕ່ງແຜນການສອນພາກທິດສະດີ ແລະປະຕິບັດ
, ການວາງແຜນການຈັດຕັົ້ງ ແລະ ຮັບຜິດຊອບໃນໜ້າທີີ່ວຽກງານ, 
ຫລັກການ ແລະ ວິທີສາທິດການເຮັດວຽກຢ່າງມຄີວາມປອດໄພຖ ກ
ຕ້ອງຕາມກົດໝາຍ ແລະ ສຸຂະອານາໄມ, ຫລັກການໆຈັດການສະພາບ
ແວດລ້ອມການຈັດການຮຽນ-ການສອນ, ປະເພດຂອງແຜນການສອນເພ ີ່ອ
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ກໍານົດເນ ົ້ອໃນ ຫລ  ເງ ີ່ອນໄຂຂັົ້ນຕອນການຮຽນ, ບົດສອນ ແລະ ກໍານົດ
ຈຸດປະສົງການຮຽນ-ການສອນ ປະຕິບັດວຽກງານຕາມມາດຕະຖານອາຊີບ. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 96 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການ

ຮຽນ 
ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ຂຽນອົງປະກອບຊຸດການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 
- ວິເຄາະຫ ັກສ ດໃຫ້ໄດ້ຫົວຂ ໍ້ການສອນ ເພ ີ່ອນໍາໄປແຕ່ງແຜນການສອນ

ພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 
- ກໍານົດຈຸດປະສົງການຮຽນ-ການສອນຖ ກຕາມຫລັກການ 
- ສ້າງຊຸດການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 
- ສ້າງເຄ ີ່ອງມ  

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 
 

ເນ ັ້ອໃນພາກທິດສະດີ 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ບົດທີ 1:  ຫ ັກການພ ັ້ນຖານຂອງວິທະຍາການສິດສອນ 

1.1 ຄວາມໝາຍຂອງການສອນ 
1.2 ຄວາມໝາຍ “ການສອນ“ ແລະ “ການແນະນໍາ“ 
1.3 ອົງປະກອບຂອງການສອນ 
1.4 ກິດຈະກໍາໃນວິທະຍາການສິດສອນ 
1.5 ຄວາມແຕກຕາ່ງລະຫວ່າງວິທະຍາການສອນ ແລະ ແບບວິທີ
ສິດສອນ 

ບົດທີ 2: ການປະກອບອາຊີບຄູ 
2.1  ພາລະບົດບາດຂອງຄ ອາຊວີະສ ກສາ 
2.2  ໜ້າທີີ່ຂອງຄ ສອນ 
2.2.1 ໜ້າທີີ່ໃນການວາງແຜນ 
2.2.2 ໜ້າທີີ່ໃນການດໍາເນີນງານ 
2.2.3 ໜ້າທີີ່ໃນການປະເມີນຜົນ 

ບົດທີ 3:  ຫ ັກການວທິະຍາການສິດສອນ 
3.3.1 ຫ ັກການກິດຈະກໍາ 
3.3.2 ຫ ັກການ ການພົວພັນລະຫວ່າງທິດສະດີ ແລະປະຕິບັດ 
3.3.2 ຫ ັກການຂອງການປະຈັກຕາ 
3.3.4 ຫ ັກການກ່ຽວກບັການເຮັດໃຫ້ເຂົົ້າໃຈ 
3.3.5 ຫ ັກການແຫ່ງການນໍາໃຊ້ຕົວຢ່າງ 
3.3.6 ຫ ັກການກ່ຽວກບັການປັບຄວາມງາ່ຍດາຍຂອງເນ ົ້ອໃນ 
3.3.7 ຫ ັກການ ການນໍາໃຊ້ຄວາມຮ  ້

ບົດທີ 4: ການດ າເນນິບາດກ້າວການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ 
ປະຕິບັດ 

4.1 ບາດກ້າວການສອນພາກທິດສະດີ 
4.1.1  ການຈັດຕັົ້ງຫ້ອງ 
4.1.2 ການສ້າງແຮງຈ ງໃຈ 

4.1.3 ການທົບທວນຄ ນບັດຮຽນ ແລະ ການເຂົົ້າສ ບ່ົດຮຽນອັນໃ
ໝ່ 
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4.1.4 ການຖ່າຍທອດຄວາມຮ  ້ແລະ ການສ້າງກິດຈະກໍາ 
4.1.5 ການປະເມີນ 

4.1.6 ການສ ກສາອົບຮົມ 
4.2 ບາດກ້າວການສອນພາກປະຕິບັດ 
4.2.1 ການແນະນ າທີໍ່ຕດິພັນກັບການນ າພາໂດຍກງົ 

2.2.1.1 ການແນະນໍາແບບສະເໜີ 
2.2.1.2  ການແນະນໍາແບບເນັົ້ນໃສ່ການພັດທະນາ 

4.2.2 ການແນະນ າທີໍ່ບ ໍ່ຕດິພັນກັບການນ າພາໂດຍກົງ 
4.2.2.1 ການແນະນໍາແບບເນັົ້ນໃສ່ບຸກຄົນ 
4.2.2.2 ການແນະນໍາແບບເນັົ້ນໃສ່ຂະບວນການ 
4.2.2.3 ການແນະນໍາເບ ົ້ອງຕົົ້ນເພ ີ່ອໃຫ້ຄຸ້ນເຄີຍກບັໂຮງຊ່າງ  
4.2.2.4 ການແນະນໍາກ່ຽວກັບຄວາມປອດໄພໃນການເຮັດວຽກ 
4.2.2.5 ການແນະນໍາກ່ຽວກັບໜ້າວຽກ 

ບົດທີ 5: ການກ ານົດຈດຸປະສົງ ແລະ ການອອກແບບແຜນ
ການສອນ 

5.1  ການກໍານົດຈຸດປະສົງຂອງການຮຽນ-ການສອນ 
5.1.2  ການນໍາໃຊ້ຄໍາກິລິຍາທີີ່ບົັ່ງບອກການເຮັດ-ການກະທໍາ ສໍາ
ລັບການກໍານົດຈຸດປະສົງຂອງການຮຽນ-ການສອນ 

    5.2 ການກະກຽມແຜນການສອນພາກທິດສະດີ 
           5.2.1 ການທໍາຄວາມເຂົົ້າໃຈກ່ຽວກັບການນໍາໃຊ້ຫ ັກສ ດ 
          5.2.2  ການວິເຄາະຫ ກັສ ດເພ ີ່ອນໍາຫົວຂ ໍ້ການສອນໃນພາກທິດສະ  
                 ດີມາແຕ່ງຊຸດການສອນ 
          5.2.3 ການສ້າງແຜນການສອນປະຈໍາໂມດ ນ 

5.2.4 ການສ້າງແຜນການສອນລວມ 
5.2.5 ການສ້າງແຜນການຮຽນ-ການສອນທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 
5.2.6 ການຂຽນໃບຄວາມຮ  ້
5.2.7 ການຂຽນໃບຖໍາຖາມ,ຄາໍຕອບ, ໃບສະເຫລີຍຄາໍຕອບ ແລະ 
        ເກນໃຫ້ຄະແນນ 

5.3 ການກະກຽມແຜນການສອນພາກປະຕິບັດ 
5.3.1 ການວິເຄາະຫ ັກສ ດ ເພ ອນໍາເອົາທັກສະມາແຕ່ງແຜນການ
ສອນພາກປະຕິບັດ 

5.3.2 ການສ້າງໃບມອບວຽກ 
5.3.3 ການສ້າງໃບດໍາເນີນການປະຕິບັດໜ້າວຽກ 
5.3.4 ການສ້າງໃບລາຍການເຄ ີ່ອງມ /ອຸປະກອນ 

    5.3.5 ການສ້າງໃບປະເມີນພາກປະຕິບັດ ແລະ ເກນໃຫ້ຄະແນນ 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ 48 ຊົໍ່ວໂມງ 

1. ການກະກຽມແຕ່ງຊຸດການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 
2. ການວິເຄາະຫ ັກສ ດເພ ີ່ອໃຫ້ໄດ້ຫົວຂ ໍ້ການສອນພາກທິດສະດີ  
    ແລະ ປະຕິບັດ 
3. ການຂຽນແຜນການສອນປະຈໍາໂມດ ນ ແລະ ແຜນການ 
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    ສອນລວມ 
4. ການຂຽນແຜນການຮຽນ-ການສອນປະຈໍາບົດ ພ້ອມດ້ວຍໃບ 

          ຄວາມຮ ້ການສ້າງເຄ ີ່ອງມ ວັດຜົນ ແລະ ເກນການໃຫ້ຄະແນນ  
          ພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 

 ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ
ມີຄວາມສາມາດ 

 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນການສອນ 
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້: 

- ເອກະສານຄ ່ມ ການຮຽນຂອງນກັສ ກສາ, ປ ົ້ມຕໍາລາທີີ່ກ່ຽວຂ້ອງ
ຕົວຢ່າງ, ໃບມອບວຽກ, ໃບດໍາເນີນຂັົ້ນຕອນການປະຕິບັດງານ 

- ບັດຄໍາ, ກະດານເຂັມ, ກະດານເຈ້ຍ, ເຟິດຂຽນກະດານ, ເຟິດຂຽນ
ເຈ້ຍ.ຄອມພິວເຕີ, ເຄ ີ່ອງສາຍ ເອລຊີດີ (LCD) 

ວິທີການຈັດການຮຽນ
ການສອນ 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າ: 
ຮູບແບບການຮຽນ-ການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້: 

- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 
- ແບບເຮັດເປັນໂຄງການ 

ເກນການວັດຜນົ 
 

 

 

 

 

 

ຫ ັກຖານອ້າງອີງ ຂ້າງລຸ່ມນີັ້ແມນ່ມີຄວາມສ າຄັນຫ າຍ: 

- ອົງປະກອບຂອງຊຸດການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ ພາກປະຕິບັດໄດ້ຖ ກ
ຂຽນຂ ົ້ນມາ ໂດຍອີງຕາມຮ່າງຊຸດການສອນ. 

- ຫົວຂ ໍ້ການສອນແຕ່ລະບົດໄດ້ຖ ກວິເຄາະເພ ີ່ອໃຫ້ໄດ້ຫົວຂ ໍ້ບົດສອນໄປ
ແຕ່ງຊຸດການສອນທັງພາກທິດສະດີ ແລະ ພາກປະຕິບັດ. 

- ຈຸດປະສົງການຮຽນການສອນໄດ້ຖ ກກໍານົດໂດຍອີງຕາມຫລັກການ
ຂອງການຂຽນຈຸດປະສົງ 

- ຊຸດການສອນພາກທະດສະດີ ແລະ ພາກປະຕິບັດໄດ້ຖ ກສ້າງໂດຍອີງ
ຕາມຮ່າງຊຸດການສອນພາກທດິສະດີ ແລະ  ພາກປະຕິບັດ. 

 
ວິທີການວັດຜົນ 

ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ: 

   ພາກທິດສະດ ີ
  - ການສອບເສັງດ້ວຍການຂຽນ 

  

- ການສໍາພາດ 
- ໃຫ້ບົດນໍາສະເໜ ີ
- ໃຫ້ເຮັດເປັນໂຄງການ 

  

    ພາກປະຕິບັດ 
  - ການສາທິດ 

  
- ການເຮັດເປັນໂຄງການຄົົ້ນຄ້ວາ 
- ການລົງມ ເຮັດປະຕິບັດຕົວຈິງ 
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    ໂມດນູການຮຽນ ການສອນ  3 

ອົງປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (P3) ຝຶກຫັດສອນ 
ຈຸດປະສົງ 

ການຮຽນໃນໂມດູນ 
ໂມດູນນີັ້ມີຈຸດປະສົງເພ ໍ່ອ: 
- ຝຶກໃຫ້ມີຄວາມຮ ້, ຄວາມສາມາດທາງດ້ານການກະກຽມແຜນການ
ສອນກ່ອນຂ ົ້ນຫ້ອງສອນ 

- ກະກຽມສິີ່ງອໍານວຍຄວາມສະດວກ ແລະ ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ ເຂົົ້າ
ໃນການສອນແຕ່ລະຄັົ້ງ 

- ນໍາໃຊ້ບາດກ້າວການສອນຖ ກຕາມຫລັກການຂອງການສອນ ພາກທິດ
ສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 

- ຝຶກທັກສະໃນການເວົົ້າ ແລະ ການວາງຕົວຂອງຄ ໃນເວລາສົັ່ງຄວາມຮ ້
ໃຫ້ນັກຮຽນ 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາ ຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ຄຸນສົມບັດທີີ່ຈໍາເປັນກ່ຽວ
ກັບການກະກຽມແຜນການສອນກ່ອນຈະຂ ົ້ນຫ້ອງສອນ ພ້ອມດ້ວຍສິີ່ງອໍາ
ນວຍຄວາມສະດວກ, ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນເພ ີ່ອນໍາໃຊ້ເຂົົ້າໃນການສອນ
ແຕ່ລະຄັົ້ງ, ບາດກ້າວຂອງການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ ທັກສະ
ຂອງການເວົົ້າ ແລະ ການນໍາໃຊ້ສ ີ່ເຂົົ້າໃນການຮຽນ-ການສອນ, ເລ ົ້ອກ
ແບບວິທີສິດສອນຕ່າງໆເຂົົ້າໃນການສອນເພ ີ່ອໃຫ້ບັນລຸຕາມຈຸດປະສົງທີີ່ຕັົ້ງ
ໄວ້, ນັກສ ກສາຝຶກຫັດສອນຕົວຈິງ. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 144 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 64 ຊົໍ່ວ
ໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບ 
ຂອງການຮຽນ 

 

ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດູນນີັ້ຜູູ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ກະກຽມຊຸດການສອນປະຈໍາໂມດ ນ 
- ກະກຽມສິີ່ງອໍານວຍຄວາມສະດວກ ແລະ ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນໃນ
ເວລາຂ ົ້ນຫ້ອງສອນແຕ່ລະຄັົ້ງ 

- ນໍາໃຊ້ບາດກ້າວຂອງການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 
- ເລ ອກນໍາໃຊ້ແບບວິທີສິດສອນ 
- ຝຶກຫັດສອນຕົວຈິງພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 

ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ 
 

 

 

 

 

ເນ ັ້ອໃນການສອນພາກທດິສະດີ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ແນະນໍາການກະກຽມແຜນການສອນ 
2. ການກະກຽມຫ້ອງສອນພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 
3. ການກະກຽມສ ີ່ ແລະ ສິງອໍານວຍຄວາມສະດວກ 
4. ບາດກ້າວຂອງການສອນ ພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດ 
5. ເຕັກນິກການສອນ 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ 

1. ຝຶກຫັດສອນຕົວຈິງ 
ເງ ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ

ມີຄວາມສາມາດ 
 ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ໍ່ອງມ  ແລະ ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ ທີໍ່
ແນະນ າໃຫູ້ໃຊູ້: 
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ອຸປະກອນ ແລະ ເຄ ໍ່ອງມ  
- ຄອມພິວເຕີ, LCD 
- ກະດານດໍາ, ກະດານເຈັົ້ຍ, ກະດານເຂັມ,  
ອຸປະກອນເຮດັຄວາມສະອາດ 
- ແນວລ ບກະດານ 
- ຟອຍປັດຫ້ອງຮຽນ 
- ແນວຕັກຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 

ວິທີການຈັດ 
ການຮຽນ-ການສອນ 

 

 

 

ວິທີການສອນທີໍ່ແນະນ າດັໍ່ງລຸ່ມນີັ້: 
- ການທົດລອງຝຶກຫັດສອນຕົວຈິງ 
- ການສອນແບບສີີ່ຂັົ້ນຕອນ 
- ການຈໍາລອງ 
- ການສະແດງບົດບາດສົມມຸດ 

ເກນການວັດຜນົ 
 

 

ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ ເປັນສິໍ່ງທີໍ່ສ າຄັນ: 
- ຊຸດການສອນປະຈໍາໂມດ ນໄດ້ຮັບການກະກຽມ ອີງຕາມຮ່າງຊຸດ

ການສອນຂອງກະຊວງສ ກສາທິການ ແລະ ກິລາໃຫ້ນໍາໃຊ້ 
- ສິີ່ງອໍານວຍຄວາມສະດວກໄດ້ຮັບການກະກຽມ ໂດຍອີງໃສ່ເນ ົ້ອໃນ

ການສອນເວລາຂ ົ້ນຫ້ອງສອນແຕ່ລະຄັົ້ງ 
- ບາດກ້າວຂອງການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ 

ໂດຍອີງຕາມຫລັກການສອນ 6 ບາດກ້າວ 
- ແບບວິທີການສອນໄດ້ຖ ກນໍາໃຊ້ແທດເໝາະກັບເນ ົ້ອໃນການສອນ 

ໂດຍອີງຕາມແບບວິທີສິດສອນຕ່າງໆ 
- ການສອນພາກທິດສະດີ ແລະ ປະຕິບັດໄດ້ຖ ກຝຶກອີງຕາມຫ ັກສ ດ

ໂມດ ນການຝຶກຫັດສອນ. 
ວິທີການວັດຜົນ 

 

 

 

 

 

 

 

ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ:  
      ພາກທິດສະດີ 

- ການຂຽນ 
- ການສໍາພາດ 
- ໃຫ້ເປັນໂຄງການ 

      ພາກປະຕິບັດ 
- ການຝຶກສອນຕົວຈິງ 
- ໂຄງການຄົົ້ນຄ້ວາ 
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     ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  4 
ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (P4) ການວັດ ແລະ ການປະເມນີຜົນທາງການສຶກສາ 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້, ຄວາມສາມາດ ແລະ ຄຸນສົມບັດທີີ່ຈໍາເປັນ
ໃນວຽກງານ ການຕີລາຄາ, ກວດກາ ແລະ ປະເມີນຜົນການຮຽນ ການ
ສອນທາງພາກທິດສະດີ ແລະ ພາກປະຕິບັດ, ສາມາດວັດຜົນ ແລະການປະ
ເມີນຜົນການສ ກສາ,ການວັດຜົນພາກປະຕິບັດ, ການແຕ່ງຂ ໍ້ສອບ ໃນການ

ຕີລາຄາທາງພ ດຕິກໍາ, ການປະເມີນຫ ັກສ ດ, ການປະເມີນຜົນການຮຽນ

ລາຍວິຊາ, ລະບົບການໃຫ້ຄະແນນ ແລະການລາຍງານຜົນການຮຽນ, ການ

ໃຫ້ລະດັບຄະແນນ (ລະດັບຜົນການຮຽນ), ການກໍານົດປະເດັນໃນການປະ
ເມີນໂຄງການ. 

ໄລຍະເວລາຮຽນ 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 16 ຊົໍ່ວໂມງ 
ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການຮຽນ ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດ ນນີົ້ຜ ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 

- ອະທິບາຍຄວາມສໍາຄັນຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການ
ສ ກສາ 

- ລະບຸຄວາມແຕກຕ່າງຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກ
ສາໄດ ້

- ບອກລະດັບຂອງການວັດຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ 
- ບອກປະເພດຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ 
- ອະທິບາຍເປ ົ້າໝາຍຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກ

ສາໄດ ້
- ຍົກຕົວຢ່າງລັກສະນະຂອງການວັດຜົນຕາມເປ ົ້າໝາຍທາງການສ ກສາ

ໄດ ້
- ບອກຂ ໍ້ຄວນຄໍານ ງໃນການວັດຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ 
- ອະທິບາຍຫ ັກໃນການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນ ທາງການສ ກສາໄດ້ 
- ບອກຫ ັກການດໍາເນີນງານໃນການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນ ທາງ

ການສ ກສາໄດ້ 
- ບອກລະດັບຂັົ້ນຕອນຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນ ທາງການ

ສ ກສາໄດ ້
- ບອກຊະນິດຂອງເຄ ີ່ອງມ ທີີ່ໃຊ້ໃນການວັດຜົນໄດ້ 
- ສ້າງ ແລະ ໃຊ້ເຄ ີ່ອງມ ວັດຜົນໃຫ້ເໝາະສົມກັບສີີ່ງທີີ່ຕ້ອງການຈະວັດ

ໄດ ້
- ອະທິບາຍເຕັກນິກທີີ່ສໍາຄັນໃນການວັດຜົນໄດ້ຢ່າງຖ ກຕ້ອງຄົບຖ້ວນ 
- ລະບຸຂ ໍ້ດີ ແລະ ຂ ໍ້ຈໍາກັດຂອງເຄ ີ່ອງມ ໃນການວັດຜົນແຕ່ລະປະເພດໄດ້ 

ເນ ັ້ອໃນ ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ  16 ຊົໍ່ວໂມງ                              
ບົດທີ 1: ຄວາມສ າຄັນແລະຄວາມໝາຍຂອງການວັດຜົນແລະ
ປະເມີນຜົນທາງການສຶກສາ 
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1. ຄວາມສໍາຄັນຂອງການວັດຜົນແລະປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາ 
2. ຄວາມໝາຍຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາ 
3. ຂັົ້ນຕອນໃນການວັດຜົນທາງການສ ກສາ 
4. ບົດບາດຂອງຄ ໃນການທົດສອບ ແລະ ປະເມີນຜົນ 
5. ລັກສະນະຂອງການວັດຜົນແລະປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາ 
6. ລະດັບຂອງການວັດຜົນ(Level of Measurement) 
7. ຊະນິດຂອງການວັດຜົນແລະປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາ 
8. ປະເພດຂອງການວັດຜົນແລະປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາ 
ບົດທີ 2: ເປົັ້າໝາຍ ແລະ ປະໂຫຍດຂອງການວັດຜົນ ແລະ 
ປະເມີນຜົນທາງການສຶກສາ 

1. ເປ ົ້າໝາຍຂອງການວັດຜົນແລະປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາ 
2. ລັກສະນະຂອງການວັດຜົນຕາມເປ ົ້າໝາຍທາງການສ ກສາ 
3. ຂ ໍ້ຄວນຄໍານ ງໃນການວັດຜົນທາງການສ ກສາ 
4. ປັດຊະຍາຂອງການວັດຜົນທາງການສ ກສາ 
5. ປະໂຫຍດຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາ 
ບົດທີ3:ຫ ັກການ ແລະ ຂະບວນການໃນການວັດຜົນ ແລະ ປະ
ເມີນຜົນທາງການສຶກສາ 

1. ຫ ັກໃນການວັດຜົນແລະປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາ 
2. ຫ ັກການດໍາເນີນງານໃນການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນ ທາງການສ ກ

ສາ 
3. ຂະບວນການໃນການວັດຜົນທາງການສ ກສາ 
ບົດທີ 4: ເຄ ໍ່ອງມ ທີໍ່ໃຊູ້ໃນການວັດຜົນ 

1. ແບບທົດສອບ(Test) 
2. ການສັງເກດ (Observation) 
3. ແບບສໍາຫ ວດລາຍການ (Checklist) 
4. ການບັນທ ກຍ່ອຍ (Anecdotal record) 

 
ຊັບພະຍາກອນທີໍ່ຈ າ

ເປັນ 
ເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ : 
- ຄອມພິວເຕ ີ
- LCD 

ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ : 
- ປ ົ້ມຕໍາລາ 
- PPT 

ວິທີການຝກຶອົບຮມົ ຮູບແບບການຮຽນ-ການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້:  
- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບປະຕິບັດຈິງ 
- ແບບພິສ ດ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບຈໍາລອງ 
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ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ ເປັນສິໍ່ງທີໍ່ສ າຄັນ: 
ກ. ອະທິບາຍຄວາມສ າຄັນ ແລະ ຄວາມໝາຍຂອງການວັດຜົນ 
ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສຶກສາ 
- ຄວາມສໍາຄັນຂອງການວັດຜົນແລະປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກ

ອະທິບາຍຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
- ຄວາມໝາຍຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກ

ອະທິບາຍຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
- ຂັົ້ນຕອນໃນການວັດຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກປະຕິບັດຕາມຂັົ້ນຕອນ

ການວັດ 
- ບົດບາດຂອງຄ ໃນການທົດສອບ ແລະ ການປະເມີນຜົນໄດ້ຖ ກປະຕິບັດ

ຕາມການທົດສອບ ແລະ ປະເມີນຜົນ 
- ລັກສະນະຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກ

ອະທິບາຍຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
- ລ ະດັ ບ ຂອ ງກ ານວັ ດ ຜົ ນ  (Level of Measurement)ໄດ້ ຖ ກ

ອະທິບາຍຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
- ຊະນິດຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກ

ອະທິບາຍແຕ່ລະຊະນິດຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
- ປະເພດຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກ

ອະທິບາຍແຕ່ລະປະເພດຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
ຂ. ເປົັ້າໝາຍ ແລະ ປະໂຫຍດຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນ
ຜົນທາງການສຶກສາ 
- ເປ ົ້າໝາຍຂອງການວັດຜົນແລະປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກ

ອະທິບາຍຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
- ລັກສະນະຂອງການວັດຜົນຕາມເປ ົ້າໝາຍທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກ

ອະທິບາຍຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
- ຂ ໍ້ຄວນຄໍານ ງໃນການວັດຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກອະທິບາຍຕາມທິດ

ສະດີຂອງການວັດ 
- ປັດຊະຍາຂອງການວັດຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກອະທິບາຍຕາມທິດສະ

ດີຂອງການວັດ 
- ປະໂຫຍດຂອງການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກ

ອະທິບາຍຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
ຄ. ຫ ັກການ ແລະ ຂະບວນການໃນການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນ
ຜົນທາງການສຶກສາ 
- ຫ ັກໃນການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກອະທິບາຍ

ຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
- ຫ ັກການດໍາເນີນງານໃນການວັດຜົນ ແລະ ປະເມີນຜົນ ທາງການສ ກສາ

ໄດ້ຖ ກອະທິບາຍຕາມທິດສະດີຂອງການວັດ 
- ຂະບວນການໃນການວັດຜົນທາງການສ ກສາໄດ້ຖ ກອະທິບາຍຕາມທິດ
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ສະດີຂອງການວັດ 
ງ. ເຄ ໍ່ອງມ ທີໍ່ໃຊູ້ໃນການວັດຜົນ 
- ແບບທົດສອບ (Test) ໄດ້ຖ ກສ້າງຂ ົ້ນຕາມຫ ັກການປະເມີນ 
- ແບບສັງເກດ (Observation) ໄດ້ຖ ກສ້າງຂ ົ້ນຕາມຫ ັກການປະເມີນ 
- ແບບສໍາຫ ວດລາຍການ (Checklist) ໄດ້ຖ ກສ້າງຂ ົ້ນຕາມຫ ັກການ

ປະເມີນ 
- ການບັນທ ກຍ່ອຍ (Anecdotal record) ໄດ້ຖ ກບັນທ ກຕາມການ

ປະເມີນ 
ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ

ສະມັດຖະພາບ:  
 ພາກທິດສະດ ີ
 ການປະເມີນຜົນຜ່ານການຂຽນ 
 ການສໍາພາດ 
 ພາກປະຕິບັດ 
 ການສັງເກດໂດຍກົງ 
 ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
 ການປະຕິບັດຕົວຈິງ 

 

       ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ  5 
ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (P5) ການພັດທະນາສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ 

ຈຸດປະສົງໃນການຮຽນໂມ
ດູນ 

ຈຸດປະສົງໂມດູນນີັ້ເພ ໍ່ອ: 
- ອະທິບາຍຄວາມໝາຍຄວາມສໍາຄັນຂອງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ 

ຕາມຄ ່ມ ພັດທະນາສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ; 
- ບອກຫ ັກການ ໃນການເລ ອກນໍາໃຊ້ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ ແລະ ຈໍາ

ແນກປະເພດຂອງສ ການຮຽນ-ການສອນ ຕາມຄ ່ມ ພັດທະນາສ ີ່ການ
ຮຽນ-ການສອນ; 

- ສ້າງ, ພັດທະນາ ແລະ ນໍາໃຊ້ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ ໃຫ້ສອດຄ່ອງ
ກັບວິຊາສະເພາະ; 

- ປະຕິບັດວຽກດ້ວຍຄວາມຮັບຜິດຊອບ, ຄວາມດຸໝັັ່ນ, ອົດທົນ, ມີ

ຄວາມຄິດສ້າງສັນ ແລະ ເຮັດວຽກຮ່ວມກັບຜ ້ອ ີ່ນ. 
ຄ າອະທິບາຍ ໂມດູນ  ໂມດ ນນີົ້ລວມມີຄວາມຮ ້, ທັກສະ ແລະ ທັດສະນະຄະຕິທີີ່ຈ າເປັນ       

ກ່ຽວກັບກັບຄວາມຮ ້ທົັ່ວໄປຂອງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ, ການແບ່ງ
ປະເພດຂອງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ, ຫ ັກການໃນການເລ ອກນໍາໃຊ້ສ ີ່ການ
ຮຽນ -ກາສອນ,      ການສ້ າງສ ີ່ກ ານຮຽນ -ການສອນດ້ວຍ Ms 

PowerPoint, ການສ້າງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນປະເພດສິີ່ງປະຈັກຕາ, 
ການນໍາໃຊ້ ແລະ ພັດທະນາສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນທາງອອນລາຍ. 
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ໄລຍະເວລາຮຽນ 144 ຊົໍ່ວໂມງ, ທດ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ, ປບ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ, ຕອ: 64 ຊົໍ່ວ
ໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການຮຽນ ພາຍຫ ັງສ າເລັດການຮຽນໂມດູນນີັ້ນັກຮຽນສາມາດ: 

- ສ້າງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ (ບົດສອນ) ໂດຍນໍາໂປຣແກຣມ 
Microsoft office PowerPoint; 

- ສ້າງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນປະເພດສິີ່ງປະຈັກຕາ; 
- ພັດທະນາສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ ທາງອອນລາຍ; 
- ນໍາໃຊ້ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນທາງອອນລາຍເຂົົ້າໃນຂະບວນການຮຽນ-

ການສອນ; 
ເນ ັ້ອໃນຂອງໂມດນູ ເນ ັ້ອໃນການສອນພາກທດິສະດີ: 32 ຊົໍ່ວໂມງ 

ບົດທີ 1: ຄວາມຮູູ້ທົໍ່ວໄປກຽ່ວກັບສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ 
1.1 ຄວາມໝາຍຄວາມສາໍຄັນຂອງສ ີ່ ແລະ ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ 
1.2 ອົງປະກອບຂອງລະບົບສ ີ່ຄວາມໝາຍ 
1.3 ປະເພດຂອງການສ ີ່ຄວາມໝາຍ 
1.4 ລັກສະນະຂອງການສ ີ່ຄວາມໝາຍ 
1.5 ການສ ີ່ຄວາມໝາຍໃນຂະບວນການຮຽນ-ການສອນ 

ບົດທີ 2: ການແບ່ງປະເພດຂອງສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ 
1.1 ປະເພດຂອງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນທາງເຕັກໂນໂລຊີການສ ກ

ສາ 
1.2 ປະເພດຂອງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນຕາມ ແອດກາເດວ 
1.3 ປະເພດຂອງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນຕາມດິນເດີ 

ບົດທີ 3: ຫ ັກການໃນການເລ ອກນ າໃຊູ້ສ ໍ່ການຮຽນ-ກາສອນ 
1.1 ການເລ ອກສ ີ່ການສອນຕາມຈຸດປະສົງການສອນມ ຕາມ

ລັກສະນະເນ ົ້ອໃນວິຊາ ແລະ ຕາມວິທີການສອນຂອງຄ  
1.2 ການເລ ອກສ ີ່ການສອນຕາມປະສົບການທີີ່ນັກຮຽນໄດ້ຮັບ, 

ຕາມສິີ່ງອໍານວຍຄວາມສະດວກທີີ່ມີ ແລະ ຕາມຂະໜາດຂອງ
ກຸ່ມຜ ້ຮຽນ 

1.3 ການວິເຄາະຂ ໍ້ດີ ແລະ ຂ ໍ້ເສຍຂອງການນໍາໃຊ້ສ ີ່ການຮຽນ-ການ
ສອນ 

ບົດທີ 4: ການສ້າງສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນດວ້ຍ Ms 

PowerPoint 
4.1 ຂັົ້ນຕອນການສ້າງບົດນໍາສະເໜີ 
4.2 ເຕັກນກິໃນການສ້າງບົດນໍາສະເໜີ 
4.3 ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານກ່ຽວກບັ Ms PowerPoint 
4.4 ການນໍາໃຊ້ Ms PowerPoint 

ບົດທີ 5: ການສ້າງສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນປະເພດສິໍ່ງປະຈັກຕາ 
5.1 ຄວາມໝາຍຄວາມສາໍຄັນຂອງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນປະເພດສິີ່ງ

ປະຈັກຕາ; 
5.2 ຂັົ້ນຕອນການສ້າງສ ີ່ປະເພດສິີ່ງປະຈັກ; 
5.3 ການນໍາໃຊ້ ແລະ າລຸງຮັກສາສ ີ່ປະເພດສິີ່ງປະຈັກ; 
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ບົດທີ 6: ການນ າໃຊູ້ ແລະ ພັດທະນາສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ
ທາງອອນລາຍ 
6.1 ຄວາມໝາຍ ແລະ ຄວາມສາໍຄນັຂອງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນທາງ

ອອນລາຍ; 
6.2 ການຈັດການຮຽນ-ການສອນທາງອອນລາຍ; 
6.3 ການນໍາໃຊ້ ແລະ ພັດທະນາສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນທາງອອນລາຍ 

(ການນໍາໃຊ້ Google App); 
ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ: 48 ຊົໍ່ວໂມງ 

1. ການສ້າງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ (ບົດສອນ) ໂດຍນໍາໃຊ້ໂປຣ
ແກຣມ Microsoft office PowerPoint; 

2. ການສ້າງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນປະເພດສິີ່ງປະຈັກຕາ; 
3. ການພັດທະນາສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ ທາງອອນລາຍ; 
4. ການນໍາໃຊ້ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນທາງອອນລາຍເຂົົ້າໃນຂະບວນ

ການຮຽນ-ການສອນ; 
 

ເງ ໍ່ອນໄຂທີໍ່ເຮດັໃຫູ້ເກີດ
ຄວາມສາມາດ 

ວັດສະດ,ຸ ອຸປະກອນເຄ ີ່ອງມ  ແລະ ສ ີ່ ການຮຽນ-ການສອນ ແນະນໍາໃຫ້ໃຊ້ 
ອຸປະກອນ ວັດສະດ ຸ

- ລໍາໂພງ 
- ຄອມພິວເຕ ີ
- LCD 

- ເຈ້ຍ A4 
- ເຈ້ຍ A0 
- ເຈ້ຍບັດຄໍາ 
- Microsoft office PowerPoint 

ອຸປະກອນເຮດັອານາໄມ ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ 
- ຟອຍກວາດ 
- ຊວ້ານຂີົ້ເຫຍ ົ້ອ 
- ຂົນໄກ່ປັດຂີົ້ຝຸ່ນ 
- ແປງປັດສໍາລັບຄອມພິວເຕ ີ
- ນໍ້າຢາສໍາລັບອະນາໄມຄອມ 
- ແພເຊັດຄອມພິວເຕ ີ

- ຄ ່ມ ພັດທະນາສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ 
- ຄ ່ມ ການນໍາໃຊ້ Google 

Classroom; 

- ໃບຄວາມຮ ້ການນໍາໃຊ້ Microsoft 

office PowerPoint; 

- ສະໄລ່ການນໍາໃຊ້ Google Meet, 

Zoom. 
ວິທີການຮຽນ-ການສອນ - ການສອນແບບໂຕ້ຕອບ 

- ການສອນແບບຈໍາລອງ 
- ການສອນແບບໂຄງການ 
- ການສອນແບບປະສົບການ 

ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໄປນີັ້ມີຄວາມສ າຄັນ: 
 

ກ. ຄວາມຮູູ້ພ ັ້ນຖານກ່ຽວກັບສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ: 
1. ຄວາມໝາຍຄວາມສໍາຄັນຂອງສ ີ່  ແລະ ສ ີ່ການຮຽນ-ການ

ສອນ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ ຕາມຄ ່ມ ການພັດທະນາສ ີ່ການ
ຮຽນ-ການສອນ; 
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2. ປະເພດຂອງສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນໄດ້ຮັບການຈໍາແນກ 
ຕາມຄ ່ມ ການພັດທະນາສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ; 

3. ຫ ັກການໃນການເລ ອກນໍາໃຊ້ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນໄດ້ຮັບ
ການລະບຸ ຕາມຄ ່ມ ການພັດທະນາສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ; 

 

ຂ. ການສ້າງສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ (ບົດສອນ) ໂດຍນ າໃຊູ້
ໂປຣແກຣມ Ms PowerPoint: 
2. ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ (ບົດສອນ) ໄດ້ຮັບການສ້າງຂ ົ້ນ ດ້ວຍ

ໂປຣແກຣມ Ms PowerPoint ໂດຍປະກອບມີ: Smart 

Art, ຮ ບພາບ, ວີດີໂອ, Effect, Animation, Graphic 
ແລະ Link; 

3. ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ (ບົດສອນ) ທີີ່ສ້າງຂ ົ້ນ ດ້ວຍໂປຣແກຣມ 

Ms PowerPoint ມີຄວາມສອດຄ່ອງກັບວິຊາສະເພາະຂອງ
ຕົນ. 
 

ຄ. ການສ້າງສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນປະເພດສິໍ່ງປະຈັກຕາ: 
1. ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນປະເພດສິີ່ງປະຈັກຕາໄດ້ຮັບການສ້າງຂ ົ້ນ

ໃຫ້ສອດຄ່ອງກັບວິຊາສະເພາະຂອງຕົນ; 
2. ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນປະເພດສິີ່ງປະຈັກຕາທີີ່ສ້າງຂ ົ້ນສາມາດນໍາ

ໃຊ້ໄດ້ຈິງ. 
 

ງ.  ການພັດທະນາສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ ທາງອອນລາຍ: 
1. ສ ີ່ການຮຽນ-ການສອນ (ຫ້ອງຮຽນອອນລາຍ) ໄດ້ຮັບການສ້າງ

ຂ ົ້ນໂດຍນໍາໃຊ້ Google Classroom ຫ   Edmodo); 
2. ຫ້ອງຮຽນອອນລາຍທີີ່ສ້າງຂ ົ້ນດ້ວຍ Google Classroom ຫ   

Edmodo ຕ້ອງປະກອບມີ: ເນ ົ້ອໃນບົດຮຽນ, ບົດຝຶກຫັດ, 
ວຽກບາ້ນ, ບົດສອບເສັງ, ນັກຮຽນ. 

ຈ. ການນ າໃຊູ້ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນທາງອອນລາຍເຂົັ້າໃນ
ຂະບວນການຮຽນ-ການສອນ: 
1. ຂ ໍ້ມ ນບົດຮຽນໄດ້ຮັບການຄົົ້ນຫາ ແລະ ໂຫ ດຈາກອິນເຕີເນັດມາ

ນໍາໃຊ້; 
2. ຂ ໍ້ມ ນບົດຮຽນໄດ້ຮັບການອັບໂຫ ດຂ ົ້ນທາງອອນລາຍ ແລະ 

ສາມາດຄົົ້ນຫາໄດ້; 
3. ການຈັດການຮຽນ-ການສອນໄດ້ຮັບການຈັດຂ ົ້ນທາງອອນລາຍ

ໂດຍນໍາໃຊ້ Google Meet ແລະ Zoom. 
ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ

ສະມັດຖະພາບ:  
 ພາກທິດສະດ ີ

- ການປະເມີນຜົນຜ່ານການຂຽນ 
- ການສໍາພາດ 

 ພາກປະຕິບັດ 
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- ການສັງເກດໂດຍກົງ 
- ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
- ໂຄງການຄົົ້ນຄ້ວາ 
- ລາຍງານຈາກບຸກຄົນທີສາມ. 

 

 

ໂມດູນການຮຽນ ການສອນ 6 
ສ່ວນປະກອບ ຄ າອະທິບາຍ 
ຊ ໍ່ໂມດູນ (P6) ຈິດຕະວິທະຍາທົໍ່ວໄປ 

ຄ າອະທິບາຍໂມດູນ ໂມດ ນນີົ້ກວມເອົາຄວາມຮ ້, ຄວາມສາມາດ ແລະ ຄຸນສົມບັດທີີ່ຈໍາເປັນ
ໃນການນໍາໃຊ້ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປເຂົົ້າໃນເຄ ີ່ອນໄຫວວຽກງານ ເຊິີ່ງລວມ
ມີເນ ົ້ອໃນກ່ຽວກັບ ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານກ່ຽວກັບຈິດຕະວິທະຍາ, ສະຕິປັນຍາ, 
ອາລົມ ແລະ ແຮງຈ ງໃຈ, ການຮັບຮ ້ ແລະ ການຮຽນຮ ້, ການຄົົ້ນຄິດ ແລະ 
ຈິນຕະນາການ, ບຸກຂະລິກກະພາບ ແລະ ການປັບຕົວ, ຄວາມຕ້ອງການ 
ແລະ ທັກສະ. 

 
ໄລຍະເວລາຮຽນ 48 ຊົໍ່ວໂມງ  ,ທດ : 32 ຊົໍ່ວໂມງ  ,ປບ : 8 ຊົໍ່ວໂມງ  ,ຕອ : 8 ຊົໍ່ວໂມງ 

ຜົນໄດູ້ຮັບຂອງການຮຽນ ພາຍຫ ັງຮຽນຈົບໂມດ ນນີົ້ຜ ້ຮຽນຕ້ອງມີຄວາມສາມາດ: 
- ອະທິບາຍຄວາມຮ ້ຄວາມຮ ້ພ ົ້ນຖານກ່ຽວກັບຈິດຕະວິທະຍາ; 
- ອະທິບາຍສະຕິປັນຍາ, ອາລົມ ແລະ ແຮງຈ ງໃຈ; 
- ອ ະທິ ບ າຍ ກ ານ ຮັ ບ ຮ ້ ,  ກ ານ ຮ ຽນ ຮ ້ ,  ກ ານ ຄົົ້ ນ ຄິ ດ  ແ ລ ະ 
ຈິນຕະນາການ; 

- ອະທິບາຍບຸກຂະລິກກະພາບ ແລະ ການປັບຕົວ; 
- ອະທິບາຍຄວາມຕ້ອງການ ແລະ ທັກສະ. 

ເນ ັ້ອໃນ ເນ ັ້ອໃນພາກທດິສະດີ    32 ຊົໍ່ວໂມງ                              
ບົດທີ 1: ຄວາມຮູູ້ຄວາມຮູູ້ພ ັ້ນຖານກ່ຽວກັບຈິດຕະວທິະຍາ 

1. ປະຫວັດ, ຄວາມໝາຍ ແລະ ຄຸນປະໂຫຍດຂອງຈິດຕະວິທະຍາ 
2. ກຸ່ມແນວຄິດທາງດ້ານຈິດຕະວທິະຍາ 

ບົດທີ 2: ສະຕິປັນຍາ ອາລົມ ແລະ ແຮງຈູງໃຈ 
1. ຄວາມໝາຍ ແລະ ປັດໄຈທີີ່ມີອິດທິພົນຕ ໍ່ສະຕິປັນຍາ 
2. ທິດສະດີຂອງສະຕິປັນຍາ 
3. ການທົດສອບສະຕິປັນຍາ 
4. ລະດັບ ແລະ ຄຸນປະໂຫຍດຂອງສະຕິປັນຍາ 
5. ອາລົມ 
6. ການຄວບຄຸມອາລົມ 
7. ຄວາມສະຫ າດທາງອາລົມ 
8. ແຮງຈ ງໃຈ 

ບົດທີ 3: ການຮັບຮູູ້ ແລະ ການຮຽນຮູູ້ 
1. ການສໍາພັດ 
2. ການຮັບຮ ້ 
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3. ວຸດທິພາວະ ແລະ ການຮຽນຮ ້ 
4. ການຖ່າຍທອດຄວາມຮ ້ 

ບົດທີ 4: ການຄົັ້ນຄິດ ແລະ ຈິນຕະນາການ 
1. ການຄົົ້ນຄິດ 
2. ຈິນຕະນາການ 
3. ພາສາ 
4. ການຈ ີ່ ແລະ ການລ ມ 
5. ການໃສ່ໃຈ 

ບົດທີ 5: ບຸກຂະລິກກະພາບ ແລະ ການປັບຕົວ 
1. ຄວາມໝາຍ 
2. ຄວາມສໍາຄັນຂອງບຸກຄະລິກກະພາບ ແລະ ທິດສະດີບຸກຄະລິກກະ

ພາບ 
3. ຄວາມແຕກຕ່າງລະຫວ່າງບຸກຄົນ 
4. ຄວາມໝາຍ ແລະ ສາເຫດທີີ່ພາໃຫ້ມີການປັບຕົວ 
5. ວິທີແກ້ໄຂບັນຫາທາງຈິດຕະວິທະຍາ 
6. ສຸຂະພາບກາຍ ແລະ ສຸຂະພາບຈິດ 

ບົດທີ 6: ຄວາມຕ້ອງການ ແລະ ທັກສະ 
1. ຄວາມຕ້ອງການ ແລະ ທິດສະດີຄວາມຕ້ອງການ 
2. ຄວາມໝາຍ ແລະ ລັກສະນະຕ່າງໆຂອງທັກສະ 

ເນ ັ້ອໃນພາກປະຕິບັດ: 8 ຊົໍ່ວໂມງ 
1. ການຝຶກອາລົມ 
2. ການປັບຕົວ 
3. ການສ້າງບຸກຄະລິກກະພາບ 
4. ການຝຶກທັກສະ 
 

ຊັບພະຍາກອນທີໍ່ຈ າເປັນ ເຄ ໍ່ອງມ ອຸປະກອນ : 
- ຄອມພິວເຕ ີ
- LCD 

ສ ໍ່ການຮຽນ-ການສອນ : 
- ປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ (ຄະນະສ ກສາສາດ ມະຫາວິທະຍາໄລ

ແຫ່ງຊາດ) 
ວິທີການຝກຶອົບຮມົ ຮູບແບບການຮຽນ-ການສອນທີໍ່ແນະນ າມີດັໍ່ງນີັ້:  

- ແບບຄົົ້ນພົບ 
- ແບບກ ລະສ ກສາ 
- ແບບບົດບາດສົມມຸດ 
- ແບບພິສ ດ 
- ແບບປະສົບການ 
- ແບບໂຄງການ 
- ແບບຈໍາລອງ 
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ເກນການວັດຜນົ ຫ ັກຖານກ່ຽວກັບສິໍ່ງຕ ໍ່ໄປນີັ້ ເປັນສິໍ່ງທີໍ່ສ າຄັນ: 
ກ. ຄວາມຮູູ້ຄວາມຮູູ້ພ ັ້ນຖານກ່ຽວກັບຈິດຕະວິທະຍາ 
- ປະຫວັດ, ຄວາມໝາຍ ແລະ ຄຸນປະໂຫຍດຂອງຈິດຕະວິທະຍາໄດ້ຮັບ

ການອະທິບາຍ ອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາ
ສາດ ມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

- ກຸ່ມແນວຄິດທາງດ້ານຈິດຕະວິທະຍາໄດຮ້ັບການອະທິບາຍ ອີງຕາມປ ົ້ມ
ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດ ມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

ຂ. ສະຕິປັນຍາ ອາລົມ ແລະ ແຮງຈູງໃຈ  
- ຄວາມໝາຍ ແລະ ປັດໄຈທີີ່ມີ ອິດທິພົນຕ ໍ່ສະຕິປັນຍາໄດ້ຮັບການ

ອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດ
ມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

- ທິ ດສ ະດີ ຂ ອງສ ະຕິ ປັ ນຍ າໄດ້ ຮັ ບກ ານອະທິ ບ າຍ ອີ ງຕ າມປ ົ້ ມ
ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

- ການທົ ດສອບສະຕິ ປັນຍ າໄດ້ ຮັ ບກ ານອະທິ ບ າຍ ອີ ງຕາມປ ົ້ ມ
ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

- ລະດັບແລະຄຸນປະໂຫຍດຂອງສະຕິປັນຍາໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມ
ປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

- ອາລົມໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງ
ຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

- ການຄວບຄຸມອາລົມໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວ
ໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

-   ຄວາມສະຫ າດທາງອາລົມ ໄດ້ຮັ ບການອະທິບ າຍ ອີງຕາມປ ົ້ມ
ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

-   ແຮງຈ ງໃຈໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) 
ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

ຄ. ການຮັບຮູູ້ ແລະ ການຮຽນຮູູ້ 
-   ການສໍາພັດໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) 

ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 
-   ການຮັບຮ ້ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) 

ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 
-   ວຸດທິພາວະ ແລະ ການຮຽນຮ ້ ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມ

ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 
-   ກ ານ ຖ່ າຍທອດຄວາມຮ ້ ໄດ້ ຮັ ບກ ານອະທິ ບ າຍ ອີ ງຕ າມປ ົ້ ມ

ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 
ງ. ການຄົັ້ນຄິດ ແລະ ຈິນຕະນາການ 
-   ການຄົົ້ນຄິດໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) 

ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 
-   ຈິນຕະນາການໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) 

ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 
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-   ພາສາໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງ
ຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

-   ການຈ ີ່ ແລະ ການລ ມໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາ
ທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

-   ການໃສ່ໃຈໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) 
ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

ຈ. ບຸກຂະລິກກະພາບ ແລະ ການປັບຕົວ 
-   ຄວາມໝາຍໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) 

ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 
-   ຄວາມສໍາຄັນຂອງບຸກຄະລິກກະພາບ ແລະ ທິດສະດີບຸກຄະລິກກະພາບ

ໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກ
ສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

-   ຄວາມແຕກຕ່າງລະຫວ່າງບຸກຄົນໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມ
ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

-   ຄວາມໝາຍ ແລະ ສາເຫດທີີ່ພາໃຫ້ມີການປັບຕົວໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ
ອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລ
ແຫ່ງຊາດ; 

-   ວິທີແກ້ໄຂບັນຫາທາງຈິດຕະວິທະຍາໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມ
ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

-   ສຸຂະພາບກາຍ ແລະ ສຸຂະພາບຈິດໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງຕາມປ ົ້ມ
ຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງຊາດ; 

ສ. ຄວາມຕ້ອງການ ແລະ ທັກສະ 
-   ຄວາມຕ້ອງການ ແລະ ທິດສະດີຄວາມຕ້ອງການໄດ້ຮັບການອະທິບາຍ

ອີງຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລ
ແຫ່ງຊາດ; 

-   ຄວາມໝາຍ ແລະ ລັກສະນະຕ່າງໆຂອງທັກສະໄດ້ຮັບການອະທິບາຍອີງ
ຕາມປ ົ້ມຈິດຕະວິທະຍາທົັ່ວໄປ) ຂອງຄະນະສ ກສາສາດມະຫາໄລແຫ່ງ
ຊາດ; 

ວິທີການວັດຜົນ ວິທີການຕ ໍ່ໄປນີັ້ອາດຈະຖ ກນ າໃຊູ້ເພ ໍ່ອການປະເມນີ
ສະມັດຖະພາບ:  
 ພາກທິດສະດ ີ

ການປະເມີນຜົນຜ່ານການຂຽນ 
ການສໍາພາດ 

 ພາກປະຕິບັດ 
ການສັງເກດໂດຍກົງ 
ການກວດສອບຕາມລາຍການ 
ໂຄງການຄົົ້ນຄ້ວາ 
ກ ລະນີສ ກສາ 
ລາຍງານຈາກບຸກຄົນທີສາມ. 

 


